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Wiecej po prostu

Wszedzie w $wiecie pracy wymagane sq produktywnosé i wzrost efektywnosci. Zadania stajqg sie coraz
bardziej ztozone. Dzieki naszym ustugom i produktom profesjonalna obrébka metalu i kamienia jest
bardzo tatwa. Oferujemy idealne narzedzia do kazdego obszaru zastosowar. Skoncentruj sie na swoim
projekcie, odpowiednie narzedzie szlifierskie dostarczy Rhodius. A kiedy staniesz przed szczegélnym

wyzwaniem, nasi specjaliéci znajdg indywidualne rozwigzanie. Szybko i prosto.

Po prostu wiecej

Kto chce osiggnaé jak najlepsze wyniki w swojej pracy, ten nie zadowoli sie przecietnymi narzedziami.
Narzedzia szlifierskie marki Rhodius sq gwarancjq najlepszych wynikéw ciecia, szlifowania, frezowania
i polerowania. Naszg dewizq jest dostarczenie klientom pakietu sprytnych rozwigzan i wysokiej jakosci

produktéw, przekraczajgcych oczekiwania klienta. Oczywiicie kierujemy sie przy tym zapotrzebowaniem i

zapewniamy klientom dokfadnie te ustugi, ktérych naprawde potrzebuja.







Wszystko kreci sie wokdot
jednego

Dla wielu sq to tylko narzedzia, dla nas narzedzia szlifierskie to czysta pasja. Jako niemiecka rodzinna
firma sredniej wielkosci od ponad 60 lat projektujemy i produkujemy profesjonalne narzedzia spetniajace
najwyzsze wymagania. Z wielkim zaangazowaniem realizujemy swdj cel, jakim jest ciagte usprawnianie
naszych bardzo dobrych ustug. Przy tym w centrum naszych zainteresowar znajdujq sie codzienne

wyzwania uzytkownikéw i ich zadowolenie.

Jedno nadaje sie do
wszystkich

Poniewaz mozliwosci zastosowar: i materialy sq bardzo réznorodne, réwniez nasze narzedzia cechuje
maksymalna przydatnosé i doskonaty stosunek ceny do wydajnosci. W tym celu specjalisci z firmy Rhodius
stale analizujg rynki, obszary zastosowan i materiaty. Na podstawie tych analiz nasi inzynierowie optyma-

lizujq i projektujq idealnie dopasowane produkty - zawsze z myslg o indywidualnych potrzebach naszych

klientéw.
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Rozmawiamy z wieloma
branzami

Kto chce odrézni¢ dobre narzedzie od pierwszorzednego rozwigzania musi porozmawiaé z profesjonali-
stami, majgcymi codziennie do czynienia z produktami. Whasnie tym sie zajmujemy. W osobistych rozmo-
wach z fachowcami z réznych branz i gatezi przemystu optymalizujemy wydajnosé naszych produktéw i

opracowujemy nowe, w razie potrzeby indywidualne rozwigzania.

Wiele branz o nas mowi

Widzimy siebie jako partnera profesjonalnych uzytkownikéw. Dlatego do idealnie dopasowanych narze-
dzi oferujemy réwniez ustuge doradztwa i fachowq wiedze w zakresie ciecia, szlifowania i polerowania.

Telefonicznie, przez Internet i osobiscie na miejscu wspieramy naszych klientéw szkoleniami i poradq, aby

ich praca byla bardziej wydajna, tatwiejsza i bezpieczniejsza.







Proste rozwigzania sg
najtrudniejsze

Konsekwencjg naszego zamitowania do narzedzi szlifierskich sq innowacije, w wyniku ktérych nastepuje
redukcja krokéw roboczych, przyspieszenie proceséw lub powstajg zupetnie nowe mozliwosci. Jesli chodzi
o ulatwienie pracy klientowi, nie idziemy na fatwizne. To dazenie do ulepszer i prostych rozwigzan

znajduje odzwierciedlenie w catej gamie naszej oferty, idealnie dopasowanej do potrzeb klienta.

Najciezsze zadania stajag
sie fatwe

Postrzeganie probleméw jako wyzwania to klucz do sukcesu. Przyktadem takiej postawy sq nasze

BRAINTOOLS - odrebna linia produktéw, oferujgca unikalne rozwigzania do zadan specjalnych.

Po prostu dlatego, ze mozna uproscié pewne sprawy.




Niezawodne narzedzia
Niemiecka jakosc¢

Troska o Twoje
bezpieczernstwo

W przypadku nieprawidfowego lub nienalezytego uzycia narzedzia scierne moggq by¢
grozne dla zycia. Dlatego stowarzyszenia europejskich producentéw VDS (Zwigzek
Niemieckich Producentéw Sciernych) i FEPA (Federacja Europejskich Producentéw
Materiatéw Sciernych) sporzqdzity dla Ciebie jako uzytkownika wskazéwki bezpie-
czeristwa. Pomagajq one chroni¢ Twoje zdrowie i minimalizowaé ryzyko wypadkéw.
Pobierz bezptatne wskazéwki bezpieczeristwa FEPA ze strony
www.rhodius-abrasives.com lub www.vds-bonn.de

Producenci oSa gwarantujg
bezpieczernstwo.

W miedzynarodowej organizacji 0Sa (Organizacja dla Bezpieczerstwa Materiatéw

Sciernych) wiodacy producenci wysokiej jakosci materiatéw sciernych oddali sie wspdl-

nemu celowi: Wysoki standard bezpieczerstwa markowych narzedzi wysokiej jakosci
powinien zostaé udokumentowany i ujednolicony. Rhodius jako cztonek zatozycielski
jest mocno zaangazowany w dziatalno$é¢ oSa.

Co oznacza znak oSa dla
Parnstwa?

Narzedzia ze znakiem oSa sq konstruowane na catym $wiecie zgodnie z obowigzujg-
cymi Scistymi wytycznymi oSa. Wszystkie narzedzia tingce i szlifierskie marki Rhodius
sq oznakowane znakiem oSa i spetniajg najwyzsze standardy bezpieczeristwa.

Obietnica firmy Rhodius

Jako jeden z wiodqgcych producentéw narzedzi szlifierskich Rhodius spetnia wszystkie
wymogi krajowych i migdzynarodowych przepiséw, norm i dyrektyw. Nasz system
zarzqdzania jakosciq jest certyfikowany zgodnie z normg EN'ISO 9001 i gwarantuje
tym samym zgodno$¢ ze wszystkimi przepisami.

F EPA
oSi




Zaufanie jest dobre.
Gwarancja jest lepsza.

Zakup bez ryzyka — z
gwarancjg satysfakciji

Tylko gdy jeste$ zadowolony z naszych narzedzi, my réwniez jestesmy zadowoleni.
Chcemy oferowaé produkty najwyzszej jakosci, w petni przekonujgce swojg wysokg
wydaijnosciq i odczuwalnym komfortem pracy. Nasi klienci od ponad 60 lat obdarzajg
nas swoim zaufaniem.

O jakosci naszych produktéw mozesz przekonaé sie osobiscie, wyprébowujgc je.
Poniewaz gwarantujemy jako$é i wydajnoéé naszych produktéw.

Przekonaj sie — tak to dziata:

Kupujac narzedzie Rhodius, masz 60 dni na przetestowanie produktu pod kgtem
jego wydajnosci. Jesli nie bedziesz zadowolony z jakosci lub wydajnosci narzedzia,
oferujemy Ci mozliwos¢ wymiany tego produktu na inny w sklepie specjalistycznym.
Alternatywnie mozesz otrzymaé zwrot pieniedzy.

Ta ustuga jest dostepna w wybranych sklepach specjalistycznych. Szczegétowe wa-
runki gwarancji znajdziesz w sklepach uczestniczgcych w tej akeji lub w Internecie na
stronie www.rhodius-abrasives.com

Twoje korzysci:

* bezpieczna decyzja przy wyborze
produktu

+ gwarantowana wydajnosé produktu
+ fatwa wymiana
* proste zasady zwrotu pieniedzy

= 100% satysfakeji 1 0 O O/ O

60 DAYS

w, °
‘i’u, ,\\\
“hodiys-guarant®®

Zwréé uwage na ten znak
jakosci. Poznasz po nim sklep
oferujgcy naszq gwarancje

satysfakeji.






BRAINTOOLS® po prostu sprytne
rozwigzywania problemaow

Inteligentne narzedzia do zadan specjalnych. Narzedzia z asortymentu BRAINTOOLS podczas stosowania wykazujg
wyjatkowe zalety, sprawiajqce, ze szczegélnie nadajq sie do rozwigzywania indywidualnych probleméw. Dzigki swoim spe-
cyficznym korzysciom, takim jok oszczedno$é czasu, wygoda pracy i delikatna obrébka nieuszkadzajgca materiatu BRAIN-
TOOLS sq rozwigzaniem wnoszgcym wartoéé¢ dodatniq do codziennych zastosowar:

maksymalna wydajno$¢ dla uzyskania maksymalnej rentownosci.

Maksymalna precyzja cigcia.
Wiecej na str. 28 - 29

Bezpieczne ciecie i szlifowanie w jednym kroku roboczym.

Wiecej na str. 30 - 31

Szczeliny w murze gotowe w jednym kroku roboczym.
Wiecej na str. 50 - 51

Bardzo krétkie czasy ciecia i dluga zywotnosé.
Wiecej na str. 52 - 55

Szlifowanie spoin pachwinowych przy maksymalnej zywotnosci.
Wiecej na str. 98 - 99

Kontrola wzrokowa podczas szlifowania.

Wiecej na str. 120 - 121

©
e

Kontrola wzrokowa podczas szybkiego wykoriczenia.
Wiecej na str. 122 - 123

Mniej wibracji podczas szlifowania.
Wiecej na str. 178 - 179




Pie¢ krokaw do wiasciwego produktu

Wybraé rodzaj obrébki @
np. ciecie &
Wybraé rodzaj produkiu Bardzo cienkie

np. bardzo cienkie tarcze tngce

Wybraé materiat do obrébki
np. stal

Wybierz stopier jakosci

. TOPLNE 000
np. TOPline
Wybierz wymiar i wersje
szeroko$¢ / krawedz tngca / ksztalt / ziarnistosé / grubosé drutu
np. Tarcze do cigcia i np. Tarcze diamentowe do np. trzpieni frezarskich ze
zdzierania ciecia stopéw twardych

WRC

Szerokos¢ tarczy Wysokos¢ segmentu

Jednostka miary Jednostka miary Ksztatt frezu
Kodowanie koloréw dla Kodowanie koloréw dla Kodowanie koloréw dla
materiatu materiatu materiaty

np. Tarcze listowe do szlifo-
wania, coated abrasives

np. Szczotki techniczne

Wyijasnienia ilustracji

g 40/60/
| so/120

—————0

Grubos¢ drutu Na rozktadanej stronie
_ na koricu katalogu
Homistosé Jednostka miary znajdziesz zestawienie

Kodowanie koloréw Kodowanie koloréw dla z ob|asn|en|c1m| stoso-
dla materiatu materiaty an)/ch symbo|i




SPIS TRESCI

Ciecie

Oczyszczanie

Szlifowanie zgrubne

Szlifowanie / Wykarczanie

Frezowanie

Zestawy narzedzi

O N N e S N

Akcesoria




Szvbkie wyszukiwanie produktu:
Ciecie

/ . Stal szlachetna
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Szybkie wyszukiwanie produktu:

Czyszczenie
/ . Stal szlachetna
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Szvbkie wyszukiwanie produktu:
Szlifowanie zgrubne

/ . Stal szlachetna
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Szybkie wyszukiwanie produktu:
Szlifowanie / wykanczanie

. Stal szlachetna . Stal szlachetna
@ s | I @ s
Metale niezelazne Metale niezelazne
. Drewno ‘ Drewno
LSZ F VISON SVSW m
VSK VISION w
JUMBO LONGLIFE ‘ BW
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JUMBO SPEED ‘ VWK
Tarcze LSZ F W
szlifierskie
listkowe LSZ F1 FW / FBW
LSZ P1 SPBR
LSZ F2 Produkt KERR
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Tarcze KKBR m
szlifierskie z VLS
widkning Arkusz VEL? m
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Tasmy
szlifierskie VLSR
ESB KX FLEX - Wisknina
ESB P 137 ‘ ‘ - Kompakto- VKS
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FSB
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* Tarcze szlifierskie listkowe nadaiq sie tylko warunkowo do obrébki aluminium. Aby mimo to
osiqgngé¢ dobre wyniki, nalezy uzyé bezsilikonowego srodka oddzielajgcego lub smaru szlifierskiego,
zapobiegajgcego szybkiemu obklejaniu tarczy lamelowych.




Szvbkie wyszukiwanie produktu:
Frezowanie

/

‘ Stal szlachetna

‘ Stal

. Zeliwo
Metale niezelazne

Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych




Szybkie wyszukiwanie produktu:
Zestawy narzedzi

Profesjonalny zestaw: Polerowanie stali nierdzewnej
Wiecej na str. 172

Profesjonalny zestaw: Polerowanie felg aluminiowych

Wiecej na str. 173

Profesjonalny zestaw: Motoryzacja
Wiecej na str. 174

Profesjonalny zestaw: Obrébka spoin
Wiecej na str. 175

Szybkie wyszukiwanie produktu:

Akcesoria

Antywibracyiny kotnierz mocujacy
Wiecej na str. 178 - 179

Nauszniki ochronne SE20
Wiecej na str. 180

Okulary ochronne SE10
Wiecej na str. 180

Rekawice skérzane SE30
Wiecej na str. 180

Maska oddechowa SE40
Wiecej na str. 181






Ciecie

00 @ = —u=m i Bardzo cienkie tarcze thgce 28
00 0 e Ss Tarcze do cigcia recznego 38
o000 E &s Stacjonarne tarcze tngce 44

o0 o e E J § e 3& Tarcze diamentowe do ciecia 50




Twoja szybka droga do wilasciwego
produktu

Nawet bardzo dobre narzedzie moze osiggnaé swojq optymalng wydajnosé tylko wtedy, gdy jest dostosowane do obrabianego
materiatu i uzywanej maszyny.
Zestawienie zamieszczone po prawej stronie pozwala na fatwy wybér wlasciwego produktu.




Wyjasnienie ilustracji

nadaije sig szczegélnie dobrze
nadaje sie
nadaje sie warunkowo
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. Stal szlachetna

. Stal

. Metale niezelazne
. Kamienr
. Zeliwo

Materiat

Stal szlachetna

Stal konstrukcyjna /
Blachy
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Stal narzedziowa

Stal hartowana
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Kamien naturalny /
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Ciecie



Kryteria wyboru optymalnej tarczy tnacej

Tylko wtedy, gdy tarcza tngca jest idealne dopasowana do Twojego urzadzenia i rodzaju zastosowania, moze ona rozwingé mak-
symalng moc. Zestawili$my tutaj w zwiezty sposéb, na co nalezy uwazaé przy wyborze produktu i czym sie rézniq poszczegélne
tarcze tnqgce.

Bardzo cienkie tarcze tngce

Nasze tarcze tngce o bardzo cienkiej konstrukcji sq oznakowane skrétem XT. Dzigki maksymalnej szerokosci tarczy wynoszqcej

1,9 mm sq one idealnym narzedziem do obrébki materiatéw cienkosciennych oraz materiatéw petnych. Bardzo cienkie tarcze tngce
dzieki mniejszemu tarciu na obrabianym przedmiocie thg znacznie tatwiej. To minimalizuje obcigzenie termiczne i znacznie zmniej-
sza niebieskie przebarwienia obrabianego przedmiotu. Cigcie prawie zupetnie bez zadzioréw minimalizuje réwniez czasochfonne
poprawki.

Solidne tarcze tngce

Tarcze tngce o szerokosci > 1,9 mm rozpoznasz po skrécie FT w nazwie produktu. Dzigki sposobowi, w jaki zostata wzmocniona
ich tkanina, i zwigzanej z tym wyzszej stabilnosci nadajq sie do zastosowan na wytrzymatych materiatach, np. do cigcia recznego
stali konstrukeyjnej i stali weglowej. Do ciecia stacjonarnego uzywaj naszych tarcz ze skrétem ST.

|dealne potgczenie narzedzia | maszyny

Szczegélnie wydajne tarcze potrzebujg mocnych silnikéw, aby osiagngé optymalng wydajnosé.
Ustal moc swojej maszyny i wybierz odpowiedniq tarcze tngcq.

Maszyny o duzej mocy zaczynaijq sie od ...

@100 g115 125 2180 230
sprezone powietrze > 450 W > 650 W > 850 W > 1.600 W > 1.900 W
Typ maszyny
Elektryczna > 550 W > 1.000 W >1.200W >2.000 W >2.200 W

Dla stabych maszyn drogowych Do silnych maszyn

Wybierz miekkq tarcze. Bardziej migkkie spoiwo pozwala na
tatwiejsze uwalnianie nowego ziarna $ciernego.
> miekkie tarcze wyrézniajq sie wysokq zdolnoscig ciecia.

W przypadku twardych tarcz stabsze maszyny nie majq wy-
starczajgcej mocy, aby méc uwolnié nowe ziarna écierne.

Konsekwencja: zdolnos¢ ciecia spada i tarcza robi sie tepa.

Wybierz twardq tarcze z z wysokiej jakosci serii BRAINTOOLS,
TOPline lub PROline marki Rhodius.

> bardzo wysoka zywotnosé i zdolnosé ciecia na maszynach o
duzej mocy.

W przypadku migkkich tarcz maszyny o duzej mocy powodujq
szybkie rozwigzanie sig spoiwa.
Konsekwencja: zywotnoéé tarczy ulega znacznemu skréceniu.



Tak powstaje moc tarcz tngcych

Metalowy pierscieri z datg
waznosci

wysrodkowane i dobre umoco-
wanie w maszynie

Mieszanka

Ziarno Scierne
Wybér odpowiedniego ziarna lub optymalnej

mieszanki réznych rodzajéw ziarna jest uza-
lezniony od rodzaiju cietego materiatu.
Etykieta papierowa

wszystkie informacje o produkcie
i wskazéwki bezpieczenstwa na
kazdej tarczy.

Tkanina z wiékna szklanego
silna tkanina wysokiej jakosci
dla wiekszego bezpieczenistwa w
procesie ciecia.

Wypetniacze icierne

W tarczach tngeych marki Rhodius znalezé
mozna obok wysokiej jakosci gatunkéw ziar-
na réwniez substancje aktywnie optymalizujg-
ce proces cigcia.

Tkanina z wiékna szklanego .
drugie wzmocnienie tkaniny. SP°'.w° L . .
Powigzanie ziaren $ciernych optymalnie

dopasowane do rodzaju zastosowania to

i ; kluczowy czynnik wptywajacy na ekonomicz-
i b | nosé.
b T

Lepsza orientacja dzieki nowemu systemowi
punktowemu

000000  zywotnosc

Zywotno$¢ oznacza maksymalng liczbe cie¢ wykonanych dang tarczq.

000000
000000

zdolnos¢ ciecia materiatu petnego

zdolno$¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Zdolnos¢ ciecia oznacza maks. predkosé ciecia dla petnych i cienkosciennych materiatéw.

Maksymalna predkosc robocza

Maksymalna dopuszczalna predkosé robocza w m/s jest podana
na kazdym narzedziu szlifierskim.

Tabela obrotéw Tabela obrotéw

Vil 0 6 0w Vil %0 6 % 100
d1[mm] pm d1[mm] pm
N N0 40005 S0 63660 180 S0 685 B0 10600
0 0 0 0 470 w5 s M0 90
00 19100 M0 30%0 360 B 4 S0 0 80
65 M0 18I0 10 29380 20 W0 @0 60 760
5 ss I0 00 2513 W 3 W0 50 e
00 90 00 1580 1910 B0 TR M0 465 50
0 680 1090 130 17360 W B 00 %m0 s Dalsze porady dotyczqce stosowania na-
15 w00 1040 135 16610 s w5 s s o .
szych tarcz tnqcych znajdziesz na stronie
5 e %0 0 1580 S0 90 M5 300 380 h o
150 @0 sm 1o 120 00 1 s 50 30 Www.sharpgrinding.com

Ciecie



Maksymalna precyzja Przy cieciu

WEB-VIDEO online:

/ / \ www.sharpgrinding.com

T4 @ﬁ&ﬁ] Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:
Lo

® Precyzyjne cigcie
* Mniejszy wysitek

' e Minimalne usuwanie zadzioréw oszczedzajq czasochtonne

dopracowanie

e Chtodne cigcie minimalizuje barwy nalotowe i przebarwienia materiatu




BRAINTOO

BRAINTOOLS’

000000 Zywotnosé

@@0000  zdolnosé cigcia materiatu petnego
000000  dolnosc cigcia materiatu cienkosciennego

LS® XT8 EXACT

XT8 EXACT przekonuije przez doskonaty spokojny bieg, ktéry wynika z optymalnej obstugi. Dzigki nadzwy-
czajnemu, precyzyjnemu, czystemu i bezwyptywowemu cieciu, dopracowanie jest prawie nie konieczne.

Ta zaledwie 0,8 mm cienka tarcza tnie bezproblemowo nawet bardzo twarde materiaty, takie jak stal spre-
zynowa, blachy ze stali szlachetnej itd. Jest twardsza i silniejsza niz konwencjonalne tarcze, a jej waskie
cigcie nie wymaga ponadtfo docisku i w ten sposéb wyraznie utatwia prace.

@ Nadaiq sie zwlaszcza do maszyn ze stabym napedem i akumulatorowych szlifierek kgtowych

Materiat: Przyktady zastosowan
e Stal nierdzewna i kwasoodporna e Cienkie blachy

o Stal wysokostopowa ® Rury cienkoscienne
o Stale o wysokiej wytrzymatosci e Profile cienkoscienne
o Blachy o wysokiej wytrzymatosci e Szyby kablowe

e Blachy powlekane e Blacha falista

o |akierowane blachy e Profile trapezowe

e Prety gwintowane

XT8 EXACT A6OU9BF1433
Formy 41

® 8

D
30x0,8x6,00 50 207056
40x0,8x6,00 50 207058
50x0,8x 6,00 50 207060
65x0,8x6,00 50 207067

pasujqgce trzpienie mocujqce, patrz strona 34

XTK8 EXACT A6OU9BF1433
Formy 42
(&) =
115x0,8x 22,23 50 206683
125x0,8x 22,23 50 206684

XT8 zrewolucjonizowat lutowanie MIG.

® 0,8 mm cienkie ciecie
o zredukowat wytwarzanie sie ciepta podczas

ciecia

® zmniejszona objetosé powierzchni do obrébki
szlifowania

e optymalnie szeroka szczelina przystosowana do
lutowania

I‘ J E d . d
Przecinanie pretéw bez powstawania zadzioréw Idealna przy naprawach odcinkéw
= +49 2636 920 500 = +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Bezpieczne ciecie i szlifowanie w jednym

etapie

i

Sm s e R R T gty .
e

1
=

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

* Bardzo cienkie i precyzyjne cigcie i szlifowanie przy obrébce zgrubnej
jedng tarczq

e Ciecie-usuwanie zadzioru-fazowanie-szlifowanie jedng tarczg

* Nie jest konieczna zmiana tarczy

® Bardzo bezpieczne dzigki trzem warstwom wtékna




BRAINTOOLS® XT35 CROSS

1,9

BRAINTOOLS®

XT35 CROSS umozliwia po raz pierwszy pofgczenie prac przecinania i szlifowania w jedng - przy
grubosci 1,9 mm! Jej trzy petne warstwy tkaniny powoduig silne zbrojenie i bardzo wysokq stabilnos¢
bokéw. Przez tatwg zmiane nasadki kgtowej, prace podczas obrébki zgrubnej jak okrawanie, fazowanie i
szlifowanie mozna wykonaé bezposrednio po przecieciu bez zmiany tarczy i maszyny.

000000  ywotnoil
@00000  zdolnosé cigcia materiatu petnego
@00000  zdolnosé cigcia materiatu cienkosciennego

Materiat: Przyktady zastosowan
o Stal nierdzewna i kwasoodporna e Ciecie
¢ Hartowane, wysokostopowe i stale o wyso- ¢ Fazowanie
kiej wytrzymatosci e Usuwanie zadzioréw
o Stale narzedziowe e Szlifowanie
e Stale budowlane * Materiat petny
e czesci ocynkowane e Cienkie blachy, rury i profile
o lakierowane blachy e Blachy powlekane
e Blachy o wysokiej wytrzymatosci e Siatki zbrojeniowe, stal zbrojeniowa
¢ Hardox * Przewody metalowe
XTK35 CROSS A46U9BF1432
Formy 27
® 9
115x1,9x 22,23 25 208372
125x1,9x 22,23 25 208373

Bardzo cienkie cigcie i szlifowanie jedng tarczg

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Bardzo cienkie tarcze tnace

Bardzo cienkie tarcze thgce majg mniejszq powierzchnie farcia. Dzigki temu mozliwe jest szybkie i
chtodne ciecie.

Mozna wigc ograniczyé wystepowanie niebieskich przebarwier na obrabianym przedmiocie.
Zredukowana liczba zadzioréw podczas cigcia pozwala uzytkownikowi unikngé pracochtonnych
poprawek.

Rozdziat ,bardzo cienkie tarcze tnqce” zawiera przeglad wszystkich tarcz thqcych az do tarcz o
maksymalnej szerokosci 1,9 mm.

Korzysci produktu:

¢ Niewielkie powstawanie

zadzioréw
* Mata ilos¢ iskier —— g —
* Wysoka szybkos¢ ciecia

* Wysoka zywotnosé

e Chtodne ciecie Dla uzyskania wigkszej stabilnosci w procesie cigcia wybierz wersje
e Niskie wytwarzanie zapa- wygiete
chéw

Bardzo cienkie tarcze tngce / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i kwasood-
porna

e Stal wysokostopowo, stal o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal hartowana

¢ Hardox

e Blachy o wysokiej wytrzy-
matosci

¢ Blochy powlekane Bez zelaza i siarki

® | Wszystkie tarcze tnqgce do stali nierdzewnej nie zawierajq zelaza i siarki. Podczas obrébki
elementéw NIE mieszaj zwyktej stali i stali szlachetne;.




mm:

Zywotnosé
zdolnos$¢ cigcia materiatu petnego

1,0-1,9] XT38

Zywotnosé
zdolnos$¢ cigcia materiatu petnego

1,0-1,9] XT70

1,0-2,0] XT10

zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

zdolnos$¢ cigcia materiatu cienkosciennego

XT10 A46U9BF1432
(&)
50x1,0x6,00 50 206799
50x2,0x6,00 25 206800
65x1,0x 6,00 50 206801
65x2,0x 6,00 25 206802
75x1,0x6,00 50 209338
75x1,0x10,00 50 206803
75x2,0x6,00 25 209339
75x2,0x10,00 25 206804
100x1,0x 15,009 25 208775
100 x 1,0 x 16,00 50 206285
115x1,0x22,23 50 206162
115x1,5x22,23 50 206164
125x1,0x22,23 50 206163
125x1,5x22,23 50 206165
150x1,5x22,23 25 206258
180x1,5x22,23 25 206259
230x1,9x22,23 25 206260

@ Idealne do maszyn ze stabym napedem

XT38 A46T11BF1415

&)

50 204619

115x1,0x 22,23

115x1,5x22,23 50 203877
125x1,0x22,23 50 204621
125x1,5x22,23 50 203881
150x1,5x22,23 25 205700
180x1,5x22,23 25 205701
230x1,9x22,23 25 205702

@ Idealne do maszyn ze stabym napedem

XTK10 A46U9BF1432
Formy 42
@ &
115x1,0x 22,23 50 206166
115x1,5x 22,23 50 206168
125x1,0x 22,23 50 206167
125x1,5% 22,23 50 206169
150 x 1,5 22,23 25 206261
180x 1,5x 22,23 25 206262
230%1,9x22,23 25 206263

! zawiera redukcje do $rednicy otworu 10,00 mm

XTK38 A46T11BF1423
Formy 42
&) =
115x1,0x 22,23 50 205707
115x1,5x 22,23 50 205706
125x1,0x 22,23 50 205705
125x1,5x 22,23 50 205704
150x 1,0x 22,23 25 209497
180x 1,5x 22,23 25 205721
230%1,9x%22,23 25 205703

Zywotnosé

zdolnos¢ ciecia materiatu petnego XT70 A46T11BF10097 XTK70 A46T11BF11058

zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41 Formy 42
& ) 2 0
115x1,0x 22,23 50 209041 150 x 1,0 x 22,23 25 209511
115x1,0x 22,23 100 207436 180x1,5x 22,23 25 208121
115x1,5x 22,23 100 207438 230x1,9x22,.23 25 208122
125x1,0x 22,23 50 209042
125x1,0x 22,23 100 207437
125x1,5x22,23 100 207439
= +49 2636 920 500 b +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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1,0-1,5] xXT70 BOX

_ 10 x XT70 bardzo cienkie tarcze w atrakcyjnym, zamykanym pudetku blaszanym

000000  zywotnosé
@00000  zdolnosé ciecia materiatu pefnego XT70 BOX A46T11BF10097

@00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
&) 5 8
115x1,0x 22,23 100 207808
115x1,5x22,23 100 207878
125x1,0x 22,23 100 207809
125x1,5x22,23 100 207879

@ Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwodowa przy uzyciu tego sworznia wynosi 50 m/s.

ASB XT
&) 5 8
6 mm 1 303194
10 mm 1 303195

Bardzo cienkie tarcze tngce / stal

Wy Materiat:

o Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

o Stale budowlane

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

o Blachy o wysokiej wytrzy-
matosci

o Stal zbrojeniowa

® | Mieszanka stalowych tarczy tngcych marki Rhodius jest dostosowana do obrébki stali czarnej i
zapewnia ekonomiczne rezultaty ciecia




1,0-1,9p <120

XT20 A46U9BF1430 XTK20 A46U9BF14333
imorno% o el Formy 41 Formy 42
zdolnos¢ ciecia materiatu pefnego = O = O
00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego ® 7 ) (7 ==
115x1,0x 22,23 50 206170 180 % 1,5 x 22,23 25 206312
115x1,5x 22,23 50 206172 230%x1,9% 22,23 25 206313
125x1,0x22,23 50 206171

125x1,5x22,23 50 206173
150x1,5x22,23 25 206264
180x1,5x22,23 25 206265
230x1,9x22,23 25 206266

1,0-1,90 X167
PROLN: 000

XT67 74A30T11BF1367 XTKé7 74A30T11BF1379
000000 imorno% - Formy 41 Formy 42
@O  zdolnos¢ ciecia materiafu petnego =
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego ©® 7 ) @ ;
115x1,0x 22,23 50 205425 115x1,5x 22,23 50 204791
115x 1,5 22,23 50 202378 125x1,5x 22,23 50 204793
125x1,0x22,23 50 205426 180x1,5x22,23 25 206034

125x1,5x22,23 50 202384 230x1,9x22,23 25 206773
150x1,5x22,23 25 205709
180x1,5x22,23 25 205710
230x1,9x22,23 25 205711

_ @ Idealne do maszyn ze stabym napedem

000000  Zywotnosé

@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego XT77 A46M11BF11075 XTK77 A46M11BF11337
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41 Formy 42

@D 5 @ 5 S

115x1,0x22,23 100 208698 180x1,5x22,23 25 208702

115x1,5x22,23 100 208699 230x1,9x22,23 25 208703
125x1,0x22,23 100 208700
125x1,5x22,23 100 208701
150x1,5x22,23 25 208861

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Bardzo cienkie tarcze tngce / metale niezelazne

Materiat:

® Mefale niezelazne
® Brgz

* Mosigdz

o Stop fozyskowy

e Stopy aluminium

Specjalne materiaty wypetniajace zapobiegajq zatykaniu sie tarcz

® | Pyt aluminiowy jest bardzo drobny i mimo odciggania moze osadza¢ sie na szlifierce katowej i jg
m uszkodzié. Pneumatyczne szlifierki katowe nie sq wrazliwe na pyt. Jezeli przecina sie elektrycz-
nq szlifierka kgtowa aluminium, mozliwa jest redukcja pytu o W zamknietych pomieszczeniach
obowigzkiem jest doktadna wentylacja, poniewaz wysoka koncentracja pytu aluminiowego moze
doprowadzi¢ do wybuchu.

@ Idealne do maszyn ze stabym napedem

000000  zywotnosé
®00000  zdolnosé ciecia materiatu pefnego XT24 A24P-BF26

000000  dolnoic ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
&) 5 8
115x1,5x 22,23 50 205910
125x1,5x22,23 50 205911
150x 1,5 22,23 25 205912
180x1,5x22,23 25 205913
230x1,9x22,23 25 205914




Bardzo cienkie tarcze tngce / kamien

™. 7 Materiat:

|. Produkty z betonu / Jastrych
e Cegly wapienno-krzemowe

o Cegfy z tworzywa sztucznego
¢ Kamien naturalny

* Marmur

® Tytan

000000  ywotnoié
@00000  zdolnosé cigcia materiatu petnego
000000  zdolnosé ciecia materiatu cienkosciennego

Tnie plytki zapewniajqc czyste krawedzie ciecia. Dobre wyniki ciecia tytanu
@ Idealne do maszyn ze stabym napedem

® | Bardzo cienkie tarcze tngce pracujq prawie bezpytowo, ograniczajac wyszczerbianie krawedzi do
minimum.

XT66 C36R8BF1416
Formy 41
® 50
115X 1,5 x 22,23 50 204625
125X 1,5 x 22,23 50 204624
180X 1,9x 22,23 25 204623
230%1,9% 22,23 25 204622
= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do ciecia recznego

Tarcze

Tarcze do cigcia recznego sq zazwyczaj stosowane na wytrzymatych materiatach. Dzigki mocniejszej
~ tkaninie i szerokosci tarczy wynoszqcej do 4 mm zapewniajq one wyzszq stabilno$¢ boczng, a tym samym
wiekszg pewnosé podczas cigcia materiaféw petnych.

Wiele tarcz do cigcia recznego marki Rhodius jest réwniez dostepnych w szerokosci tarczy 2 mm.
W ten sposéb osiagniesz szybsze i chtodniejsze cigcie

Korzysci produktu:

® Wysoka szybko¢ ciecia

* Wysoka zywotnoéé

e Oszczedne

o Komfortowe zachowywanie
sie podczas ciecia

o lekkie-tatwe ciecie @@

Wszystkie tarcze do cigcia recznego do benzynowych maszyn ngcych
sq silnie wzmocnione, dzigki czemu wytrzymujq duze obcigzenia
boczne

do ciecia recznego / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i kwasood-
porna

e Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

* Stal narzedziowa

o Stal hartowana

¢ Hardox

e Blachy o wysokiej wytrzy-

matosci . ..
Bez zelaza i siarki

® | Wszystkie tarcze tnqce do stali nierdzewnej nie zawierajq zelaza i siarki.
]_ Podczas obrébki elementéw NIE mieszaj zwyklej stali i stali szlachetne;.
q-;“ﬁ._‘_"%-.l‘.l y
4
L]



FT38 A24U9BF1337

Zywotnosé

zdolnos$¢ cigcia materiatu petnego

@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
&) =
115x2,0x 22,23 25 207444
125x2,0x 22,23 25 206377
180x2,0%22,23 25 206374
180 x 3,0 x 22,23 25 201113
230x2,5x22,23 25 206373
230x3,0%22,23 25 201122

mm:

2 0-2,5] FT26
ALPHALNC 800

FTK38 A24U9BF1338
Formy 42
@ 5 &
100 x 2,0 x 16,00 25 201082
115x2,0x 22,23 25 207440
125x2,0x 22,23 25 207441
180x2,0x 22,23 25 207442
180 x 3,0x 22,23 25 201099
230%2,5x%22,23 25 207443
230x3,0%22,23 25 201102

FT26 A24R13BF11698 FTK26 A24R13BF11698

000000 iﬁwlotnosié - Formy 41 Formy 42

®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego =

00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego ) 7 ) @ ;
115x2,0x 22,23 25 208724 115x2,0%x22,23 25 208728
125x2,0x22,23 25 208725 125x2,0%x22,23 25 208729
180x2,0x 22,23 25 208726 180x2,0x 22,23 25 208730
230x2,5x22,.23 25 208727 230x2,5x22,23 25 208731

= +49 2636 920 500 b +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do ciecia recznego / stal

™ Materiat:

o Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

o Stale budowlane

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

e Stal zbrojeniowa

® | Mieszanka stalowych tarczy tngcych marki Rhodius jest dostosowana do obrébki stali czarnej i
zapewnia ekonomiczne rezultaty ciecia

FT67 74A30T11BF1367 FTK67 74A30T11BF1379
Zywotnosé Formy 41 Formy 42
zdolnos¢ ciecia materiatu pefnego = O @
zdolnos$¢ ciecia materiatu cienkosciennego ® & @
115x2,5x 22,23 25 202390 115x2,5x22,23 25 202392
125x25x 22,23 25 202396 125x2,5x22,23 25 202398
180x2,5x 22,23 25 202403 180x2,5x 22,23 25 202407
230x2,5x22,23 25 202417 230x2,5x22,.23 25 202410

FT33 A24Q-BF20 FTK33 A24Q-BF21

z'gwlotnf)’s'c'. ] o el Formy 41 Formy 42

dohnoié cisc matericls Genkoéeiennego © 5 & ® =
100 x 2,0 x 16,00 25 200736 100 x 2,0 x 16,00 25 200840
115x2,0x 22,23 25 200961 100 x 3,0 x 16,00 25 200843
115x3,0x 22,23 25 200719 115x2,0x 22,23 25 200983
125x2,0x 22,23 25 200969 115x3,0x 22,23 25 200853
125x3,0x 22,23 25 200755 125x2,0x 22,23 25 200988
150 x 2,0 x 22,23 25 200782 125x3,0x 22,23 25 200891
150 x 3,0 x 22,23 25 200773 150 x 3,0 x 22,23 25 200922
180x2,0x 22,23 25 200975 180x2,0x 22,23 25 200992
180x3,0x 22,23 25 200786 180x3,0x 22,23 25 200928
230x2,0x22,23 25 200979 230x2,0x22,23 25 200995
230x3,0x22,23 25 200807 230x3,0x22,23 25 200943




000000  Zywotnosé
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

mm:

3.0-4,00F T30
PROLUNC 000

KSM A24P-BF25
Formy 41
8 at
115x3,0x 22,23 25 200539
125x3,0x 22,23 25 200543
150 x 3,0x 22,23 25 200548
180 x 3,0x 22,23 25 200509
230x3,0x22,23 25 200550

KSMK A24P-BF33

Formy 42
@ 5 &
100 x 2,0 x 16,00 25 200629
115x3,0x 22,23 25 200631
125x3,0x 22,23 25 200636
180 x 3,0 x 22,23 25 200643
230%3,0%22,23 25 200652

‘c-\@'> <300 mm (89) > 350 mm (100

FT30 A24P-BF511
000000  ywomosé Formy 41
00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego ) =)
00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego L
300 x 3,0 x 20,00 25 201142
300x3,0x22,23 25 201150
300 x 3,0 x 25,40 25 201166
350 x 4,0 x 20,00 10 201182
350x4,0x 22,23 10 201184
350 x 4,0 x 25,40 10 201187
= +49 2636 920 500 b +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do ciecia recznego / metale niezelazne

{ Materiak:

® Metale niezelazne

® Brgz

. * Mosigdz

o Stop fozyskowy

e Stopy aluminium i magnezu

Specjalne materiaty wypetniajace zapobiegajq zatykaniu sie tarcz

® | W zamknietych pomieszczeniach obowigzkiem jest dokfadna wentylacja, poniewaz wysoka
koncentracja pytu aluminiowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

FT24 A24P-BF26 FTK24 A24P-BF34
000000  zywotnosé Formy 41 Formy 42
000000  dolnos¢ ciecia materiatu pefnego ) = 0 @ @ ®)
@00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego L) &=
125%2,0%22,23 25 202460 115%2,0%22,23 25 201064
180%2,5% 22,23 25 201048 125%2,0%22,23 25 201070
230x2,5x22,23 25 201055 230x2,5x22,.23 25 201079




Tarcze do ciecia recznego / kamien

™ | Materiat:

e Produkty z betonu / Jastrych
e Cegly wapienno-krzemowe

o Cegfy z tworzywa sztucznego
¢ Kamien naturalny

* Marmur

e twarde aluminium

® | Chcesz pocigé¢ asfalt? Doskonale wyniki zapewnia nasza zwigzana zywicq syntetyczng tarcza
l tngca FT40 lub tarcze diamentowe LD60 i LD70.

FT44 C30Q-BF47 FTK44 C30Q-BF48
Zywotnosé Formy 41 Formy 42
00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego ) = ) @
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego L
100x 2,5x 16,00 25 201737 100 x 2,0 x 16,00 25 201804
115%3,0%22,23 25 201750 115%3,0% 22,23 25 201810
125x3,0x 22,23 25 201743 125x3,0x 22,23 25 201838
180x3,0x 22,23 25 201764 150 x 3,0 x 22,23 25 201863
230x3,0x22,23 25 201788 180x3,0x 22,23 25 201867
230x3,0x22,23 25 201873

mm:

3’0 — 4’0 FTA40 . |c_\(§> § <300 mm (80) = 350 mm (100
_ Nadaig sie réwniez do pracy w asfalcie

000000  Zywotnosé
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu petnego FT40 C24R-BF610
@®00000  zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
©) =
300 x 3,0 x 20,00 25 201910
300x3,0%22,23 25 201911
300 x 3,0 x 25,40 25 201912
350 x 4,0 x 20,00 10 201933
350 x 4,0 x 25,40 10 201940

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Stacjonarne tarcze tnagce

Stacjonarne tarcze tnqce do nieruchomych przecinarek i kapéwek wyrézniajq sie wysokq zywotnosciq i
zdolnoscig ciecia

Korzysci produktu:

* Wysoka szybkos¢ ciecia

* Wysoka zywotnosé

¢ Komfortowe zachowywanie

sie podczas ciecia @ *?E_EI |

o |ekkie-tatwe ciecie
® oszczedne

Zwréé uwage na predkosci obrotowe podane na etykiecie. Informuja
one o tym, na ]okich mqszynach mozna stosowac tarcze




Stacjonarne tarcze tngce / stal nierdzewna

Materiat:

e Stal nierdzewna i kwasood-
porna

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Hardox

e Blachy o wysokiej wytrzy-

matosci . L.
Bez zelaza i siarki

i Pamietaj, ze stacjonarne tarcze tnqce nie sq odpowiednie do cigcia recznego.

2

®
m/s

ST38 zostata skonstruowana specjalnie do pit stacjonarnych do ciecia stali szlachetnej. Wysoka zawartosé
cyrkonu sprawia, ze ST38 ma znacznie wiekszq zdolnoéé ciecia niz tradycyjne stacjonarne tarcze tnqce.

000000  7ywotnosé
000000  dolnos¢ cigcia materiatu petnego

@00000  zdolnosé cigcia materiatu cienkosciennego ST38 31A24P9-BF13083
Formy 41
&
300 X 2,5 x 25,40 10 200498
350 X 2,5 X 25,40 10 200499
400x3,0x 25,40 10 209500
= +49 2636 920 500 b +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Stacjonarne tarcze tngce / stal

Materiat:

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

o Stale budowlane

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

® Hardox

- © Stal zbrojeniowa

® | Pamietaj, ze stacjonarne tarcze tngce nie sq odpowiednie do ciecia recznego.

mm

3.0-500S156

Wzmocnione zewnetrzne zbrojenie umozliwia wysokg predkos¢ roboczg 100 m/s

000000  zywotnosé

@00000  zdolnosé ciecia materiatu pefnego ST56 A24R-BF564

@00000  zdolnos¢ cigcia materiatu cienkosciennego

Formy 41
@ 5 S

300 x 3,0 x 25,40 10 201397
350 X 3,5 X 25,40 10 201415
400 x 4,0 x 40,00 10 201432
500 x 5,0 x 40,00 10 201457

mm:

— Specijalnie zaprojektowane do pit stacjonarnych

000000  zywotnosé

zdolnos¢ ciecia materiatu pefnego ST34 A36N8BF348
zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
&) 5 8
300x 2,5 x 25,40 10 201510
300x 2,5 x 32,00 10 209501
300 x 3,0 x 25,40 10 201507
300 x 3,0 x 32,00 10 206523
350 x 2,5 x 25,40 10 201518
350 x 2,5 x 32,00 10 205836
350 x 3,0 x 25,40 10 201514
350 x 3,0 x 32,00 10 205578
400 x 3,0 x 25,40 10 201504
400 x 3,0 x 32,00 10 206455




mm

3.0-a00S 121

Wzmocnione zewnetrzne zbrojenie umozliwia wysokg predkos¢ roboczg 100 m/s

Zywotnosé

zdolnos$¢ cigcia materiatu petnego ST21 A24R-BF211

zdolnos¢ ciecia materiatu cienkosciennego

Formy 41
&) i,

300x3,0x22,23 10 201304
300 x 3,0 x 25,40 10 201305
300 x 3,0x 32,00 10 201307
350 x 3,0 x 32,00 10 209502
350 x 3,5 x 25,40 10 201330
400 x 4,0 x 32,00 10 201353
400 x 4,0 x 40,00 10 201354

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze diamentowe do ciecia
Ekonomiczna dzieki maksymalnej zywotnosci

Czy chodzi o kamien naturalny, plytki czy beton - od diamentowej tarczy tnqcej profesjonalni uzytkownicy oczekujq szybkiego cie-
cia i dugiej zywotnosci. Zachowanie diamentowej tarczy tnqcej w pracy zalezy gtéwnie od trzech czynnikéw: jakosci diamentéw,
stopnia twardosci spoiwa segmentu i ksztattu krawedzi thqcej. Na nastepnej stronie przedstawiamy czynniki odgrywajqce decydu-
jacq role przy wyborze tarcz diamentowych.

Rozwigzania dla kazdej aplikacji

Idealna diamentowa tarcza tngca do wszystkich rodzajéw zastosowar nie istnieje. Decydujqce znaczenie przy wyborze optymal-
nego narzedzia ma obrabiany materiat. W naszych narzedziach diamentowych tkwi ponad 25 lat doswiadczenia. Dzigki temu
mozemy zaoferowaé rozwigzania idealnie dopasowane do wszystkich typowych materiatéw i zastosowar. Od skomplikowanego
narzedzia do specjalnych zastosowan po wytrzymate urzqgdzenie o wszechstronnym zastosowaniu - w naszej ofercie znajdziesz

odpowiedni produkt.




Diament - niezwykle twanrdy | dobrze tngcy

Niezmiennie wysokq jako$¢ naszych diamentowych narzedzi gwarantujg wysokiej jakosci diamenty z produkeji przemysfowej. Sq
one wytwarzane z grafitu w wysokiej temperaturze i pod bardzo wysokim cisnieniem. W ten sposéb ich wlasciwosci zawsze sq
powtarzalne w przeciwienstwie do diamentéw naturalnych.

Nastepujgce cechy jakosci sqg istotne dla stosowania tarczy tngcych i szlifierskich:
* stopien czystosci

» zdefiniowana wytrzymato$é na ztamanie

+ ostre krawedzie

+ stata geometria

Segment tgczacy

W diamentowej tarczy tnqcej diamenty sq osadzone w segmencie za pomocq metalo-
wego spoiwa. Sktad spoiwa segmentu zalezy od obszaru zastosowania tarczy tngce.
Jesli cigte majq by¢ materiaty abrazyjne, wybierane jest twarde spoiwo segmentu. Jesli
tarcza tngca jest przeznaczona do twardych materiatéw, migkkie spoiwo to wiasciwy
wybér. Tym samym rézne whasciwosci spoiwa metalowego wptywaja na zdolnosé
ciecia i zuzycie segmentu.

Twoja droga do wlasciwego
produktu

Materiat decyduje o tym, ktére
narzedzia diamentowe pasuje do
konkretnego przypadku zastosowa-
nia. Sprawdz w rozdzidle
dotyczgcym danego produktu
wiasciwg matryce zastosowan

ROdzaJe KPEW@CIZI TN QCEJ (np. beton) i wybierz produkt o

pozgdanym poziomie jakosci.

Réwniez ksztatt krawedzi thqcej ma zasadnicze znaczenie dla mocy usuwania mate-
riatu przez tarcze diamentowq i dla wrazenia odnoszonego podczas cigcia.
Zasadniczo wyrézniamy trzy rodzaje krawedzi tngcych:

Krétkie czasy ciecia

Tarcze diamentowe z brzegiem ciecia Turbo

2k

Najwyzsza wydajnosé
dzieki wysokosci
segmentu do 17,0 mm

Tarcze diamentowe z seg-
mentowym brzegiem ciecie

Czyste brzegi ciecia
Tarcze diamentowe z
zamknietym brzegiem ciecia

Ciecie



Latwe frezowanie w jednym kroku
roboczym

* Duze utatwienie pracy, poniewaz odpada wykuwanie $rodkowej sciezki

® Frezowanie w jednym kroku roboczym umozliwia do 50 % oszczedno-
ici czasu

® Redukcja kurzu i brudu

® Precyzyjne szczeliny do pojedynczych przewodéw & 12 mm oraz do

pustych rur @ 20 i 25 mm




BRAINTOOLS® ALL IN ONE

LD4a02/LD403

ALL IN ONE

SRAINTOOLS ALL IN ONE umozliwia szybkie i wygodne wycinanie szczelin w murze w réznorodnych (réwniez zbrojo-
nych) materiatach z kamienia. Wydajna, spawana laserowo tarcza diamentowa tnie agresywnie zacho-
wujgc przy tym wysokq zywotno$é. Sprytny system trzech (lub dwéch) trwale pochzonych tarcz diamen-
towych dzigki skrzyzowanych ze sobg diamentowych segmentéw umozliwia po raz pierwszy utworzenie
doktadnie dopasowanych szczelin w murze, bez koniecznosci pézniejszego recznego mozolnego usuwania
srodkowej sciezki, pozostajqcej w przypadku zastosowania tradycyjnej metody. Mocny, spawany laserowo
system tarcz ALL IN ONE tnie agresywnie z wysokg zywotnoscig.

000000 Zywotnosé
000000 zdolno$¢ ciecia

' .° Materiat: Przyklady zastosowan
ol_lA ELSOEA'T\,IQNZ 8,],% o Cegly wapienno-krzemowe o tatwe cigcie szczelin $ciennych tylko w
¢ Gazobeton jednym kroku roboczym
® Pumeks
 Produkty z betonu
® Befon
WINNER e Befon zbrojony
o Cegly szamotowe
LD402 ALL IN ONE
. —]
® 5 0
125x7,0x18,0x 22,23 1 303670
150x7,0x 18,0 x 22,23 1 303671
18 mm 28,5 mm

LD403 ALL IN ONE

=HEe=
& 5

125x7,0x28,5x22,23 1 303621
150x 7,0 x 28,5x 22,23 1 303622

®  Polecane przez nas frezarki do wycinania szczelin
w murze znajdziesz w Internecie na stronie
www.sharpgrinding.com

Min. zapotrzebowanie na moc urzqdzenia:

@125 mm-1.800W /@ 150 mm - 2.200 W

Nie nadaie sig do stosowania na szlifierkach
katowych

UCHWYTY

) )
&b

OMEGA typu A (LD402) 100 303673

OMEGA typu B (LD403) 100 303625

Po prostu dotgcz do swojego zaméwienia

Szybki montaz dzieki systemowi trwale potgczonych tarcz. Skrzyzowane ze sobg diamentowe segmenty umoz-  Uchwyt OMEGA typu A idealny do pojedynczych
System 2 tarcz do szczelin o szerokosci 20 mm. liwiajq frezowanie bez sciezki. Zapobiega to takze przewodéw & 12 mm.
System 3 tarcz do szczelin o szerokosci 30 mm. narastaniu osadéw na tarczy. Uchwyt OMEGA typu B idealny do pustych rur
20 mm i 25 mm
= +49 2636 920 500 = +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Najwyzsza predkosc¢ ciecia twardych
materiatow

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

® Bardzo wysoka predkosé ciecia

® Bardzo wysoka zywotnos¢

* Duzy stopien bezpieczeristwa ze wzgledu na wzmocnienia boczne
* Mniej wibracji podczas ciecia

e Szeroki zakres zastosowan dzigki duzemu zakresowi obrabianych
materiatéw




BRAINTOOLS® LD410 SPEED

LD410 SPEED tnie czysto i bardzo szybko nawet najtwardsze kamienie naturalne takie jak granit. Doskona-
ta zdolnosé cigcia mozliwa jest dzigki innowacyjnemu procesowi produkcyjnemu kutych segmentéw z bar-
0000006  iywotnoic dzo gestym, nieporowatym spoiwem. Dzigki temu LD410 SPEED osigga - w poréwnaniu z konwencjonalnie
000000  zdolnoi cigcia spiekanymi segmentami tarczy diamentowej - bardzo wysokq predkosé ciecia i dtugg zywotnosé. Wieksza
spawalnos¢ segmentéw i powstate w ten sposéb state potgczenie z stalowym rdzeniem zapewniajq lepsze
zabezpieczenie przed uszkodzeniem segmentu.

Materiat: Przyktady zastosowan
¢ Twarde kamienie naturalne (np. granit) o Krawezniki

e Befon zbrojony e Cegly

e Befon ptukany e Kamien brukowy

* Materiaty budowlane / Cegta / Szamot ® Przeswity w $cianie

e Ciecie plyt chodnikowych
* Deski parapetowe

e Schody
LD410 SPEED
' @ 5 9

115x13,0x 2,4 x 22,23 1 303712
125x13,0x2,4x 22,23 1 303713
150 x 13,0 x 2,4 x 22,23 1 303714
180x 13,0x 2,4 x 22,23 1 303715
230x17,0x2,8x22,23 1 303716
300x17,0x 2,8 x 20,00 1 303717
300x17,0X 2,8 x 25,40 1 303718
350 x 17,0 x 3,0 x 20,00 1 303719
350X 17,0 3,0 X 25,40 1 303720
400 17,0 X 3,2 X 20,00 1 303721
400x 17,0 X 3,2 X 25,40 1 303722

segmenty spiekane

segmenty kute
Predkosé ciecia [m2/h] = .
segmenty spiekane AR el i
= a
segmenty kute i E =
zywotnoéé [m?] o
Poréwnanie predkosci ciecia i trwatosci segmentéw kutych i spiekanych State i wezsze rostepy pomiedzy segmentami Dzigki innowacyjnej metodzie kucia mozliwe sq
umozliwiajg minimalizacje drgar wysokosci segmentu do 17 mm

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Bardzo szybkie ciecie przy wysokiej
Zywotnosci

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

® Bardzo wysoka predkosé ciecia
® Bardzo wysoka zywotnos¢

® Szeroki zakres zastosowan dzigki duzemu zakresowi obrabianych
materiatéw

* Duzy stopien bezpieczeristwa ze wzgledu na wzmocnienia boczne
® Lepsze usuwanie materiatu




BRAINTOOLS® LD200 SPEED

Kute segmenty diamentowe LD200 SPEED umozliwiajq - w poréwnaniu z konwencjonalnie spiekanymi
segmentami - najlepsze wyniki w zakresie predkosci ciecia i zywotnosci. W procesie kucia pod wysokim
Zywotnosé cisnieniem powstajq bardzo geste, nieporowate segmenty. Dzigki temu LD200 SPEED przekonuje swojg
zdolnosé ciecia ogromnq zdolnosciq ciecia i wysokq zywotnosciq przy szerokim zakresie materictéw od zbrojonego betonu
po materiaty abrazyjne. Lepsze wlasciwosci spawania segmentéw prowadzq do silniejszego zwigzku z
rdzeniem stalowym, zmniejszajgc tym samym ryzyko uszkodzenia.

Materiat: Przyktady zastosowan

® Beton o Krawezniki

® Beton ptukany o Cegly

o Abrazyjne materiaty o Kamier brukowy

o Cegly wapienno-krzemowe ® Przedwity w §cianie

¢ Materiaty budowlane / Cegta / Szamot e Ciecie plyt chodnikowych
e Schody

o Ciecie szczelin dylatacyjnych

LD200 SPEED
@ 5 &

115x13,0x2,4x 22,23 1 303723
125x13,0x2,4x 22,23 1 303724
150x13,0x 2,4 x 22,23 1 303725
180x13,0x2,4x 22,23 1 303726
230x13,0x2,6x22,23 1 303727
300x 13,0 x 2,8 x 20,00 1 303728
300 x 13,0 x 2,8 x 25,40 1 303729
350 x 13,0 x 3,0 x 20,00 1 303730
350 x 13,0 x 3,0 x 25,40 1 303731
400x 13,0 x 3,2 x 20,00 1 303732
400x13,0x 3,2 x 25,40 1 303733
450x13,0x 3,6 x 25,40 1 303734
500 x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303735
600 x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303736
700x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303737
800 x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303738
900 x 13,0 x 4,4 x 25,40 1 303739

o _ 4 F 1000 x 13,0 x 4,4 x 25,40 1 303740
— 1200 x 13,0 x 4,4 x 25,40 1 303741

segmenty spiekane

segmenty kute
Predkosé ciecia [m2/h] 1
segmenty spiekane
segmenty kute
zywotnoéé [m?] -
Poréwnanie predkosci ciecia i trwatosci segmentéw kutych i spiekanych Réwnomierne i wieksze odstepy pomiedzy po-

szczegSlnymi segmentami umozliwiajq optymalne
usuwanie abrazyjnych materiatéw

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze diamentowe / uniwersalne, beton

Matryca uzytkowania

W, g ) % s
- K e B R i

Granit / Twardy kamien naturalny

Beton zbrojony

Beton ptukany

Beton

Materiaty budowlane / Cegta / Szamot

Materiaty abrazyjne / Kamien wapienny, piaskowiec / Jastrych

BRAINTOOLS

miekki
LD410 SPEED
LD100 MATRIX

LD200 SPEED

abrazyjny

LD100

MATRIX

) nadaije sie

@ naddije sie szczegdlnie dobrze

N,
g— § @20 @ > 300 mm (100

Stata zdolnosé ciecia i wysoka zywotnosé dzieki systematycznemu rozmieszczeniu diamentéw. Do mate-
riatéw o réznym stopniu twardosci, od migkkich do bardzo twardych, takich jak kamier naturalny i beton

000000  Zywotnosé
000000  zdolnoi¢ ciecia
LD100 MATRIX
@ =
115x10,0x 2,4 x 22,23 1 303378
125x10,0x 2,4 x 22,23 1 303379
150x 10,0 x 2,4 x 22,23 1 303394
180X 10.0 X 2.4 X 22.23 1 303380 Systematyczne uporzgdkowanie dla stale wysokiej
wydajnosci
230x12,0x2,6 x 22,23 1 303381
300x12,0%2,8x25,40 1 303376
350%12,0x3,2x25,40 Y 1 303377

! Pierscienie redukujgce wewnetrzng $rednice
20,00 mm i 22,23 mm zawarte sq w kazdej
jednostce opakowania

N,
gt— § @20 @ > 300 mm (100

000000  zywotnosé

000000  zdolnos¢ ciecia @ B O
115x12,0%2,2x 22,23 1 303160
125x12,0%2,2x 22,23 1 303161
150x 12,0 x 2,4 x 22,23 1 303162
180x 12,0x 2,4 x 22,23 1 303163
230x12,0x2,4x22,23 1 303164
300 x 12,0 x 2,8 x 20,00 1 303165
300x12,0%2,8x 25,40 1 303428
350 x 12,0 x 2,8 x 20,00 1 303166
350%12,0%2,8x 25,409 1 303429

1) Pierscienie redukujqce wewnetrzng $rednice
20,00 mm i 22,23 mm zawarte sq w kazdej

jednostce opakowania



&) =,
115x10,0x 2,4 x 22,23 1 302302
125x10,0x 2,4 x 22,23 1 302303
150x10,0x2,4x 22,23 1 302304
180x10,0x2,4x22,23 1 302305
230x10,0x2,6x22,23 1 302306

o g @@

&) =
115x10,0x2,2x 22,23 1 302448
125x10,0x2,2x 22,23 1 302450
150x10,0x2,4x 22,23 1 393538
180x10,0x2,4x22,23 1 302452
230x10,0x2,4x22,23 1 302454
300x 10,0 x 2,5 x 20,00 1 302456
300x10,0x2,5x 25,40V 1 303437
350 x 10,0 x 2,8 x 20,00 1 302514
350x10,0x 2,8 x 25,40V 1 303438

1) Pierscienie redukujqce wewnetrzng $rednice
20,00 mm i 22,23 mm zawarte sq w kazdej

jednostce opakowania

L S8 @

&) 7
115x7,0x2,0x22,23 1 303185
125x7,0%x2,2x22,23 1 303186
150x7,0x2,4x22,23 1 303187
180x7,0x2,4x2223 1 303188
230x7,0x24x2223 1 303189
300x7,0x2,5x25,40" 1 303446
350x7,0x2,8x2540" 1 303447

! Pierscienie redukujgce wewnetrzng $rednice
20,00 mm i 22,23 mm zawarte sq w kazdej

jednostce opakowania

+49 2636 920 500 b +49 2636 920 167

service@rhodius.de
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Tarcze diamentowe / ALLCUT

BRAINTOOLS’

Uniwersalne surowce / Stal / Rury / Stal zbroieniowc:

Beton zbrojony / Materiaty budowlane

DG210 Allcut

Cegly sztuczne / Tworzywo sztuczne / Wiékno szklane

@ nadaie sie

|j_-l'— § @[30 80) > 300 mm (109

DG210 ALLCUT

000000  zywotnosé

000000  zdolnoi¢ ciecia @ B O
115x3,0x25x22,23 1 303387
125x3,0x2,5x22,23 1 303388
150 x 3,0x 2,5 x 22,23 1 303389
180x3,0x2,8x22,23 1 303390
230x3,0x2,8x22,23 1 303391
300x3,0x3,1x2540" 1 303366
350%3,0x3,1x2540" 1 303368
400x 3,0x3,3x2540Y 1 303369
500x3,0x3,9x%2540" 1 303370
600x3,0x4,1x2540" 1 303371

1) Pierscienie redukujgce wewnetrzng $rednice 20,00 mm i
22,23 mm zawarte sq w kazdej jednostce opakowania




Tarcze diamentowe / asfalt
Matryca uzytkowania

[ ] (e} (@]
[ [} (@]
[ ] [} o
w w w
z Z Z
I 1 &l
1] 0 T
0 7 o
- 1} <
Zastosowanie Jakosé

Ciecie reczne do @ 400 mm

Q
3
Maszyna do wycinania szczelin od @ 350 mm
[ ] nadaie sie szczegdlnie dobrze
\ 13,0 ®
TOPLNE 000 Wysokie bezpieczristwo poprzez skosno utozone segmenty
000600  zZywotnost Do maszyn do wycinania szczelin do 15 kW
000000 zdolno$¢ ciecia @
LD70
&) B
300x 13,0 x 2,8 x 20,00 1 393459
300x 13,0 2,8 x 25,40 1 303512
350 x 13,0 x 3,0 x 20,00 1 393474
350 x 13,0 3,0 x 25,40 1 303489
400x 13,0 x 3,2 x 20,00 1 303742
400x 13,0x 3,2x 25,40 ¥ 1 303490
450 x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303491
500 x 13,0 x 3,6 x 25,40 1 303492
600 x 13,0 x 4,0 x 25,40 1 303493
700x 10,0 x 4,6 x 25,40 1 303743
800 x 10,0 x 4,6 x 25,40 1 303744
900 x 10,0 x 4,6 x 25,40 1 303745

! Piericieri redukcyjny wewnetrznej $rednicy na 20,00 mm
zawarty w kazdej jednostce opakowania

PROLNE 000 Wysokie bezpieczristwo poprzez skosno utozone segmenty

006000 iYWO'”?éé_ . Do maszyn do wycinania szczelin do 7,5 kW
000000  zdolnoi¢ ciecia

LD60

300x 10,0 x 3,2 x 20,00 303746
300x10,0x3,2x 25,40 303494
350x 10,0 x 3,2 x 20,00 303747
350x 10,0 x 3,2 x 25,40 303496
400x 10,0 x 3,5x 20,00 303748
400x10,0x35x2540Y 303497
450 x 10,0 x 4,0 x 25,40 303498
500 x 10,0 x 4,0 x 25,40 303499

&) ® 2
1
1
1
1
1
1
1
1

! Piericieri redukcyjny wewnetrznej $rednicy na 20,00 mm
zawarty w kazdej jednostce opakowania

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Ciecie



Tarcze diamentowe / kamierh naturalny i sztuczny
Matryca uzytkowania

Granit / Twardy kamien naturalny

BRAINTOOLS’

Beton / Beton ptukany

Materiaty budowlane / Cegly

DG100 MATRIX

Twardy klinkier palony / tupek / Piaskowiec wapnisty

000000
000000

000000
000000

Zywotno$é
zdolnos¢ ciecia

MATRIX

@ nadaie sie

@ naodaie sig szczegdlnie dobrze

Stata zdolnos¢ ciecia i wysoka zywotnos¢ dzieki systematycznemu rozmieszczeniu diamentéw. Do
materiatéw o réznym stopniu twardosci, od miekkich do bardzo twardych, takich jak kamier naturalny i

sztuczny
DG100 MATRIX
@ 7 &

115x10,0x2,1x 22,23 1 303382
125x10,0x2,1x22,23 1 303383
150x10,0x 2,4 x 22,23 1 303384
180x10,0x2,5x 22,23 1 303385
230x10,0x2,8x22,23 1 303386

Systematyczne uporzadkowanie dla stale wysokiej
wydajnosci

| i ‘ @ [<20mm 80) > 300 mm (109

Zywotnosé
zdolnos¢ ciecia

LD8
& S
230x13,0x2,6x22,23 1 303749
300 x 13,0 x 2,8 x 30,00 ¥ 1 303750
350 x 13,0 x 3,0 x 30,00 1 303751
400x13,0x3,0x30,00 1 303752

! Pierscien redukcyjny wewnetrznej srednicy na 25,40 mm

zawarty w kazdej jednostce opakowania



PROLNE 000

000000 Zywotno$é
( 1 ] Jelee) zdolno$¢ ciecia

ALPHALINE @O0

[ ] Jelelele) Zywotno$é
[ 1 Jelele]e) zdolno$¢ ciecia

+49 2636 920 500

DG35

115x7,5%x2,0x22,23 302236
125x7,5%x2,0x22,23 302239
180x7,5%x2,3x22,23 302242
230x7,5%x25x22,23 302245

&) 5 &

DG55

115x7,0x1,9x22,23 303402
125x7,0x1,9x22,23 303404
150x7,0x2,2x22,23 303406
180x7,0x2,2x22,23 303408
230x7,0x25x2223 303410

&) ]
1
1
1
1
1

+49 2636 920 167

service@rhodius.de

www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze diamentowe / ptytki, ceramiczne
Matryca uzytkowania

BRAINTOOLS’

Kafle utwardzone ciep|nie / Kamionka

Piyfki / Ceramika

Marmur (kafle) / Tworzywo sztuczne / Wiékno szklane

@ nadaie sie szczegdlnie dobrze

| a— ‘ @ <20 80) > 300 mm (109

000000  zZywotnosc n 2

000000  zdolnoid ciecia @ B O
115X 7,5x1,4% 22,23 1 303606
125X 7,5x1,4%22,23 9 1 303754
230x7,5%x2,0%x22,232 1 303607
300x7,5x2,0x 25,402 1 303608
350%7,5%2,0x%25,402 1 303609

Bardzo cienkie tarcze diamentowe do szybkiego, chtodnego ciecia bez wyszczerbien krawedzi

000000  zywotnosé
000000  zdolnoi¢ ciecia LD1

1

2
S) 5 8
115x5,0x1,2x22,239 1 303101
125x5,0x1,2x22,23% 1 303102
180x50x1,4x22,23% 1 303103
230x5,0x1,4x22,23% 1 303104




PROLNE 000

00000  zywotnoié
®00000  zdolnoi¢ ciecia

PROLNE 000

00000  zywotnosé
000000  zdolnoi¢ ciecia

ALPHALINE @O0

00000  zywotnosé
®00000  zdolnoi¢ ciecia

+49 2636 920 500

DG45
@ B
115x7,5x 1,6 x 22,23 1 302390
125x75%1,6 % 22,23 1 302393
DG25

&

115x3,0x2,4x 22,23 1 303171
125x3,0x2,4x22,23 1 303172
180x3,0x2,6 x22,23 1 303173
230x3,0x3,0x22,23 1 303174

DG50

115x5,0x 1,6 x 22,23 303053
125x5,0x1,6 x 22,23 303054
150x5,0x1,6 x 22,23 303197
180x5,0x1,6 x22,23 303055
180x 5,0 x 1,6 x 25,40 303056
180 x 5,0 x 1,6 x 30,00 303710
200 x5,0x 1,6 x 30,00 303711
230x50x1,6x2223 303057
230x5,0x1,6x 25,40 303058

&) ]
1
1
1
1
1
1
1
1
1

+49 2636 920 167

service@rhodius.de

www.rhodius-abrasives.com
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Oznakowanie produktu

Etykieta tarcz tngcych

Oznakowanie materiatu
dla materiatu do obrébki:

‘ Stal szlachetna / Stal . Kamier

. Stal ‘ Zeliwo

Metale niezelazne

Wymiary
w mm i calach

125x1,0

$rednica tarczy Szerokos¢ tarczy
w mm

Stopien jakosci
(przy wszystkich BRAINTOOLS
okreslenie to nie obowigzuje)

TOPLNE 000
PROLNE 000

ALPHALINE @O0

Ogélny przeglad

Piktogramy ds. bezpieczerstwa
> przeglad w zaktadce na koricu katalogu

Materiat-piktogramy
> przeglad w zaktadce na koricu katalogu

Kod pozwalajqcy sledzi¢ rozwéj wstecz

Pierscieri informacyiny z datq waznosci

Nazwa producenta

Nazwa ISO > str. 65
EAN-Numer

Oznakowania oSa > str. 10

Norma europejska dla kontrolowanych narzedzi
szlifierskich

s €M LW
B 1 E200 e

Maksymalna dozwolona predkoéé pracy
> str. 27

Numer artykutu
Opis produktu

Oznakowanie BRAINTOOLS > str. 13



Oznakowanie sciernicy

Oznakowanie $ciernicy zgodnie z EN 12413:
Na korpusie szlifierskim podaje sie rodzaj ziarna, wielkos¢ ziarna, twardos¢, strukture, splot i indeks.

A 24 U9 BF 1337

Ziarno $cierne Wielkos¢ ziarna Indeks
A = Korund normalny Dane wielkosci ziarna MESH zgodne Wskaznik zawiera informacje wewnatrzzakfa-
Z = Korund cyrkonowy z normgq FEPA: dowe.
C = Weglik krzemu
04 do 24 = zgrubny
33 jo 228 - ereldkmr Rodzaije splotu
W celu gradacji w zasiegu pojedynczych jakosci ° = delikamny . : :
ziarna przed literg dla poszczegélnego ziarna B = Zwigzek zywicy syntetycznej
mozna postawié liczby, np.: BF = Zwigzek zywicy syntetycznej z wzmocnie-

30A = Korund pétszlachetny niem widkna

Stopien twardosci
54A = Szlachemy korund rézowy P

56A = Korund szlachetny biaty Regulacja twardosci nastepuije od Struktura
89A = Korund specjalny litery A do Z. Twardos¢ wzrasta od
AdoZ Struktura oznakowana jest przez liczby od 0 do

14. Im wigksza liczba, tym bardziej otwarta jest
struktura i porowaty korpus szlifowania.

Oznakowanie materiatu i Bezpieczernstwa

A
w Inox / Stal szlachetna % Ochrona rgk @ Nie zawiera zelaza i siarki
<01%
¢ St @ Nalezy zwracaé uwage na infor- @ Nie jest mozliwe szlifowanie
macje dotyczqce bezpieczenstwa reczne
ALU metale niezelazne, aluminium W/ Ochrona oczu g Nie jest mozliwe szlifowanie
> boczne
&=) Komien @ Ochrona drég oddechowych @ Nie uzywaé uszkodzonych tarcz

@ Zeliwo Ochrona stuchu

Ciecie






Oczyszczanie

Oczyszczanie

Wiéknina czyszczqca 68
Szczotki okrggte 74
Szczotki garnkowe 78
Szczotki stozkowe 82
Szczotki wachlarzowe 84
Szczotki pedzelkowe 85
Szczotki reczne 88




Witdknina czyszczgca

Materiat:

e Stale i blachy o wysokiej
wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stale narzedziowe

® Metale niezelazne

® Masy szpachlowe, tworzywo
sztuczne wzmocnione
widknem szklanym

® Drewno

Tarcze czyszczqce z widkniny sktadaiq sie z twardej wiékniny o grubej strukturze. Struktura nylonu dopa-
sowuije sie do ksztattu obrabianego przedmiotu, co umozliwia doktadne czyszczenie.

Nie powstaje zadna geometryczna zmiana powierzchni, poniewaz usuwane sq tylko substancie obce,
takie jak plamy rdzy i przebarwienia. Na obrabianym przedmiocie nie pozostajq zadne osady

Stosowanie tylko na regulowanych szlifierkach kqtowych. Przy zbyt duzej predkosci obrotowe;
widknina sie topi. Optymalny zakres predkosci obrotowych wynosi od 3.000 do 7.000 obr./min

SVS
() 5 &
115x 22,23 10 303150
125 x 22,23 10 303151

SVS MINI
PROLNE 000 SVS MINI

@ min ;—"| @

55x15x6 12.100 10 305405

55x30x6 12.100 10 305406

Oc




SVS GS

&)

100x13x13

150x13x13

SVS PIN

SVS PIN

&)

6x12

8x12

+49 2636 920 500 b +49 2636 920 167

Oczyszczanie

service@rhodius.de

www.rhodius-abrasives.com



Szczotki techniczne

Gatunki szczotek

Zastosowania

e
Obrébka petnych lub wydrgzonych pretéw, profili, +  Szorstkowanie + Usuwanie rdzy
ksztattownikéw, spoin, krawedzi ciecia, két zebatych, «  Usuwanie zadzioréw + Oczyszczanie
rowkéw, powierzchni wgskich. . . .
+  Zaokrgglenia krawedzi + Polerowanie
* Matowanie +  Szczotkowanie
+  Strukturowanie
e
Efektywne obrabianie duzych powierzchni, spoin, + Oczyszczanie
blach. + Usuwanie zadzioréw

+  Szczotkowanie
+ Usuwanie rdzy

+ Usuwanie lakieru

Ze wzgledu na lekkq konstrukcje, te szczotki mozna +  Szorstkowanie

fatwo uzywaé w wiertarce. « Usuwanie rdzy
* Oczyszczanie
* Matowanie

+  Strukturowanie

Precyzyina obrébka trudno dostepnych miejsc i po- + Oczyszczanie
wierzchni wewnetrznych. « Usuwanie rdzy

+ Usuwanie zadzioréw

+ Szczotkowanie

oo
Idealne narzedzie do szlifowania naroznikéw, krawe- + Oczyszczanie
dzi lub w trudno dostepnych miejscach i czyszczenia. « Szorstkowanie
taczy w sobie zalety szczotek drucianych okragtych i
garnkowych.

Do uzytku recznego i uniwersalne. + Szorstkowanie

* Oczyszczanie
+ Usuwanie rdzy




Material wypetniajgcy

Optymalny Materiat

* Najczeiciej stosowany materiat wypetniajqcy

+ Dla elastycznego szczotkowania
« Zastosowanie: lekkie wykoriczenie powierzchni, gratowanie

* Wysokie wymagania szczotek

+ Dla szczotek z niskq elastycznoscig
+ Zastosowanie: Oczyszczanie spoin spawanych i usuwanie ciezkich inkrustacji

* Wykonczenie powierzchni materiatéw niezelaznych

» Szlifowanie przeplatane nylonem
« Lekkie gratowanie stali, metali kolorowych i twardych tworzyw sztucznych
« Réwne gtadkie scieranie dzieki abrazyjnej wersji

*+ Wysoka elastycznosé i sprezystos¢ bez ryzyka uszkodzenia

Oczyszczanie



Informacje techniczne

Predkosc robocza & Predkosc
bezpieczna-maksymalna

Predkos¢ obwodowa m/s

Na kazdym produkcie znajduje sie informacja o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej. Ma ona kluczowe znaczenie dla
bezpieczerstwa w miejscu pracy. W zadnym wypadku nie wolno jej przekraczaé. Zastosowanie szlifierek kgtowych z regulacjq
predkosci obrotowej pozwala na zachowanie maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowe;.

Wiasciwa srednica szczotek dla Twojej szlifierki katowej

Szczotki okragte
z drutu plecionego

Szczotki okrggte
z drutu falistego

z drutu plecionego

Szczotka doniczkowa

z drutu falistego

Szczotka doniczkowa

materiat $cierny

Szczotka doczotowa,

Predkos¢ pracy do @:

@ 2 115mm (4%2") 12.500 U/min’!

0 @125 mm (5”) 11.000 U/min"!
@ 2 150 mm (6”) 8.500 U/min’!

50 )
800 3,35 419 5,23 6,28 7,53 837 1047 12,56 1475
900 2,35 3,77 471 5,88 7,06 8,48 941 | 11,77 1412 16,47
1.150 3,01 481 6,01 7,52 902 1083 12,03 1504 18,04 21,04
1.200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 941 11,30 1255 1569 1883 21,97
1.400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 915 10,98 13,18 1464 1831 21,97 25463
1.500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 981 | 11,77 1413 1569 1961 2354 27,46
1.800 1,88 3,77 471 7,54 941 11,77 1412 1695 18,83 2354 2824 32,95
2.000 2,09 419 5,23 837 1026 1308 1569 1884 2092 26,15 31,38  366I
2.500 2,62 5,23 654 1047 @ 1308 1635 1961 2355 2615 3267 3923 4576
2.800 2,93 5,86 732 11,72 1464 1831 21,97 2637 2929 3661 4393 5125
3.000 3,14 6,28 785 12,56 1569 19,62 2354 2826 31,38 3923 4707 54,92
3.200 3,35 6,70 8,37 1340 1674 2092 2510 30,14 3347 4184 5021 58,58
3.500 3,66 7,33 915 1465 1831 22,89 27,46 = 32,97 3661 4576 5492 64,07
4.000 419 837 1046 1675 2092 2616 31,38 3768 4184 5233 6276 7322
4.500 4,70 942 11,77 1884 2354 2943 3530 42,40 4707 5884 7061 82,43
5.000 523 1047 @ 1308 2093 2615 3270 3923 4700 5233 6538 78,50
5.400 565 11,30 1412 22,94 2824 3531 4236 5067 5648 7061 84,78
6.000 628 12,56 1569 2512 31,38 3924 4707 5662 6276 78,50
7.000 733 1466 1831 2931 3661 4578 5492 6594 7322 91,58
8.000 837 1675 2092 3394 4148 5232 6276 7536 8373
9.000 942 1884 2354 37,88 4707 5886 7061 84,78 94,20
10000 1047 2093 = 26,17 = 41,86 5233 6540 7850 94720
12500 = 13,08 26,17 3271 5233 6542 8175 98,13
15000 1570 31,40 3925 62,80
17500 1832 3663 = 4579 | 73726
20000 20,93 = 41,87 5233 8375 Wytyczne:
22.500 23,55 47,10 58,88 94,20 dla drutu walcowanego:
25000 2617 | 52,33 6542 104,66 30 - 35 m/sek
dla szczotek drucianych:
18 — 22 m/sek

. @ 180 mm (7”) 8.500 U/min"!
@ < 230 mm (9”) 6.500 U/min"



Wskazowki dotyczace
wyboru produktu

Srednica szczotki i dlugoéé materiaty wypetniajgcego

Srednica szczotki i dtugos¢ materiaty wypelniajgcego sq decydujgeym czynnikiem
wplywajacym na koricowy rezultat pracy. Efektem kombinacji mniejszej srednicy
szczotki i wiekszej wagi materiatu sq bardziej elastyczne i miekkie szczotki, ktére
sa idealne do prostego i delikatnego obrabiania powierzchni. Efektem kombina-

cji wiekszej srednicy szczotki i mniejszej wagi materiatu sq bardziej agresywne
szczotki, ktére mogq by¢ uzywane do usuwania twardszego brudu. Dla najbardziej
wydainej pracy wybierz szczotki o najwigkszej $rednicy, ktére mogq by¢ zamonto-
wane w poszczegdlnych urzgdzeniach napedowych. Srednica szczotki moze mie¢
wplyw na szybkos¢ obwodowq i w konsekwencji wydajnosé¢ produktu.

Wazne: w maszynach przenoénych nalezy uzywaé szczotek z maksymalng 180
mm $rednicq!

Materiat wypetniajacy szczotki

Grubos¢ obsadzenia materiatu jest zalezna od liczby punktéw drutu na jednostke
powierzchni Wysokie obsadzenie jest podstawg do optymalnego zastosowania i
zuzycia szczotki, daje doskonate rezultaty na przyktad przy usuwaniv zadzioréw.
Mniejsze zageszczenie zwieksza elastycznosé i stanowi podstawe do obrébki moc-
no profilowanych powierzchni.

Optymalne umieszczenie szczotki do obrabianego przedmiotu

Szerokos¢ robocza opisuje kontakt powierzchni szczotki z powierzchnig. Racjonalna

predkosé¢ podczas operacji moze mieé¢ wptyw na wskazang maksymalng szerokos¢
roboczq.

Oczyszczanie



Szczotki okragte / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

¢ Stal budowlana

e Stal hartowana

wytrzymatosci

TOPLNE 000 ERaz

e Stal narzedziowa

o Blachy o wysokiej

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

Obrébka petnych lub wydrgzonych pretéw, profili, ksztattownikéw, spoin, krawedzi ciecia, két zebatych,
rowkéw, powierzchni waskich.

==

&)

115x12x23x 22,23

353004

115x12x23x22,23

353005

125x13x28x 22,23

353006

115x12x23x 22,23

10

353080

115x12x23x 22,23

10

353081

125x13x28x 22,23

10

353082

30x6x6x6,0 20.000 0,20 10 353049
40x7x10x6,0 18.000 0,20 10 353051
60x12x15x6,0 15.000 0,20 10 353124
60x18x15x6,0 15.000 0,20 10 353158




Szczotki okrggte / stal PY

Materiat:

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

¢ Stal budowlana

o Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Obrébka petnych lub wydrgzonych pretéw, profili, ksztattownikéw, spoin, krawedzi ciecia, két zebatych,
rowkéw, powierzchni waskich.

I=— =]

® © @
115x12x23x22,23 12500 0,50
125x13x28x22,23 12500 0,50
178x13x42x22,23 12.000 0,50
115x 6 x 20 x 22,23 12.500 0,50 353007
125x 6 x 25 x 22,23 12.500 0,50 353008
115x12x23x22,23 12500 0,50 10 353077
115x 12 x 23 x M14 12500 0,50 6 353135
125x13x28x22,23 12500 0,50 10 353078
125x 13 x 28 x M14 12500 0,50 6 353132
178x13x42x22,23 12.000 050 8 353079
115x 6 x 20 x 22,23 12,500 0,50 10 353083
125x 6 x 25 x 22,23 12,500 0,50 10 353084
125x 6 x 25 x M14 12500 050 6 353130

353001
353002
353003

5 0,50 P SRBZES e i
TOPUNE 000 SRBZGS

==

® © @
75x12x18x6,0 20.000 0,50 12 353046
75x16x15x6,0 20.000 0,50 12 353142

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Oczyszczanie



SRBWGS

SRBWBM

SRBWST

SRBWGS
==
& © @5
30x6x6x6,0 20.000 0,20 10 353048
30x12x6x6,0 20.000 0,30 10 353159
40x7x10x6,0 18.000 0,20 10 353050
40x16x10x6,0 18.000 0,20 10 353136
50x 17 x 13x 6,0 15.000 0,30 10 353047
60 x 18 x 15x 6,0 15.000 0,20 10 353153

SRBWBM
==
& @ D
507 x 10X 6,0 4500 030 20 353027
75x10x 16 X 6,0 4500 030 10 353028
100x12x22x60 4500 030 10 353029
SRBWST
==

(&)

150 x 16 x 32

6.000 0,30

1 353054

2



Szczotki okrggte / metale niezelazne, drewno o0 ®

ol Materiat:

i * Metale niezelazne

e Drewno

e Cisnieniowy odlew cynkowy
® Tworzywa sztuczne

e |akierowane blachy

tatwe usuwanie zadzioréw na powierzchniach ze stali, metali nieie|c|znych, drewna i twardych tworzyw
sztucznych.

fine/coarse
46/60/
80/120

HRB
75x12x16x6,0 4.500 coarse 10 353036
75x12x16x6,0 4500 fine 10 353037

100x12x 16 x 6,0 4,500 coarse 10 353038
100x12x 16 x 6,0 4500 fine 10 353039

140xM14x 2,0 2500 46 1 353119
140xM14x 2,0 2500 60 1 353120
140xM14x 2,0 2500 80 1 353121
140xM14x 2,0 2500 120 1 353122

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szczotki

Materiat:

kwasoodporna

¢ Stal budowlana

e Stal hartowana

wytrzymatosci

garnkowe / stal nierdzewna

o Stal nierdzewna i

e Stal narzedziowa

o Blachy o wysokiej

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

Efektywne obrabianie duzych powierzchni, spoin, blach.

==

&)

w6 5

65x 20 x M14 x 2,0

12500 0,50 1 353014

65x 20 x M14 x 2,0

12500 0,50 10 353087

65x21xM14x2,0

12500 0,30 1 353020

65x21xM14x2,0

12500 0,30 9 353089




Szczotki garnkowe / stal

Materiat:

¢ Stal budowlana

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

Efektywne obrabianie duzych powierzchni, spoin, blach.

PROuUNE 000 STBZ
==
® © ®8o
65x20xM14x 2,0 12500 0,35 1 353074
65x20xM14x 2,0 12500 0,50 1 353009
75x20xM14x2,0* 11.000 050 1 353010
80x20xM14x2,0* 8500 050 1 353011
100x20xM14x2,0* 8500 050 1 353012
110x20xM14x2,0* 6.500 050 1 353013
65x20xM14x2,0 12.500 0,35 10 353086
65x20xM14x2,0 12.500 0,50 10 353085
* z zdejmowanym pierscieniem
TOPLNE 000 Drut utwardzony w oleju powoduie kontrolowane przerwanie przewodu, co wptywa na wzrost zywotnosci
STBZ S
==
&) @ B Q
65x20xM14x 2,0 12500 0,50 10 353148

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de

www.rhodius-abrasives.com
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&)

65x21xM14x2,0

12,500 0,30

75x23xM14x2,0

12,500 0,30 353016

80x25xM14x2,0

8.500 0,30 353017

100 x 30 x M14 x 2,0

8.500 0,30 353018

125x30xM14x 2,0

6.500 0,30 353019

65x21xM14x2,0

@ B
1
1
1
1
1
9

12.500 0,30 353088

STBWGS

STBWGS

@ & 5

40x10x6,0

18.000 0,20 10 353137

50x10x 6,0

15.000 0,30 10 353138

70x15x6,0

15.000 0,30 10 353139

TOPLNE 000
& 0,30 P STBWEBM
TOPLNE 000 STBWBM

50x17x6,0

4500 0,30 20 353030

75x20x6,0

4500 0,30 10 353031




Szczotki garnkowe / metale niezelazne, o0
drewno

Materiat:

* Metale niezelazne

e Drewno

e Cisnieniowy odlew cynkowy
® Tworzywa sztuczne

e |akierowane blachy

Wydaijne obrabianie duzych powierzchni. Dluga zywotnos¢ dzigki nietamliwemu nylonowemu
materiafowi wypetniajgcemu.

fine/coarse

46/60/

80/120

@ C) 5 &
50x 17 x6,0 4500 coarse 10 353040
50x17%6,0 4500 fne 10 353041
75x23x6,0 4500 coarse 10 353042
75%23%60 4500 fiie 10 353043
130 x M14 x 2,0 2.500 46 1 353115
130X M14x 2,0 2500 60 1 353116
130X M14x 2,0 2500 80 1 353117
130X M14x 2,0 2500 120 1 353118
= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szczotki stozkowe / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal budowlana

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Idealne narzedzie do szlifowania naroznikéw, krawedzi lub w trudno dostepnych miejscach i czyszczenia.
taczy w sobie zalety szczotek drucianych okragtych i garnkowych.

==

& @ & 5
100x13x22xM14x2,0 12500 050 1 353023
115x15x20xM14x2,0 12500 050 1 353024
100x13x22xM14x2,0 12.500 0,50 10 353092
115x15x20xM14x 2,0 12500 050 8 353093

& @ & 5
100x20x20xM14x2,0 12500 0,30 1 353026
100x20x20xM14x2,0 12,500 0,30 10 353095




Szczotki stozkowe / stal

Materiat:

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

¢ Stal budowlana

o Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Idealne narzedzie do szlifowania naroznikéw, krawedzi lub w trudno dostepnych miejscach i czyszczenia.
taczy w sobie zalety szczotek drucianych okragtych i garnkowych.

=
S) PHDH
100x13x22xM14x2,0 12500 0,50 1 353021
115x15x20xM14x2,0 12,500 0,50 1 353022
100x13x22xM14x2,0 12,500 0,50 10 353090
115x15x20xM14x 2,0 12,500 0,50 8 353091

@ @Ho S

100x10x20xM14x2,0 12,500 0,30 1 353025
100x10x20xM14x2,0 12,500 0,30 10 353094

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szczotki wachlarzowe / stal

Materiat:

o Stal wysokostopowa i o

~ | wysokiej wytrzymatosci

o Stale budowlane

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

i Ze wzgledu na lekkq konstrukeie, te szczotki mozna fatwo uzywaé w wiertarce.

100x23x25x6,0 3.500 0,30 6 353035




Szczotki pedzelkowe / stal nierdzewna

Materiat:

e Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stal budowlana

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

@ szczotka rozktada sie przy pracujqcej maszynie

EPBZ
=

® @8R

20x29x6,0 22.000 0,26 12 353053

® @EeHH

17x25x6,0 18.000 0,30 12 353154
25x25x6,0 18.000 0,30 12 353155
30x25x6,0 15.000 0,30 12 353156

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szczotki pedzelkowe / stal P

Materiat:

o Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal budowlana

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Precyzyjna obrébka trudno dostepnych miejsc i powierzchni wewnetrznych.

@ szczotka rozktada sie przy pracujqcej maszynie

SPBZ

==

® ©@BH -

20x29x6,0 22.000 0,35 12 353052

&) @B

17x25x6,0 4500 0,30 12 353032
25x25x6,0 4500 0,30 12 353033
30x25x6,0 4.500 0,30 12 353034




Szczotki pedzelkowe / metale niezelazne,
drewno o0 ®

Materiat:

* Metale niezelazne

e Drewno

e Cisnieniowy odlew cynkowy
® Tworzywa sztuczne

e |akierowane blachy

{ Precyzyina obrébka trudno dostepnych miejsc i powierzchni wewnetrznych.

&) @
25x25x6,0 4.500 coarse 12 353044
25x25x%6,0 4500 fine 12 353045

B

{ = +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szczotki reczne / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

¢ Stal budowlana

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

TOPLNE 000 EHBG

Do uzytku recznego i uniwersalne.

) B g
2 Rzqd 0,30 12 353150
3 Rzqd 0,30 12 353151
4 Rzqd 0,30 12 353075
5 Rzqd 0,30 12 353152
EHBW
—_——
® BE &
2 Rzqd 0,30 12 353096
3 Rzqd 0,30 12 353097
4 Rzqd 0,30 12 353098
5 Rzqd 0,30 12 353099




i)

)

Dla stal szlachetna 0,30 24 353060
Dla stal 0,30 24 353059
Dla metale niezelazne 0,30 24 353061

EKNB

Materiat wypetniajacy w ksztalcie litery V idealnie nadaije sie do czyszczenia trudno dostepnych spawéw
i spoin pachwinowych

&)

i)

3 Rzqd

0,35

12 353106

== +49 2636 920 500 Loy +49 2636 920 167 service @rhodius.de
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Szczotki reczne / stal

BSBG

Materiat:

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal budowlana

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Do uzytku recznego i uniwersalne.

&) B 3

2 Rzqd 0,35 12 353055
3 Rzad 0,35 12 353056
4 Rzqd 0,35 12 353057
5 Rzgd 0,35 12 353058

Zoptymalizowana, kompaktowa geometria pozwala na czyszczenie zaciskéw hamulcowych. Dzigki ergo-
nomicznemu uchwytowi i wysokiej wydajnosci szczotki nadaje sie do réznorodnych zastosowan

BSBG

(8] s,

2 Rzad 0,30 10 353104




Materiat wypetniajacy w ksztalcie litery V idealnie nadaije sie do czyszczenia trudno dostepnych spawéw
i spoin pachwinowych

SKNB

&) ®o

3 Rzqd 035 12 353105

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Oczyszczanie



Szczotki reczne / metale niezelazne

Materiat:

* Mefale niezelazne

e Cisnieniowy odlew cynkowy
® Tworzywa sztuczne

o Lakierowane blachy

falistemu.

Do uniwersalnych zastosowan recznych. Delikatna obrébka materiatu dzigki miedzianemu drutowi

e,

0,30 12

353100

0,30 12

353101

030 12

353076

0,30 12

353102

#o.e0 -0

Zoptymalizowana, kompaldowa geometria pozwala na czyszczenie zaciskéw hamulcowych. Drut falisty
umozliwia delikatne czyszczenie réznorodnych materiatéw

BSBW

= —

(8] s,

2 Rzad 0,30 10 353123




Szczotka do $wiec zaptonowych do czyszczenia powierzchni kontaktowych

(

ZKB
==
&) o)
3 Rzad 0,30 24 353103
== +49 2636 920 500 Loy +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Szlifowanie

zgrubne

® =
£

Tarcze do zdzierania

Donice / kota écierne zwigzane zywicq syntetyczng

Diamentowe donice szlifierskie

Pogfebiacz do puszek

98
106
108
110




Twoja szybka droga do wilasciwego
produktu

Nawet bardzo dobre narzedzie moze osiggnaé swojq optymalng wydajnosé tylko wtedy, gdy jest dostosowane do obrabianego
materiatu, rodzaju zastosowania i uzywanej maszyny.

Zestawienie zamieszczone po prawej stronie pozwala na fatwy wybér wlasciwego produktu.
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Wyjasnienie ilustracji

© = nadaje sie
O = nadaije sie warunkowo

. Stal szlachetna

. Stal

. Metale niezelazne
. Kamier
. Zeliwo

Materiat

Stal szlachetna

Stal

stal drobnoziarnista

Aluminium

brgz, mosiqdz

Tytan

Zeliwo

Beton uniwersalny/
Granit

Materiaty budowlane

ewki

Materialy abrazyjne /
wyl

* Przy usuwaniu zgorzeliny odlewniczej

@ = nadaie sig szczegdlnie dobrze

99 | 101 | 101 | 101 | 102 | 102 | 103 | 103 | 104 | 105 106 | 107
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Do szlifierek o wysokiej czestotliwosci i szlifierek

wzmocnieniem zabezpieczajgcym.

pneumatycznych uzywaij tylko RS22 z dodatkowym

Szlifowanie

zgrubne



Szlifowanie spoin pachwinowych z
maksymalnag zywotnoscia

www.sharpgrinding.com

Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

e Obrébka wgskich szczelin i kgtéw
® Ptaski kqt szlifowania spoin pachwinowych

* Ekonomicznie przy catkowitym zuzyciu podczas szlifowania spoin
pachwinowych

* Do wyboru trzy wielkosci ziarna 40/60/80




BRAINTOOLS® FS1 FUSION

40/60/

80 ‘.6

FS1 FUSION tqczy dtugg zywotnosé tarczy do obrébki zgrubnej z delikatnym widokiem powierzchni
szlifowanej tarczy lamelowej. W spoinach pachwinowych pracuje w wysokim stopniu obrébki doktadne;.

000000  zywotnos¢ ) W ten sposéb obrabiany przedmiot moze by¢ cynkowany lub lakierowany bezposrednio po pracy. Mozna
000000  obrébka skrawaniem wybraé pomiedzy réznymi stopniami ziarnistosci - dodatkowa obrébka delikatna nie jest konieczna. Czyste
00000  twardos¢ szlifowanie z wysokim skrawaniem umozliwia doskonatq wydajnosé usuwania materiatu przy obrébce

ubytkowej. FS1 FUSION korzystny jest w zakresach peryferyjnych i umozliwia w ten sposéb indywidualng
obrébke zgodnie z zastosowaniem.

Materiat: Przyktady zastosowan

o Stal nierdzewna i kwasoodporna e Obrébka spoin pachwinowych

o Stal wysokostopowa, stal o wysokiej o Szlifowanie bokéw i naroznikéw
wytrzymatosci e Szlifowanie ptaszczyzn

o Stale hartowane * Wyréwnywanie

e Stale budowlane e Usuwanie zadzioréw

o Stale narzedziowe ® Spoiny spawane

o Zeliwo szare ® Przygotowanie wstepne do spawania spoin

e Hardox e szlifowanie zgorzeliny

FS1 FUSION 37A46P10BF1347

Formy 27
® =
115x4,0x 22,23 40 10 207826
115x4,0x 22,23 60 10 207827
115x4,0x 22,23 80 10 207884
115x6,5x 22,23 40 10 207817
115x6,5x 22,23 60 10 207818
115x6,5x 22,23 80 10 207881
125x4,0x 22,23 40 10 207829
125x4,0x 22,23 60 10 207830
125x4,0x 22,23 80 10 207885
125x6,5x 22,23 40 10 207820
125x6,5x 22,23 60 10 207821
125x6,5x 22,23 80 10 207882

Ekonomiczne, przez catkowite zuzycie przy obrébce spoin pachwinowych  Nieekonomiczne, gdyz duza czesé materiatu Dtugotrwatosé tarczy do zdzierania. Doskonaty
szlifowanego pozostata niezuzyta wyglad powierzchni szlifowanej tarczy listowej

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do zdzierania

V[m/sec] 50 63 80 100

d1 [mm] rpm
100 9550 12030 15280 19100
110 8680 10940 13890 17360
115 8300 10460 13285 16610
125 7640 9630 12200 15280
150 6370 8020 10185 12730
180 5310 6685 8600 10610
230 4150 5230 6600 8300

Zywotnos¢ i wydajnosé usuwania materiatu wzgl. skrawania zalezq od stopnia twardosci tarczy do
obrébki zgrubnej.

Migkka tarcza do obrébki zgrubnej jest znacznie bardziej agresywna i przyjemnie zachowuie si¢ podczas
szlifowania.

Twarda tarcza do obrébki zgrubnej wyréznia sie dtugg zywotnoscig. Do szlifowania krawedzi polecamy
twarde tarcze do obrébki zgrubnej. Do szlifowania ptaszczyzn nadaijqg sie migkkie tarcze do obrébki
zgrubnej.

Tarcze do obrébki zgrubnej marki Rhodius produkowane sq w grubosci 7 mm ze specjalng warstwa po-
wierzchniowq. Tarcze do obrébki zgrubnej wyrézniajq sie - w przeciwienstwie do tarcz listkowych - swojq
wysoka wydajnosciq usuwania materiatu wzgl. skrawania i zywotnoscig.

Typowe obszary zastosowar tarcz do obrébki zgrubnej to:

e Obrébka spawéw

e Usuwanie zadzioréw

* Wyréwnywanie

¢ Szlifowanie kqtéw i brzegéw
* Wyréwnywanie spoin

Do przyjemnego szlifowania powierzchni zalecamy stosowanie listkowych tarczy szlifierskich. Znajdziesz
ie od strony 120

Zalety specjalnej warstwy powierzchniowe;:

* wyszczerbienia brzegéw prawie nie wystepuja
* bieg o niskim poziomie wibracji
® réwnomierne zuzycie

Tarcze do zdzierania / stal nierdzewna

Materiat:

e Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

e Stal hartowana

¢ Stale budowlane

o Zeliwo szare

® Hardox

Bez zelaza i siarki



Zywotnosé
obrébka skrawaniem
twardo$é

4,0-7,0] RS38
PROUN 000

000000  Zywotnosé
000000  obrébka skrawaniem
000000 twardosé

000000 Zywotnosé
000000  obrdbka skrawaniem
000000 twardosé

@ Szczegdlnie nadaig sie do szlifowania krawedzi

RS48 91A30U10BF1434
Formy 27
S =
115x7,0x 22,23 25 206672
125x7,0x 22,23 25 206674
180x7,0x 22,23 10 206677
230x7,0x22,23 10 206681

RS38 A24S8BF1339
Formy 27
&) at
115x7,0x 22,23 25 200432
125x4,0x 22,23 25 205681
125x7,0% 22,23 25 200451
150 x 7,0 x 22,23 10 205714
180 x 7,0 x 22,23 10 200442
230x7,0x 22,23 10 200466

@ Idealne do maszyn ze stabym napedem

RS28 30A24P9BF11718
Formy 27
S =
115x7,0x 22,23 25 208732
125x7,0x 22,23 25 208733
180x7,0x 22,23 10 208734
230x7,0x22,23 10 208735

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do zdzierania / stal

Materiat:

e Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

¢ Stale budowlane

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Hardox
-
-
i
"
M
mm:
7,0
TOPLNE 000 RS67 74A2456BF1412
000000 Zywotnosé Formy 27
000000 obrébka skrawaniem @ @ @)
000000 twardosé
115x7,0x 22,23 25 200140
125x7,0x 22,23 25 200141
150 x 7,0 x 22,23 10 205715
180x 7,0x 22,23 10 205716
230x7,0x22,23 10 205718
PROLNE 000 Szczegélnie nadaije sie do twardych materiatéw

000000 zywotnosé
000000  obrébka skrawaniem RS2 A30P8BF153
000000 twardosé

Formy 27
&) 5 8
100 x 7,0 x 16,00 25 200167
115x7,0x 22,23 25 200184
125x4,0x 22,23 25 200208
125x7,0x 22,23 25 200213
150x7,0x 22,23 10 200238
180 x4,0x 22,23 10 200246
180x7,0x 22,23 10 200253
180x 10,0 x 22,23 10 200266
230x7,0x22,23 10 200274




000000  Zywotnosé
000000  obrébka skrawaniem
000000  twardosé

ALPHALINE @00

000000  Zywotnosé
@00000  obrébka skrawaniem
000000  twardosé

@ Nadaiq sie zwlaszcza do maszyn o wysokiej czestotliwosci

RS22 A30P8-BF153

Formy 27
&)
180 x 8,0 x 22,23 10 208124
230x8,0x22,23 10 208617

KSM A24Q-BF32

= +49 2636 920 500

b +49 2636 920 167

Formy 27
& =)

100 % 7,0 x 16,00 25 200008
115x7,0x 22,23 25 200013
125%7,0x22,23 25 200018
180%7,0x22,23 10200056
230%7,0x22,23 10200090

service@rhodius.de

www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze do zdzierania / metale niezelazne

Materiat:

® Metale niezelazne

® Brgz

* Mosigdz

o Stop fozyskowy

e Stopy aluminium i magnezu

Specjalne materiaty wypetniajace zapobiegajq zatykaniu sie tarcz

® | W zamknietych pomieszczeniach obowigzkiem jest doktadna wentylacja, poniewaz wysoka kon-
centracja pytu aluminiowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.

RS24 A24N-BF28

000000  zywotnosé Formy 27

®00000  obrdbka skrawaniem @ 5 O

©00000  iwardoi e
115x7,0x22,23 25 200349
125x7,0x22,23 25 200357
180x7,0x 22,23 10 200364

230x7,0x22,23 10 200377




Tarcze do zdzierania / kamien

Materiat:

e Produkty z betonu / Jastrych
e Cegly wapienno-krzemowe

o Cegfy z tworzywa sztucznego
¢ Kamien naturalny

* Marmur

zwykle powstaje duze zupylenlu D|urego zawsze wskazana jest praca z odpowiedniq ochronq
drég oddechowych, poniewaz zaréwno kamienie naturalne jak i kamienie sztuczne mogq zawieraé
szkodliwy dla zdrowia pyt krzemionkowy.

- 1 Podczas szlifowania materiatéw kamiennych - czy to kamienia naturalnego, czy sztucznego -

RS66 C24P-BF29

000000  Jywomosé Formy 27

@00000  obrébka skrawaniem @ =

000000  twardoit L &
100x 7,0 x 16,00 25 200382
115%7,0x 22,23 25 200386
125x7,0x 22,23 25 200393
180x7,0x 22,23 10 200403
230x7,0x22,23 10 200413

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie

zgrubne



Sciernice garnkowe\ zwigzane zywica syntetyczna

Sciernice garnkowe nadaijq sie zwlaszcza do szlifowania powierzchni. Dzieki stopniowaniu wielkosci
ziaren od 16 do 60 mozliwe jest wykonywanie zaréwno tarcz zgrubnych jak i precyzyjnych

" Przyklady zastosowan

* Wyréwnywanie powierzchni
betonowych i wylewek
e Szlifowanie powierzchni

a0 1

mss
Przestrzegaj podanej maksymalnej predkosci pracy wynoszqcej
50m/s

Sciernice garnkowe i kota szlifierskie / stal

e B - Materiat:

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

* Hardox

o | Sciernica talerzowa SR15 naddie sie szczegélnie do szlifowania czotowego na szlifierkach prostych
o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

AFPTTL PP LA

16/249/

36/60 ‘ .

PROLNE 000 NK

000000  zywotnoid ./ Formy 11

00000  obrébka skrawaniem O

000000 twardosé @ @
110/90 x 55 x 22,23 16 6 303263
110/90 x 55 x 22,23 24 6 303264
110/90 x 55 x 22,23 36 6 303265
110/90 x 55 x 22,23 60 6 303266




000000  Zywotnosé
@00000  obrébka skrawaniem
000000  twardosé

Sciernica talerzowa do szlifowania czotowego

@ Stosowanie z trzpieniem mocujgcym ASB XT patrz strona 34

SR15 A24Q-BF16

Formy 1

(&) 7 8
D
50 x 6,0 x 6,00 25 201208

Sciernice garnkowe / kamier

16/24/
36/60

Materiat:

® Produkty z betonu / Jastrych

e Cegly wapienno-krzemowe
L Cegfy z tworzywa sztucznego

¢ Kamien naturalny

* Marmur

® | Podczas szlifowania materiatéw kamiennych - czy to kamienia naturalnego, czy sztucznego -
zwykle powstaje duze zapylenia. Dlatego zawsze wskazana jest praca z odpowiedniq ochrong
drég oddechowych, poniewaz zaréwno kamienie naturalne jak i kamienie sztuczne mogg zawieraé
9 wych, p I 99

szkodliwy dla zdrowia pyt krzemionkowy.

000000  zywotnoit | - Formy 11

®00000  obrébka skrawaniem = O

000000  iwardosé & [V
110/90 X 55 x 22,23 16 6 303257
110790 x 55 x 22,23 24 6 303258
110790 X 55 x 22,23 36 6 303260
110/90 x 55 x 22,23 60 6 303261

= +49 2636 920 500 b +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie

zgrubne



Diamentowe sciernice garnkowe do szlifierek kgatowych

Matryca uzytkowania

BRAINTOOLS’

Beton uniwersalny/ Granit

Materiaty budowlane

Materiaty abrazyjne / Wylewki

miekki

@ nadaie sie

@ nadaie sie szczeglnie dobrze

TOPLNE 000 ps

000000  iywotnoi¢ -~
000000  obrébka skrawaniem =
@ (7 @
100 x5,0x 8,0 x 22,23 1 303502
125x5,0x8,0x 22,23 1 303504
180x5,0x8,0x 22,23 1 303506

_ @ Specjalne mocowanie do maszyn marki Hilti

000000  Zywoinos¢

000000  obrébka skrawaniem DS2
@ 5 2
150 x 5,0 x 8,0 x 19,00 1 303765




Zywotnosé
obrébka skrawaniem

000000  Zywotnosé
®00000  obrébka skrawaniem

Zywotnosé

100x5,0x8,0x 22,23 1 302916
100 x 5,0 x 8,0 x M14 1 302927
125x5,0x8,0x22,23 1 302917
125x5,0x 8,0 x M14 1 302928
180x5,0x8,0x22,23 1 303766

l\:_/l'

&) =,
100x5,0x8,0x 22,23 1 303416
100 x 5,0 x 8,0 x M14 1 303418
125x5,0x7,0x22,23 1 303222

obrébka skrawaniem

DS41

Specjalny ksztatt segmentéw do materiatéw szorstkich zapobiega zatykaniu sie garnka

l\:_/'-'

@ =
100X 5,0 X 7,0 X 22,23 1 303759
100X 5,0 X 7,0 X M14 1 303760
125X 50X 7,0 X 22,23 1 303603
12550 X 7,0 x M14 1 303761
180X 5,0 X 7,0 X 22,23 1 303554
= +49 2636 920 500 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

L +49 2636 920 167

Szlifowanie

zgrubne



Poglebiacz do puszek
Matryca uzytkowania

BRAINTOOLS’

Beton / Gesty piaskowiec wapienny

Mur kamienny

miekki

] nadaie sie szczegdlnie dobrze

® | niedostosowany do wiertarek udarowych

PROLNE 000 co10

000000 Zywotnos¢
®00000  obrébka skrawaniem =
@ (7 @
68 x 10,0 x 3,5 x M16 1 303419
82x10,0x3,5x M16 1 303420

000000 Zywotnos¢
®00000  obrébka skrawaniem @ = O

68 x 10,0 x 3,5 x M16 1 303421
82x10,0x3,5xM16 1 303422




Dodatki pasujace do produktéw CD10 i CD20

CDs

&)

SDS-Uchwyt

Szesciokgtny uchwyt

Wiertto cenfrowane

Lo +49 2636 920 167

+49 2636 920 500

Szlifowanie
zgrubne

service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com




Oznakowanie produktu

Etykieta tarczy do obrdobki zgrubnej

Oznakowanie materiatu
dla materiatu do obrébki:

‘ Stal szlachetna / Stal . Kamier

. Stal ‘ Zeliwo

Metale niezelazne

Wymiary
w mm i calach

125 x 7,0

$rednica tarczy Szerokos¢ tarczy
w mm

Stopien jakosci
(przy wszystkich BRAINTOOLS
okreslenie to nie obowigzuie)

TOPLNE 000
PROLNE 000

ALPHALINE @O0

Ogélny przeglad

Piktogramy ds. bezpieczerstwa
> przeglad w zaktadce na koricu katalogu

Materiat-piktogramy
> przeglad w zaktadce na koricu katalogu

Kod pozwalajqcy sledzi¢ rozwéj wstecz

Pierscieri informacyiny z datq waznosci

. [{31=Eull KK

Nazwa producenta

Opis ISO > sir. 113
EAN-Numer

Oznakowania oSa > str. 10

Norma europejska dla kontrolowanych narzedzi
szlifierskich

'IRHODIUS |

Maksymalnie dopuszczona predkosé pracy
> str. 100

Numer artykutu
Opis produktu

Oznakowanie BRAINTOOLS > str. 13



Oznakowanie sciernicy

Oznakowanie $ciernicy zgodnie z EN 12413:
Na korpusie szlifierskim podaje sie rodzaj ziarna, wielkos¢ ziarna, twardos¢, strukture, splot i indeks.

A 24 U9 BF 1337

Ziarno scierne Wielkos¢ ziarna Indeks

A = Korund normalny Dane wielkosci ziarna MESH zgodne Wskaznik zawiera informacje wewnatrzzakfa-
Z = Korund cyrkonowy z normgq FEPA: dowe.
C = Weglik krzemu

04 do 24 zgrubny

W celu gradacji w zasiegu pojedynczych jakosci
ziarna przed literq dla poszczegélnego ziarna
mozna postawié liczby, np.:

30 do 60 = sredni
70 do 220 = delikatny

Rodzaje splotu

B = Zwiqzek zywicy syntetycznej

BF = Zwiqzek zywicy syntetycznej z wzmocnie-

Szlifowanie

zgrubne

30A = Korund pétszlachetny niem widkna

54A = Szlachemy korund rézowy
56A = Korund szlachetny biaty
89A = Korund specjalny

Stopien twardosci

Regulacja twardosci nastepuije od
litery A do Z. Twardos¢ wzrasta od
AdoZ

Struktura

Struktura oznakowana jest przez liczby od 0 do
14. Im wigksza liczba, tym bardziej otwarta jest
struktura i porowaty korpus szlifowania.

Oznakowanie materiatu i Bezpieczernstwa
@ Nie zawiera zelaza i siarki

m Ochrona rgk
<01%

Nalezy zwracaé uwage na infor- @ Nie uzywaé uszkodzonych tarcz
macje dotyczqce bezpieczenstwa

INOX | szlach
L0 Inox / Stal szlachetna

? Stal

ALU Metale niezelazne, Aluminium W/ Ochrona oczu
-

@ Ochrona drég oddechowych

Ochrona stuchu






= e

BT i (i,—i
BT i dg '11

-

Szlifowanie / Wykariczanie

Tarcze szlifierskie listkowe

Fibra

Tasmy szlifierskie

Tuleje szlifierskie

Quick Change Discs

Szlifierki wachlarzowe

Walce

Produkty w arkuszach i rolkach
Wiéknina

Narzedzia do polerowania

120
130
134
138
140
142
146
148
154
156

Szlifowanie /
Wykanczanie



Scierniwa na podiozu

Czynniki wydajnosci wptywajgce na uzyskania optymalnych rezultatéw

Czy chodzi o ta$my szlifierskie, produkt w arkuszach czy rolkach - w przypadku écierniw na podiozu o optymalnym skfadzie
decydujq cztery czynniki. Zebys przy wyborze odpowiedniego narzedzia wiedziat, co jest wazne, przedstawiamy tu poszczegélne

skfadniki: podfoze, spoiwo, nasyp i ziarno.

Podtoze to podstawa

W zaleznosci od zastosowania cierniwa nalezy wybraé pod-
toze elastyczne lub wytrzymate. Do szlifowania recznego stoso-
wane sg papier i tkanina bawetniana jako podfoza elastyczne.
Poliester, wiékno wulkanizowane oraz kombinacja tkaniny
bawetniane; i poliestru stuzg jako trwate i wytrzymate podfoza
do cigzkich zastosowar przemystowych.

niska

Podtoze

. Elastycznos¢ podtoza

Wytrzymatosé podfoza

Wynik zalezy od spoiwa

Kluczem do dobrego spoiwa jest réwnowaga pomiedzy umo-
cowaniem ziarna a elastycznosciq. Za pomocq spoiwa mozna
wytworzy¢ sztywne i agresywne oraz bardzo elastyczne mate-
riaty $cierne do szlifowania precyzyjnego. Spoiwo podstawowe
stuzy do wstepnego umocowania ziaren $ciernych. Dodatkowe
spoiwo wierzchnie zapewnia niezbedne pofqczenie ziaren
$ciernych. W zaleznosci od obszaru zastosowania wykorzystuje
sie spoiwa migkkie lub twardsze. W zaleznosci od przypadku
zastosowania nakfadana jest dodatkowo czynna substancja
$cierna, umozliwiajgca chtodny szif.

Spoiwo podstawowe

Spoiwo wierzchnie

/




odpowiedni nasyp

Jako ziarna $cierne stosowane sq nastepujqce surowce:

Korund normalny Weglik krzemu
E w ksztalcie szescianu, w ksztatcie stozka,
ormy . ;
kanciaste ostrokanciaste
Twardos¢ (w skali
Mohsa) 2.0 2.6
Zastosowanie + Skérzany * plyty widrowe

* Drewno + Lakiery

+ wypetniacz + Kamieri

+ Stal szlachetna + plastik

+ Aluminium + szklo

* Stal

llustracja

Do kazdego materiatu

Nasyp otwarty Nasyp zamkniety

W przypadku zamknietego nasypu ziarna $cierne sq rozmieszczone na powierzchni z
niewielkq przestrzeniq pomiedzy ziarnem. Konsekwenciq jest wigksza wydajnosé usu-
wania materiatu i nizsza chropowato$é, poniewaz wiecej czubkéw ziarna jest aktyw-
nych. Jedli ziarna $cierne sq rozmieszczone ze zdefiniowang przestrzeniq pomiedzy
ziarnami, méwimy o otwartym nasypie. Ten rodzaj nasypu zapobiega zapychaniu i
jest stosowany gtéwnie w obrébce aluminium, migkkiego drewna, farb i lakieréw.

Ziarno pracuje dla Ciebie

Korund cyrkonowy

ostrokanciaste

65-75 “?‘"f.'m
ciggliwe)

+  Stal szlachetna
«  Stal
« Aluminium

Szlifowanie /
Wykanczanie



Polerowanie stali nierdzewnej

katwe polerowanie na btysk

Narzedzia do polerowania sg stosowane do wytwarzania powierzchni o wysokim potysku oraz przy konserwaciji wzgl.
edzia do p i sq stosowane do wy p ysokim poly przy ii wzg
przywracaniu optymalnej jakosci powierzchni.

Szczegblnie w obszarach zastosowania obrébki precyzyjnej, np. w przemysle spozywczym / farmaciji gladka powierzchnia jest
gwarancjq spetnienia najwyzszych wymagan higieny, poniewaz osady i brud nie przywierajq.

Ponadto powierzchnia wypolerowana na wysoki potysk zwigksza trwafosé¢ materiatu.

Stwérz doskonate warunki

Przedmiot przygotowywany do obrébki musi by¢ wolny od gtebokich rys i wirgcen. Dla uzyskania optymalnych wynikéw
powierzchnia powinna na koricu zostaé przygotowana narzedziami ciernymi o ziarnistosci 60 lub drobniejszej

(polecamy LSZ F VISION).

Szlifowanie / Wykaricza-
nie




Doskonate rezultaty w trzech krokach

Przygotowanie

— Pozbqdz sig z powierzchni ostatnich ryséw

Tarcza wachlarzowa z wiékniny szlifierskiej: VSK VISION
Optymalna predkosé obrotowa: 3.000 - 3.500 obr./min

VISION VSK usuwa z obrabianego przedmiotu ostatnie
wieksze zarysowania. Jej elastyczna wtéknina $cierna
dobrze dopasowuie sie do powierzchni, dzieki czemu uzy-
skana zostaje jednorodna powierzchnia. Otwarta konstruk-
cja listkéw zapobiega zatykaniu. Powstata niewielka ilos¢
ciepta zapobiega powstawaniu niepozqgdanych przebar-
wieri na obrabianym przedmiocie. Ponadto zawsze masz
mozliwos¢ obserwacji obrabianego przedmiotu i tym
samym optymalng kontrole nad obrébkg.

Polerowanie wstepne i wykariczanie

— Stwérz optymalng jakosé¢ powierzchni

Kompaktowe tarcze z wiékniny: VKSS/VKSG
Optymalna predkosé obrotowa: 3.600 - 4.000 obr./min
VKSS/VKSG zapewnia doskonatq jako$é¢ powierzchni
zblizong do lustrzanego btysku. Mozna jq profilowa,

co sprawia, ze doskonale dopasowuije sie do konturéw
obrabianego przedmiotu. Dzigki swojej solidnej konstrukeji
VKSS/VKSG nadaie si¢ do diugotrwatego uzytkowania i
doskonale przygotowuje przedmiot do polerowania.

Polerowanie na wysoki potysk r" ‘

— Nadaj swoim detalom lustrzany blask
Tarcze lamelowe z filcu z pastami polerskimi:

FLS & PASTA
Optymalna predkosé obrotowa: 1.600 obr./min

FLS zamyka proces polerowania i umozliwia perfekcyjny

lustrzany blask. Dzigki zastosowaniu réznych past sciernych

mozliwa jest obrébka rozmaitych materiatéw, takich jak stal

nierdzewna i metale niezelazne. Bardzo elastyczne listki z

filcu wetnianego dopasowuiq sie do ksztattu obrabianego

przedmiotu. Specjalna konstrukcja FLS zapewnia podczas

obrébki chtodny szlif i zapobiega niepozgdanym przebar-

wieniom. Wskazéwka:

Zasadniczo do krokéw 1 - 3 zalecamy regulowa-
ne szlifierki kgtowe dla osiggniecia optymalnych
rezultatéw.

Wybdr odpowiedniej pasty do polerowania

. 2. Polerowanie na wysoki =
1. Polerowanie wstepne polysk

Stal szlachetna Pasta polerska, biafa
Pasta polerska, niebieska
Metale niezelazne Pasta polerska, brgzowa

Szlifowanie /
Wykanczanie



Kontrola wzrokowa

podczas szlifowania

-
-
=
il
o

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

O O Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

L * Mozliwa obserwacja przedmiotu obrébki

* Kontrolowany transport wiér
E b ® Lepsza jako$é powierzchni
= e Chtodny szlif nie powodujqcy przebarwieri



BRAINTOOLS® LSZ F VISION

40/60/

80

BRAINTOOLS’ L . _ :
Dzigki wolnym miejscom LSZ F VISION staje sie podczas obrotéw przezroczysta (rys. na dole z lewej
strony). Gwarantuje to petny widok na przedmiot obrabiany, uzytkownik widzi ile i gdzie szlifuje. W

000000  zywotnos¢ ten sposéb osiggnieta zostaje kontrola wyniku obrébki bez odstawiania maszyny. Zuzycie materiatu jest

000000  obrdbka skrawaniem docelowo regulowane, a kosztowna poprawa bfedéw jest zredukowana. Takze czas obrébki obniza sie,

a efektywnos¢ wzrasta. Oznacza fo réwniez: mniej stresu i mniej fizycznego obcigzenia przy szczegdlnie
wysokiej ekonomicznosci. Nosnik wiékno szklane, korund cyrkonowy

Materiat: Przyktady zastosowan

o Stal nierdzewna i kwasoodporna e czeici ocynkowane

¢ Hardox ® Spoiny spawane

o Blachy o wysokiej wytrzymatosci ¢ Usuwanie zadzioréw

o Stale budowlane * Wyréwnywanie

e Stale narzedziowe e Usuwanie rdzy

® Metale niezelazne e Szlifowanie ptaszczyzn

e Drzewo, lakiery, masy szpachlowe e Szlifowanie bokéw i naroznikéw
® Tworzywa sztuczne ¢ Oczyszczanie

o Tworzywo sztuczne zbrojone widknem
szklanym

LSZ F VISION

- =
@ El® &
40 10

115x 22,23 207083
115x22,23 60 10 207084
115x 22,23 80 10 207085
125x22,23 40 10 207077
125x 22,23 60 10 207078
125x 22,23 80 10 207079

Trzy sprytne wyciecia zapewniajq widok na przedmiot obrébki ... ... lepszq jakos¢ powierzchni ... i kontrolowany ubytek materiatu

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie /
Wykanczanie



Kontrola wzrokowa podczas szvbkiego
wyvkonczenia

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

E] E] Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

* Mozliwa obserwacja przedmiotu obrébki

e Szlifowanie i wykoriczenie w jednym kroku roboczym
® Dobry wyglad szlifowanej powierzchni

e Kontrolowany transport wiér

® Lepsza jako$é powierzchni
e Chtodny szlif nie powodujqcy przebarwier




BRAINTOOLS® VSK VISION

BRAINTOOLS Dzigki unikalnej kombinaciji dwéch szczegélnych whasciwosci produktu VSK VISION oferuje znaczne
korzysci w procesie wykorczenia powierzchni ze stali nierdzewnej. Z jednej strony tqczy ona na jednej

000000  zywotnos¢ tarczy ptétno scierne na zmiane z wiékning scierng. Pozwala to na uzyskanie dekoracyjnego wykoriczenia

®00000  obrébka skrawaniem (wiéknina scierna) przy jednoczesnym usunieciu materiatu (wiéknina scierna) - uzytkownik oszczedza w ten

sposéb jeden krok roboczy. Z drugiej strony dzigki swym wycieciom jest przezroczysta podczas eksploata-
cji. Umozliwia fo ciggtq kontrole wzrokowg przy jednoczesnym efekcie chtodzgcym.

@ Optymalna predkosé obrotowa: 3.000 - 3.500 obr./min

Materiat: Przyktady zastosowan
o Stal nierdzewna i kwasoodporna e Przygotowanie do polerowania
o Stal wysokostopowa, stal o wysokiej e Dekoracyjne wykoriczenie powierzchni
wytrzymatosci ® Spoiny spawane
e Stale budowlane e Usuwanie zadzioréw
o Stale narzedziowe * Wyréwnywanie
* Mefale niezelazne e Usuwanie rdzy
e Drzewo, lakiery, masy szpachlowe e Szlifowanie ptaszczyzn
o Tworzywa sztuczne e Szlifowanie bokéw i naroznikéw
¢ Tworzywo sztuczne zbrojone widknem ¢ Oczyszczanie
szklanym
e CFRP
VSK VISION

- e
&) m &

115x 22,23 10 209503
125x 22,23 10 209504

Trzy wyciecia umozliwiajqg obserwacje obrabianego przedmiotu... Dzigki potgczeniu dwéch narzedzi szlifierskich ... szlifowanie i wykorczenie w jednym kroku
przeprowadzisz. .. roboczym

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie /
Wykanczanie



Tarcze szlifierskie listkowe / stal nierdzewna

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

® Hardox

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

o Aluminium

Bez zelaza i siarki

® | Tarcze do szlifowania listowe dostosowane sq tylko w ograniczony sposéb do obrébki aluminium.
Maty trik utatwi jednak osiggniecie dobrych wynikéw: niezawierajqcy silikonu spray do ciecia lub
ttuszcz do szlifowania zapobiega szybkiemu zniszczeniu sie tarcz lamelowych.

E 40/60/
80

Bardzo dtugie, wasko na siebie nachodzqce listki zapewniajq szczegélnie wysokg zywotnosé. Bardzo
dobrze nadaje sie do szlifowania krawedzi i wszelkiego rodzaju szlifowania pod ostrym kqtem.

000000  ;ywotnoié
000000  obrébka skrawaniem

JUMBO LONGLIFE
- =
) 2 8
115x 22,23 40 10 208737
115x 22,23 60 10 208738
115x 22,23 80 10 208739
125 x 22,23 40 10 208740
125 x 22,23 60 10 208741
125 x 22,23 80 10 208742

40/60/
80 JUumMB0O SPEED

Szybsze i bardziej agresywne szlifowanie przy bardzo wysokiej wydajnosci skrawania dzieki duzej
powierzchni kontaktowej bardzo dtugich listkéw. Mocna w szlifowaniu krawedzi. Dzigki ceramicznym
ziarnom szczegélnie dobrze nadaie sie do ulepszonych cieplnie stali, powierzchni zgorzelin i tytanu.

000000  Zywotnosé
000000  obrébka skrawaniem

JUMBO SPEED

- =
) Bl Q

115x 22,23 40 10 208743
115x 22,23 60 10 208744
115x 22,23 80 10 208745
125x 22,23 40 10 208746
125x 22,23 60 10 208747

125x 22,23 80 10 208748




Zrédto: stocznia Neptun

NEFTUN

e WA

* w tarczach o $rednicy 125 mm

- A

* w tarczach o $rednicy 125 mm

Zwykde listki*: Listki JUMBO*:

Tarcze szlifierskie lamelowe
JUMBO

Po prostu ekonomiczne
szlifowanie

Niektére rzeczne statki wycieczkowe ze stoczni Neptun w Rostocku majg ponad 130
m dtugosci. Przy ich budowie trzeba sie duzo nacigé i naszlifowaé. Szczegélnie diugie

sq listki tarcz JUMBO LONGLIFE i JUMBO SPEED. Ich dtuzsze listki zwigkszajg wydaj-

no$¢ w profesjonalnych zastosowaniach.

W dlugoterminowym teécie w stoczni Neptun przeprowadzono precy-
zyjne pomiary. Dopiero po 56 minutach ciggtej pracy i usunigciu 2036
graméw materiatu JUMBO LONGLIFE byta catkowicie zuzyta. To 0 500 g
lub 30 % wiece| usunigtego materiatu niz przypadku narzedzia poréw-
nawczego.

Odpowiednio pozytywne sq wnioski stoczni Neptun: ,To nie cena narze-
dzia decyduije o kosztach projektu. Duzo wigkszy wptyw ma czas pracy.
Jesli dzieki nowoczesnym scierniwom uzyskamy odczuwalne optymaliza-
cje, to w rezultacie zaoszczedzimy duze sumy.”

,JUMBO LONGLIFE to moim zdaniem najlepsza tarcza szlifierska lame-
lowa do budowy statkéw” kierownik projektu testowego komentuje jego
wyniki.

JUMBO LONGLIFE zwykta tarcza

szlifierska listkowa

JUMBO SPEED
Szybsza i bardzie] wydajna dzieki niezwykle wysokiej mocy usuwania

materiatu

Wieksza powierzchnia kontaktowa listkéw pozwala na szczegélnie
agresywne szlifowanie przy bardzo wysokiej wydajnosci skrawania. W
ten sposéb nowa JUMBO SPEED dzigki swojej zdolnosci btyskawiczne-

go usuwania materiatu szlifuje znacznie szybciej niz tradycyjne tarcze

lamelowe. To sprawia, ze idealnie nadaije sie do wydajnego usuwania
P |€ sie ydajneg

materiatu.

JUMBO LONGLIFE

Zueykde lishi” Listki JUMBO": Bardziej zywotna i wydajna dzigki znacznie wigkszej ilosci materiatu
Sciernego
Wyzszy podziat i duzsze listki powodujq znaczacy wzrost materiatu
$ciernego na nosniku - to zapewnia wiekszg moc usuwania materiatu i
nawet o 30 % wyzszq zywotno$¢ (w poréwnaniu z LSZ F TOPline). W ten

sposéb JUMBO LONGLIFE osiqga znakomitq efektywno$é w poréwna-
niu ze zwyktymi tarczami lamelowymi. Szczegélnie dobrze nadaije sie
do szlifowania krawedzi i jest specjalistq w zakresie wszelkiego rodzaju
szlifowania pod ostrym kqtem.

Szlifowanie /
Wykanczanie



40/60/
80

@00  Zywotnos¢
@00  obrébka skrawaniem

24/40/60/
80/120

000000
000000

Zywotnos¢
obrébka skrawaniem

24/40/60/
80/120

OO0  Zywotnos¢
000000  obrébka skrawaniem

LSZF
- =
(&) S
115x 22,23 40 10 205505
115x 22,23 60 10 205506
115x 22,23 80 10 205507
125x22,23 40 10 205508
125x22,23 60 10 205509
125x22,23 80 10 205510
150 x 22,23 40 10 303707
150 x 22,23 60 10 303708
150 x 22,23 80 10 303709

.
115x 22,23 24 10 202642
115x 22,23 40 10 202647
115x 22,23 60 10 202662
115x22,23 80 10 202675
115x22,23 120 10 202689
125x22,23 24 10 202726
125x22,23 40 10 202735
125x22,23 60 10 202742
125x 22,23 80 10 202749
125x 22,23 120 10 202756
180 x 22,23 40 10 202699
180 x 22,23 60 10 202706
180 x 22,23 80 10 202712

Nosnik poliamid

LSZ P1
- =
(&) 2
115x 22,23 24 10 202517
115x22,23 40 10 202523
115x22,23 60 10 202531
115x22,23 80 10 202539
115x22,23 120 10 202547
125x 22,23 40 10 202610
125x 22,23 60 10 202618
125x 22,23 80 10 202626
180 x 22,23 40 10 202559
180x 22,23 60 10 202567
180x 22,23 80 10 202573

LGZF
-_ __=
S) 5 &
115x 22,23 40 10 205497
115x22,23 60 10 205498
115x 22,23 80 10 205499
125x22,23 40 10 205500
125x22,23 60 10 205446
125x 22,23 80 10 205501

LGZ F1
- =
S) 5 &
115x 22,23 40 10 202767
115x22,23 60 10 202776
115x 22,23 80 10 202783
115x22,23 120 10 202789
125x22,23 40 10 202820
125x22,23 60 10 202825
125x 22,23 80 10 202830
125x 22,23 120 10 202834
180x 22,23 40 10 202799
180x 22,23 60 10 202804
180x 22,23 80 10 202809




40/60/
80

000000 i)l;wogﬂosiék -, =

000000 obrébka skrawaniem @ @
115x 22,23 40 10 202652 115x 22,23 40 ? 209307
115x22,23 60 10 202667 115x22,23 60 10 209308
115x 22,23 80 10 202680 115x 22,23 80 10 209309
125x 22,23 40 10 204015 125x22,23 40 10 209494
125x 22,23 60 10 204018 125x22,23 60 10 209495
125x 22,23 80 10 204021 125x22,23 80 10 209496

40/60/

=la) LSZ F2 BAX
_ 5 x LZF F2 w atrakeyjnej, zamykanej puszce blaszanej. 1 opakowanie = 6 puszek po 5 tarcz

000000  zZywotnosé

000000  obrébka skrawaniem LSZ F2 BOX
-, =
& &,
115x 22,23 40 30 208530

115x 22,23 60 30 208531
115x 22,23 80 30 208532
125x 22,23 40 30 208533
125x 22,23 60 30 208534
125x 22,23 80 30 208535

VALUE PACK 40+

LSZ F2 VALUE PACK 40+

00000  Zywotoit . -, _=r

000000  obrébka skrawaniem @ =
115x22,23 40 40 208408
115x 22,23 60 40 208409
115x 22,23 80 40 208410
125x 22,23 40 40 208411
125x 22,23 60 40 208412
125x 22,23 80 40 208413

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tarcze szlifierskie listkowe / stal

Materiat:

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

o Stal narzedziowa

e Stal hartowana

¢ Blachy o wysokiej

wytrzymatosci
PROLNE 000 LSA F1
000000  zywotnosd - =
000000 obrébka skrawaniem @ @ @)
115x 22,23 40 10 202839
115x22,23 60 10 202842
115x22,23 80 10 202845
115x22,23 120 10 202848
125x22,23 40 10 202851
125x22,23 60 10 202854
125x22,23 80 10 202857
125x22,23 120 10 202860
PROLNE 000 Nosénik poliamid
[ 1 ] Jeleje] zywotnosé
@®00000  obrébka skrawaniem LSA P1
@D 5
115x22,23 40 10 202475
115x22,23 60 10 202481
115x22,23 80 10 202487
115x22,23 120 10 202493
125x22,23 40 10 202591
125x22,23 60 10 202595
125x22,23 80 10 202599
125x22,23 120 10 202603




Tarcze szlifierskie z witdkning

coarse/
medium/

PROLNE 000

000000 Zywotnosé
®00000  obrébka skrawaniem

+49 2636 920 500

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal hartowana

¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

* Metale niezelazne

e |akierowane blachy

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

VLS
115x 22,23 coarse 10 303343
115x 22,23 medium 10 303344
115x 22,23 fine 10 303345
125x 22,23 coarse 10 303346
125x 22,23 medium 10 303347
125x 22,23 fine 10 303348
+49 2636 920 167 service@rhodius.de

Drobne i elastyczne wiékna zapewniajq dobre wykoriczenie powierzchniowe.

m Dla uzyskania optymalnych wynikéw uzywaj regulowanych polerek kgtowych ze znacznie

zmniejszong predkoscig obrotowq, aby zapobiec fopnieniu widkniny.

www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie /
Wykanczanie



Fibra

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

24-80

Dzigki ceramicznym ziarnom szczegélnie dobrze nadaie sie do ulepszonych cieplnie stali, powierzchni

Tarcze fibrowe sq stosowane na szlifierkach kgtowych razem z talerzami podporowymi RHST i RH TURBO.
Nadajg sie do uniwersalnych zastosowan szlifierskich od szlifu zgrubnego po precyzyjny.

® | Tarcze fibrowe z ziarnem cyrkonowym i ceramicznym osiagaja najlepsze wyniki na wydajnych
szlifierkach kgtowych ze zwigkszonym dociskiem. Tarcze fibrowe z ziarnem ceramicznym nadajg
sie szczegdlnie do obrébki tytanu.

TOPLNE 000

Podtoze: Wiékno wulkanizowane zgorzelin i tytanu

Rodzaj ziarna: Ceramicznym ziarnom KFK

Spoiwo: Zywic syntetycznych

&) 5 S

100 x 16,00 24 25 305503
100 x 16,00 36 25 305504
100 x 16,00 40 25 303321
100 x 16,00 60 25 304293
100 x 16,00 80 25 303322
115x 22,23 24 25 303325
115x 22,23 36 25 304291
115x 22,23 40 25 305505
115x 22,23 60 25 303324
115% 22,23 80 25 304294
125x 22,23 24 25 303329
125 22,23 36 25 304292
125 22,23 40 25 305506
125 22,23 60 25 303327
125x 22,23 80 25 303328

&)

150 x 22,23
150 x 22,23
150 x 22,23
150x 22,23
150x 22,23
180x22,23
180x 22,23
180x 22,23
180x 22,23
180x 22,23

24
36
40
60
80
24
36
40
60
80

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

305507
305508
305509
305510
305511
305512
305513
305514
305515
305516




KFZ

Potjloie: Wiékno wulkanizowane

Rodzaj zi :

e o oo ® ® )
100 x 16,00 24 25 305517 150 % 22,23 24 25 305527
100 x 16,00 36 25 305518 150 % 22,23 36 25 305528
100 X 16,00 40 25 305519 150 % 22,23 40 25 305520
100 X 16,00 60 25 305520 150 22,23 60 25 305530
100 X 16,00 80 25 305521 150 22,23 80 25 305531
115%22,23 24 25 305522 180% 22,23 24 25 305532
115x22,23 36 25 305523 180% 22,23 3 25 305533
115%22,23 40 25 305524 180% 22,23 40 25 305534
115% 22,23 60 25 305525 180% 22,23 60 25 305535
115x 22,23 80 25 305526 180% 22,23 80 25 305536
125x 22,23 24 25 300315
125%22,23 36 25 300316
125%22,23 40 25 304003
125%22,23 60 25 300317
125%22,23 80 25 300318

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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16/24/36/

40/50/60/
80/100/120

PROLNE 000 Ks

Poj’foie: Wiékno wulkanizowane

Rodzaj zi : i

SpoiwcL:Zlmml ;I:Vrrri( ?ylr:?:rycznych ® &= ® @ =
100 x 16,00 16 25 304284 125x 22,23 40 25 300060
100 x 16,00 24 25 304285 125x 22,23 50 25 300061
100 x 16,00 36 25 304286 125x 22,23 60 25 300062
100 x 16,00 40 25 304287 125x 22,23 80 25 300063
100 x 16,00 50 25 305537 125x 22,23 100 25 300064
100 x 16,00 60 25 304288 125x 22,23 120 25 300065
100 x 16,00 80 25 304289 150 x 22,23 16 25 305538
100 x 16,00 100 25 304283 150 x 22,23 24 25 305539
100 x 16,00 120 25 304290 150 x 22,23 36 25 305540
115x 22,23 16 25 300001 150 x 22,23 40 25 305541
115x 22,23 24 25 300002 150 x 22,23 60 25 305542
115x 22,23 36 25 300003 150 x 22,23 80 25 305543
115x 22,23 40 25 300004 150 x 22,23 120 25 305544
115x 22,23 50 25 300005 180 x 22,23 16 25 300127
115x 22,23 60 25 300006 180 x 22,23 24 25 300128
115x 22,23 80 25 300007 180 x 22,23 36 25 300129
115x 22,23 100 25 300008 180x 22,23 40 25 300130
115x 22,23 120 25 300009 180x 22,23 60 25 300132
125x 22,23 16 25 300057 180x 22,23 80 25 300133
125x 22,23 24 25 300058 180x 22,23 120 25 300135
125x 22,23 36 25 300059




RH TURBO

Talerz podporowy umozliwiajqcy chtodniejszy szlif i bardziej agresywnq obrébke

RH TURBO

&)

115 x M14 10 300385
125 x M14 10 300399

Elastyczny talerz podporowy

RHST
(S) =,
100 x M10 10 303672
115x M14 10 300383
125 x M14 10 300397
150 x M14 10 305545
180 x M14 10 300406

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com
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Tasmy szlifierskie

Odpowiednie tasmy
szlifierskie do Twoje] maszyny

W ponizszym zestawieniu znajdziesz polecane przez nas maszyny do réznej wielkosci
tasm. Jesli stosowana przez Ciebie maszyna zostata pominigta w ponizszym zestawie-
niu, prosimy o kontakt.

Chetnie Ci pomozemy.

Wymiary

tasmy szlifier- e Typ maszyny
skiej w mm maszyny
6 x 520 Festool BF1
6x610 Loser 14000; 14021; 14021F
Flex LBS 1105 VE; LBS 1105 VE Set
x5 Nokita 9032
12 x 520 Festool BF1
13x 610 Loser 14000; 14021; 14021F
Festool BF1
e [ UBC 10-R
Flex LBS 1105 VE; LBS 1105 VE Set
Fein RS10-70 E
30x533 | \okita 9031
Suhner UTC 7-R
Metabo 12-180 Set
40x760 g LRP 1503 VRA
Black & Decker | KA 85 EK; KA 85; KA86
Bosch PBS 7 A; PBS 7 AE
Einhell BBS 720; BBS 850 E; BT-BS 850 E
Makita 9910/9911
75 x 457 Peugeot PB400
SKIL 1100; 1200; 1205; 1200 H; 1205 H; 1210; 12010 AA; 7600; 7610
AD; 7610 AA; 7620 AA; 7675
Stayer 2N75
Atlas Copco HBSE 75 S; HBSE 75; MBSE 705
Black&Decker | KA 75; KA 75 E; KA 88; XTASOEK
Bosch GBS 75 AE; PBS 75; PBS 75 A; PBS 75 AE; PBS 75 E
DeWalt DWA430; DW431; DW432/DW433
Festool BS 75; BS 75E; BS 75 E-Set
Felisatti TP 411
75 x 533 Hitachi SB-75
HOLZ HER 2410; 2411; 2420
Makita 9901; 9902/9903; 9900
Metabo Ba 0775; BAE 75; Ba E 0876 Signal; Ba E 1075
Peugeot PAB 75
Ryobi B-7076; B 850 F; BE 321; EBS 9576V; EBS 8021V; B-7075; BE-7075
SKIL 594 U; 595 U; 7640 MA; 7650 AA; 7650 AE
AEG HBS 100; HBSE 100; BBS 1100; BBSE 1100
100 x 560 Elu MHB90; MHB?0 E; MHB9OK
DeWalt DW 650; DW 650E
Einhell BBS 1200
100 x 610 Hitachi SB10T;SB 10V; SB 10 V2; SB 10 S2
Makita 9402; 9403; 9404; 9924 DB
Ryobi B-7200 A; BE-422; BIBE 424; BE-4240; EBS 1310V
Atlas Copco BBS 100; BBSE 100
Bosch GBS 100 A; GBS 100 AE
P Metabo Ba 6100
Milwaukee BS 100 LE
110 x 620 Hitachi SB 110
Fein GIM; GIC
75 x 2000 Flott BSM 75; BSM E1
Holzmann MSM 75
75 x 2500 Léser KS 360

100 x 2000  Greif D30 HFS 100




Tasmy szlifierskie

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal wysokostopowa i o

wysokiej wytrzymatosci
o Stal narzedziowa
e Stal hartowana
¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

® Drewno

Tasmy szlifierskie sq idealne do szlifowania krawedzi lub do obrébki okragtych przedmiotéw na szlifierce

tasmowej, poniewaz dopasowuiq sie do ksztattu obrabianego przedmiotu.

Podtoze: Mocne X-Ptétno bawetniane

Rodzaj ziarna:  Korund cyrkonowy, gesto powlekany

Spoiwo: Zywic syntetycznych @ @ @ :
10x 330 40 20 304109 13 x533 40 20 305562
10 x 330 60 20 304110 13x533 60 20 305563
10 x 330 80 20 304111 13 %533 80 20 305564
10x 330 120 20 305582 13x533 120 20 305565
13 x 457 40 20 304113 30x 533 40 20 305566
13 x 457 60 20 304114 30 x533 60 20 305567
13 x 457 80 20 305583 30 x 533 80 20 305568
13 x 457 120 20 304116 30x533 120 20 305569
6 x 520 40 20 305546 6x610 40 20 305570
6 x 520 60 20 305547 6x610 60 20 305571
6 x 520 80 20 305548 6x610 80 20 305572
6 x 520 120 20 305549 6x610 120 20 305573
12x520 40 20 305550 13x610 40 20 305574
12x520 60 20 305551 13x610 60 20 305575
12x520 80 20 305552 13x610 80 20 305576
12 x520 120 20 305553 13x610 120 20 305577
20 x 520 40 20 305584 40 x 760 40 20 305578
20x 520 60 20 304118 40 x 760 60 20 305579
20x 520 80 20 304119 40 x 760 80 20 305580
20x 520 120 20 305585 40 x 760 120 20 305581
9x533 40 20 305558
9x533 60 20 305559
9x533 80 20 305560
9x533 120 20 305561
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40-120

Podfoze: Mocny Y-Poliestr, wodoodporny
Rodzaj ziarna:  Korund cyrkonowy, gesto powlekany
Spoiwo: Zywic syntefycznych

40-150

Podfoze: X-Ptétno
Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, gesto powlekany
Spoiwo: Zywic syntefycznych

ESB ZX
(&) S
75 x 2000 40 10 303692
75 x 2000 60 10 303693
75 x 2000 80 10 303694
75 x 2000 120 10 303695
75 x 2500 40 10 305587
75 x 2500 60 10 305588
75 x 2500 80 10 305589
75 x 2500 120 10 305590

S) = &
100 x 2000 40 10 305591
100 x 2000 60 10 305592
100 x 2000 80 10 305593
100 x 2000 120 10 305594
150 x 2000 40 10 303700
150 x 2000 60 10 303701
150 x 2000 80 10 303702
150 x 2000 120 10 303703

S) 5 &
100 x 610 40 20 301510
100 x 610 60 20 301512
100 x 610 80 20 301513
100 x 610 100 20 301514
100 x 610 120 20 301515
100 x 620 40 20 301523
100 x 620 60 20 301525
100 x 620 80 20 301526
100 x 620 100 20 301527
100 x 620 120 20 301528
110 x 620 40 20 304062
110 x 620 60 20 301592
110 x 620 80 20 301593
110 x 620 100 20 301594
110 x 620 120 20 301595

ESB KK
(&) S
30x533 40 20 301289
30x533 60 20 301291
30x 533 80 20 301292
30x533 100 20 301293
30x533 120 20 301294
30x 533 150 20 301295
75 x 457 40 20 301408
75 x 457 60 20 301409
75 x 457 80 20 301410
75 x 457 100 20 301411
75 x 457 120 20 301412
75 x 457 150 20 301413
100 x 560 40 20 301491
100 x 560 60 20 301493
100 x 560 80 20 301494
100 x 560 100 20 301495
100 x 560 120 20 301496
100 x 560 150 20 301497
75x533 40 20 301421
75x 533 60 20 301423
75x 533 80 20 301424
75x533 100 20 301425
75x533 120 20 301426
75x533 150 20 301427




ESB KX FLEX
PROLNE 000 ESB KX FLEX

Podfoze: J-Ptétno bawetniane

I;:giz‘sé :zmrnq. thvt?cksc;l:gl; ; :rr:;,cﬁgsto powlekany @ =)
13x457 40 20 304101
13 x 457 60 20 304102
13 x 457 80 20 304103
13 x 457 120 20 304104

40-120

PROLNE 000 ESB KX

Podfoze: Mocny Y-Poliestr, wodoodporny

I;:giz‘sé :zmrnq. thvrlfcksc;l:gtl;é:rr:;cﬁgsto powlekany ) = ) @ O
75 x 2000 40 10 303689 150 x 2000 40 10 303696
75 x 2000 60 10 303690 150 x 2000 60 10 303697
75 x 2000 80 10 303691 150 x 2000 80 10 303698
75 x 2000 120 10 305586 150 x 2000 120 10 303699

40-120

PROLNE 000 Esap

Podfoze: X-Pétno

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, gesto powlekany = O

Spoiwo: Zywic synfetycznych @ (7
200 x 750 40 20 304128
200 x 750 80 20 304130
200 x 750 120 20 304132
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Tuleje szlifierskie

50/80

TOPLNE 000

Rodzaj ziarna:

Korund cyrkonowy

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stal narzedziowa

o Stal hartowana

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

Tuleje szlifierskie do mocowania na pasujgcych narzedziach rozszerzajgcych SHEK.

ESH
10x10 38.000 50 100 305209
10x10 38.000 80 100 305210
13x25 30.000 50 100 305214
13x25 30.000 80 100 305215
15x 30 26.000 50 100 305219
15x 30 26.000 80 100 305220
22x20 17.000 50 100 305224
22x20 17.000 80 100 305225
25x25 15.000 50 100 305229
25x25 15.000 80 100 305230
30x30 13.000 50 100 305234
30x30 13.000 80 100 305235

® @ =
38x25 10.000 50 100 305439
38x25 10.000 80 100 305440
45x 30 8.500 50 100 305480
45x30 8.500 80 100 305481
51x25 7.500 50 100 305444
51x25 7.500 80 100 305445
60 x 30 6.500 50 50 305449
60 x 30 6.500 80 50 305450
75x30 5.000 50 50 305454
75x30 5000 80 50 305455
100 x 40 4.000 50 25 305459
100 x 40 4.000 80 25 305460




50-150

PROLNE 000 ss

Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu
(&) ® @EEBH
10x10 305206 38x25 10.000 50 100 305236
10x10 305207 38x25 10.000 80 100 305237
10x 10 305208 38x25 10.000 150 100 305238
13x25 30.000 50 100 305211 45 x 30 8500 50 100 305477
13x25 30.000 80 100 305212 45x 30 8.500 80 100 305478
13x25 30.000 150 100 305213 45x 30 8.500 150 100 305479
15x30 26.000 50 100 305216 51x25 7.500 50 100 305441
15x30 26.000 80 100 305217 51x25 7.500 80 100 305442
15x30 26.000 150 100 305218 51x25 7.500 150 100 305443
22x20 17.000 50 100 305221 60 x 30 6.500 50 50 305446
22x20 17.000 80 100 305222 60 x 30 6.500 80 50 305447
22x20 17.000 150 100 305223 60 x 30 6.500 150 50 305448
25x25 15.000 50 100 305226 75x30 5000 50 50 305451
25x25 15.000 80 100 305227 75x30 5000 80 50 305452
25x25 15.000 150 100 305228 75x30 5.000 150 50 305453
30x30 13.000 50 100 305231 100 x 40 4.000 50 25 305456
30x30 13.000 80 100 305232 100 x 40 4.000 80 25 305457
30x30 13.000 150 100 305233 100 x 40 4.000 150 25 305458

Narzedzie rozszerzajqce do tulei szlifierskich

SHEK
(S) o
10x10x6 38.000 305410
13x25x6 30.000 305411
15x30x6 26.000 305412
22x20x6 17.000 305413
25x25x6 15.000 305414
30x20x6 13.000 305415
30x30x6 13.000 305416
38x25x6 10.000 305417
45x30x6 8.500 305482
51x25x6 7.500 305418
60x30x6 6.500 305419
75x30x8 5.000 305420
100x40x 8 4.000 305421
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Quick Change Discs

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci
e Stal hartowana

o Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

® Mefale niezelazne

System szybkiego montazu pozwala na szybkqg i fatwg wymiane narzedzi. Bez klejenia. Bez przesuwania
sie.

® | Quick Change Discs sq gtéwnie stosowane na matych i trudno dostepnych powierzchniach, np.
przy naprawie i konserwacji pojazdéw.

Wiéknina czyszczqea: wysoka wydajnosé czyszczenia i zywotnosé dzieki specjalnym ziarnom

SVS QUICK

® @ f /8

D51 23.000 extracoarse 10 305403
D76 18.000 extracoarse 10 305404

36-120
@ KFZ QUICK
TOPLNE 000 KFZ QUICK

Podfoze: Y-Ptétno

Rodzaj ziarna:  Korund cyrkonowy &) 7 = O
D51 25.000 36 100 305429
D51 25.000 40 100 305430
D51 25.000 60 100 305431
D51 25.000 80 100 305432
D51 25.000 120 100 305433
D76 20.000 36 50 305434
D76 20.000 40 50 305435
D76 20.000 60 50 305436
D76 20.000 80 50 305437
D76 20.000 120 50 305438




coarse -

very fine VI_S GUIGK

Widknina szlifierska Wiéknina szlifierska: Bardziej agresywne ziarno
$cierne do zwiekszonego usuwania materiatu i
wyzszej zywotnosci

VLS QUICK VLS QUICK HD

® @ E 58 ® @ E 58

D51  25.000  coarse / 100 50 305271 D51  25.000 coarse / HD (K50) 50 305277
D51  25.000  medium/ 180 50 305272 D51  25.000 medium /HD (K80) 50 305278
D51  25.000 fine /7 280 50 305273 D76  20.000 coarse / HD (K50) 25 305279
D76  20.000  coarse / 100 25 305274 D76  20.000 medium /HD (K80) 25 305280

D76  20.000 medium /180 25 305275
D76  20.000 veryfine /280 25 305276

3sf- 6am
B [
TOPLNE 000

Sprasowana widknina szlifierska

VKS QUICK

D51  22.100 3sf 10 305287
D51  22.100 6am 10 305288
D76  15.100 3sf 10 305289
D76  15.100 6am 10 305290

RH QUICK

Talerz podporowy do tarcz z systemem szybkiego mocowania

RH QUICK

® @ El

D51  25.000 medium 1 305424

, D76 20000 medium 1 305425
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Szlifierki wachlarzowe

Materiat:

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stal narzedziowa

e Stal hartowana

* Hardox

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

40-320

PROLNE 000 SIR

Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

® @

115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
115x 20 x M14 13.300
125x 20 x M14 12.200
125x 20 x M14 12.200
125x 20 x M14 12.200
125x20xM14  12.200
125x20xM14  12.200
125x20xM14  12.200
125x20xM14  12.200

40
60
80
120
180
240
320

305182
305183
305184
305185
305186
305187
305188
305189
305190
305191
305192
305193
305194
305195

80-150

TOPLNE 000 FS MINI

Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

® @EBH

10x10x3 38.200
10x10x3 38.200
10x10x3 38.200
15x15x3 38.200
15x15x3 38.200
15x15x3 38.200
20x10x3 38.200
20x10x3 38.200
20x10x3 38.200
20x15x3 38.200
20x15x3 38.200
20x15x3 38.200

305102
305103
305104
305105
305106
305107
305108
305109
305110
305111
305112
305113

Réwnomierne rozmieszczenie listkéw gwarantuje réwne zuzycie. Wysoki stopien elastycznosci, zwlasz-
cza w wersji z otworami, pozwala na dobre dopasowanie do form materiatu. Ponadto dzigki wentylacii
poszczegdlnych listkéw powstaje chtodny szlif.

® | Tarcze wachlarzowe nadaig sie idealnie do precyzyjnego usuwania zadzioréw i przygotowania
trudno dostepnych miejsc.



40-240 S
=S o
TOPLNE 000

FS

Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

&)

® @E®7

30x10x6 25400 40 10 305641 60x20x6 12.700 40 305646
30x10x6 25400 60 10 305114 60x20x6 12,700 60 10 305148
30x10x6 25400 80 10 305115 60x20x6 12.700 80 10 305149
30x10x6 25.400 120 10 305116 60x20x6 12.700 120 10 305150
30x10x6 25.400 150 10 305117 60x20x6 12.700 150 10 305151
30x10x6 25.400 240 10 305118 60x20x6 12.700 240 10 305152
30x15x6 25.400 40 10 305489 60x30x6 12.700 40 10 305491
30x15x6 25400 60 10 305119 60x30x6 12,700 60 10 305153
30x15x6 25400 80 10 305120 60x30x6 12,700 80 10 305154
30x15x6 25400 120 10 305121 60x30x6 12,700 120 10 305155
30x15x6 25.400 150 10 305122 60x30x6 12,700 150 10 305156
30x15x6 25.400 240 10 305123 60x30x6 12,700 240 10 305157

60x40x6 12,700 40 10 305492

20x15%6 10100 40 10 305642 60%40X 6 12700 60 10 305493
10x15x6 19100 60 10 305124 60%40X 6 12700 80 10 305494
20x15x6 19100 80 10 305125 60%40X 6 12.700 120 10 305495
40x15x6 19.100 120 10 305126 60x40x6 12.700 150 10 30549
20x15%6 19100 150 10 305127 60%40x6 12.700 240 10 305497
40x15x6 19.100 240 10 305128 60x50x6 12.700 40 10 305647
40x20%6 19100 40 10 305643 60%50x6 12700 60 10 305158
40x20%6 19100 60 10 305129 60%50x6 12700 80 10 305159
40x20%6 19100 80 10 305130 60%50x6 12.700 120 10 305160
40x20%6 10400 120 10 305131 60X50x 6 12.700 150 10 305161
40x20x6 19100 150 10 305132 60x50x6 12700 240 10 305162

40x20x6 19.100 240 10 305133

80x30x6 8900 40 10 305498
50x15x6 15200 40 10 305490 80x30x6 8900 60 10 305163
50x15x6 15200 60 10 305488 80x30x6 8.900 80 10 305164
Sox15x6 15200 80 10 305134 80x30x6 8900 120 10 305165
50x15x6 15200 120 10 305135 80x30x6 8.900 150 10 305166
50x15x6 15200 150 10 305136 80x30x6 8.900 240 10 305167
50x15x6 15200 240 10 305137 80x40x6 8.900 40 10 305648
50x20x6 15200 40 10 305644 80x40x6 8.900 60 10 305168
50x20x6 15200 60 10 305138 80x40x6 8.900 80 10 305169
50x20x6 15200 80 10 305139 80x40x6 8.900 120 10 305170
50x20x6 15200 120 10 305140 80x40x6 8.900 150 10 305171
50x20x6 15200 150 10 305141 80X40x6 8900 240 10 305172
50x20x6 15200 240 10 305142 80x50x6 8.900 40 10 305649
50x30x6 15200 40 10 305645 80x50x6 8900 60 10 305173
50x30x6 15200 60 10 305143 80x50x6 8900 80 10 305174
50x30x6 15200 80 10 305144 80x50x6 8900 120 10 305175
50x30x6 15200 120 10 305145 80x50x6 8.900 150 10 305176

80X50x6  8.900 240 10 305177

50x30x6 15200 150 10 305146
50x30x6 15.200 240 10 305147
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Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

FSB
60x30x6 11.000 80 10 305178
60x30x6 11.000 120 10 305179
60x30x6 11.000 180 10 305180
60x30x6 11.000 240 10 305181




Tarcze wachlarzowe z witdkniny

coarse -
very fine

TOPLNE 000

coarse -
very fine

TOPLNE 000

+49 2636 920 500

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Stale budowlane

e Stal narzedziowa

¢ Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

¢ Metale niezelazne

Tarcze wachlarzowe tgczqce w sobie ptétno i widknine scierng oraz tarcze wachlarzowe z widkniny
nadajq obrabianemu przedmiotowi dobre wykoriczenie powierzchni, zwlaszeza w trudno dostepnych
miejscach.

® | Przygotuj obrabiany przedmiot do polerowania w jednym tylko kroku roboczym za pomocq tarczy
wachlarzowej z ptétna i widkniny sciernej.

Potgczenie tkaniny i widkniny szlifierskiej

® @ 5
60x30x6 11.500 A60/coarse 10 305321
60x30x6 11.500 A80/medium 10 305322
60x30x6 11.500 A150/fine 10 305323

<3 @ @ 60x30%6 11.500 A240/veryfine 10 305324

VSK

40x20x6 17100 ABO/coase 10 305313 60x40x6 11500 A60/coarse 10 305325
40x20x6 17.100 A80/medium 10 305314 60x40x6 11.500 A80/medium 10 305326
40x20x6 17.100  A150/fine 10 305315 60x40x6 11.500 A150/fine 10 305327
40x20x6 17.100 A240/veryfine 10 305316 60x40x6 11500 A240/veryfine 10 305328
40x30x6 17.100 ABO/coase 10 305317

40x30x6 17.100 ABO/medum 10 305318 80Xx40%6 8600 A60/coase 10 305329
40x30x6 17.100 ALS0/fine 10 305319 80x40x6 8600 ABO/medum 10 305330
40x30x6 17.100 A240/veryfine 10 305320 80X40x6 8600 AL50/fnie 10 305331

80x40x6 8.600 A240/veryfine 10 305332

50x30x6 13.700 A60/coarse 10 305650 80x50x6 8600 A60/coarse 10 305333
50x30x6 13.700 A80/medium 10 305651 80x50x6 8.600 A80/medium 10 305334
50x30x6 13.700  A150/fine 10 305652 80x50x6 8.600  A150/fine 10 305335
50x30x6 13.700 A240/veryFine 10 305653 80x50x6 8.600 A240/veryfine 10 305336

Wiéknina szlifierska

\'4)

e @ & ® @ =
40x30x6 17.100 coarse 10 305337 60x50x6 11.500 coarse 10 305345
40x30x6 17.100 medium 10 305338 60x50x6 11.500 medium 10 305346
40x30x6 17.100 fine 10 305339 60x50x6 11.500 fine 10 305347
40x30x6 17.100 very fine 10 305340 60x50x6 11.500 very fine 10 305348
50x30x6 13.700 coarse 10 305341 80x50x6 8.600 coarse 10 305349
50x30x6 13.700 medium 10 305342 80x50x6 8.600 medium 10 305350
50x30x6 13.700 fine 10 305343 80x50x6 8.600 fine 10 305351
50x30x6 13.700 very fine 10 305344 80x50x6 8.600 very fine 10 305352
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Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

60-120
=AVAVJ
TOPLNE 000

Rodzaj ziarna:  Tlenek glinu

Wiéknina czyszczqca

SVSW
100 x 100 x 19 5.000 1 305409
(A%
100 x 100 x 19 5.700 40 1 305196
100 x 100 x 19 5.700 60 1 305197
100 x 100 x 19 5.700 80 1 305198
100 x 100 x 19 5700 120 1 305199
100 x 100 x 19 5,700 180 1 305200
100 x 100 x 19 5700 240 1 305201
100 x 100 x 19 5,700 320 1 305202
BW
@ @ Q
100 x 100 x 19 5.000 60 1 305203
100 x 100 x 19 5.000 80 1 305204
100 x 100 x 19 5,000 120 1 305205




vervfine | VWK [ Jiom-

Potgczenie tkaniny i widkniny szlifierskiej

VWK

® @ E 78

100x100x 19 5.700 A60/coarse 1 305353
100x 100x 19 5.700 A80/medium 1 305354
100x100x 19 5700 A150/fine 1 305355
100 x 100 x 19 5.700 A240/very fine 1 305356

coarse -
s-ultra fine

VW [ Jio™.

Wibknina szlifierska

VW
@ @ =
100x 100x 19 5.700 coarse 1 305357
100x 100x 19 5.700  medium 1 305358
100x 100x 19 5.700 fine 1 305359
100x100x 19 5.700  very fine 1 305360
100x100x19 5700 s ultrafne 1 305361

D3 -D5/
H25 - H40 O G
_ Filc wetniany File wetniany: wersja z otworami pozwala na lepsze

dopasowanie sig do obrabianego przedmiotu

FwW FBW

@ @ E

® @ E ®

100x100x19 1.900 D3/H25 1 305395 100x100x19 1.900 D3/H25 1 305399
100x100x19 1.900 D3/H40 1 305396 100x100x19 1.900 D3/H40 1 305400
100x100x19 1.900 D5/H25 1 305397 100x100x19 1.900 D5/H25 1 305401
100x100x19 1.900 D5/H40 1 305398 100x100x19 1.900 D5/H40 1 305402
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Produkt w rolce

Materiat:

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

* Mefale niezelazne

o Farby i lakiery

® Tworzywa sztuczne

® Drewno

Towar jest sprzedawany na metry, co umozliwia przyciecie odpowiedniej ilosci materiatu do szlifowania
recznego.

40-600

SPBR
PochJ’foie: J-Flex Tkanina bawetniana, elastyczne i migkkie
Rodzaj zi : ini
Lo i e S POl ® = @ 5 d
40 x 25.000 40 1 300536 40 x 50.000 40 1 300565
40 x 25.000 60 1 300538 40 x 50.000 60 1 300566
40 x 25.000 80 1 300539 40 x 50.000 80 1 300567
40 x 25.000 100 1 300540 40 x 50.000 100 1 300568
40 x 25.000 120 1 300541 40 x50.000 120 1 300569
40 x 25.000 150 1 300542 40 x 50.000 150 1 300570
40 x 25.000 180 1 300543 40 x 50.000 180 1 300571
40 x 25.000 220 1 300544 40 x 50.000 240 1 300573
40 x 25.000 240 1 300545 40 x 50.000 320 1 300575
40 x 25.000 320 1 300547 40 x 50.000 400 1 300576
40 x 25.000 400 1 300549
40 x 25.000 600 1 305473 50 x 50.000 40 1 300577
50 x 50.000 60 1 300578
50 x 25.000 40 1 300593 50 x 50.000 80 1 300579
50 x 25.000 60 1 300595 50 x 50.000 100 1 300580
50 X 25.000 80 1 300596 50 x 50.000 120 1 300581
50 x 25.000 100 1 300597 50 x 50.000 150 1 300582
50 x 25.000 120 1 300598 50 x 50.000 180 1 300583
50 x 25.000 150 1 300599 50 x 50.000 240 1 300585
50 x 25.000 180 1 300600 50 x 50.000 320 1 300587
50 x 25.000 220 1 300601 50 X 50.000 400 1 300588
50 x 25.000 240 1 300602
50 x 25.000 280 1 300603 100 x 50.000 40 1 300618
50 x 25.000 320 1 300604 100 x 50.000 60 1 300619
50 x 25.000 400 1 300605 100 x 50.000 80 1 300620
100 x 50.000 100 1 300621
100 x 50.000 120 1 300622




40-240
KERR

PROLNE 000 KRR

Podtoze: E-Papier

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, gesto powlekane @

Spoiwo: Zywic syntetycznych
115 x 50.000 40 1 305461
115 x 50.000 60 1 305462
115 x 50.000 80 1 305463
115 x 50.000 100 1 305464
115 x 50.000 120 1 305465
115 x 50.000 150 1 305466
115 x 50.000 180 1 305467
115 x 50.000 240 1 305468

40-320
KFPR [

Szczegdlnie nadaie sie do farb i lakieréw

Podfoze: A/C-Papier

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, potowicznie powlekany KFPR

Spoiwo: Klej

(S)

115 x 50.000 304029
115 x 50.000 304030
115 x 50.000 304031
115 x 50.000 304032
115 x 50.000 304033
115 x 50.000 304034
115 x 50.000 304037
115 x 50.000 304039

60-180
SLPR

_ Specialna falista konstrukcja pozwala na szybsze usuwanie wiéréw i zapobiega narastaniu osadu

Podfoze: D-Papier

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, faliste odpylenia SLPR

Spoiwo: Klej

® ® 5 S

95 x 25.000 60 1 305240 115 x 25.000 60 1 305248
95 x 25.000 80 1 305241 115 x 25.000 80 1 305249
95 x 25.000 100 1 305242 115 x 25.000 100 1 305250
95 x 25.000 120 1 305243 115 x 25.000 120 1 305251
95 x 25.000 180 1 305245 115 x 25.000 180 1 305253
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Arkusz scierny

Materiat:

o Stal wysokostopowa, stal o
wysokiej wytrzymatosci

* Mefale niezelazne

o Farby i lakiery

® Tworzywa sztuczne

® Drewno

Konfekcjonowane arkusze $cierne do szlifowania recznego.

KKBR

PROLNE 000 e

Podfoze: J-Flex Tkanina bawetniana, elastycznie i migkkie

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, gesto powlekany D) @)

Spoiwo: Zywic syntetycznych
230 x 280 300885
230 x 280 80 50 300886
230 x 280 100 50 300887
230 x 280 120 50 300888

230 x 280 180 50 300890
230 x 280 240 50 300892
230 x 280 320 50 300894
230 x 280 400 50 300896

' WSP o

WSP
Podfoze: A/C-Papier, wodoodporny
gt one el @ 5 o
230 x 280 60 50 301003
230 x 280 80 50 301004
230 x 280 100 50 301005
230 x 280 120 50 301006
230 x 280 150 50 301007
230 x 280 180 50 301008
230 x 280 220 50 301009
230 x 280 240 50 301010
230 x 280 280 50 301011
230 x 280 320 50 301012
230 x 280 360 50 301013
230 x 280 400 50 301014
230 x 280 500 50 301015
230 x 280 600 50 301016
230 x 280 800 50 301017
230 x 280 1000 50 301018
230 x 280 1200 50 301019




40-400

— Szczegdlnie nadaie sie do farb i lakieréw

Podfoze: A/C-Papier
Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, potowicznie powlekane KFPB
Spoiwo: Klej
&)
230 x 280 40 50 304051
230 x 280 60 50 304052
230 x 280 80 50 304053
" 230 x 280 100 50 304054
230 x 280 120 50 304055
y 230 x 280 150 50 304056
- 230 x 280 180 50 304057
230 x 280 220 50 304058
- J 230 x 280 240 50 304059
- - 230 x 280 280 50 304060
230 x 280 320 50 304061
230 x 280 400 50 305474
60-180

— Specialna falista konstrukcja pozwala na szybsze usuwanie wiéréw i zapobiega narastaniu osadu

Podfoze: D-Papier
Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, faliste odpylania SLPB
Spoiwo: Klej

&) D & (&)

95 x 230 50 305256 115x 280 60 50 305264
95 x 230 80 100 305257 115x 280 80 100 305265
95 x 230 100 100 305258 115x 280 100 100 305266
95 x 230 120 100 305259 115x 280 120 100 305267
95 x 230 180 100 305261 115x 280 180 100 305269
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Tarcze na rzep
o0 O

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

e Blachy o wysokiej
wytrzymatosci

® Metale niezelazne

o Lakierowane blachy

® Drewno

Samoprzylepne tarcze szlifierskie z ptétna sciernego i widkniny z rzepem z tytu. Tarcze na rzep sq dostep-
ne do najbardziej popularnych typéw maszyn, z otworami pytowymi lub bez.

40-240

KERR VELCRO F/B
— Specjalny system otworéw do maszyn marki @ Specjalny system otworéw do maszyn marki

. Festool 1 Bosch

Podfoze: Papier

Rodzaj ziarna:  Tlenek aluminium, gesto powlekane KERR VELCRO F KERR VELCRO B

Spoiwo: Zywic syntetycznych
&) 5 8 &) 5 8
115 40 50 305599 125 40 50 305627
115 60 50 305600 125 60 50 305628
115 80 50 305601 125 80 50 305629
115 120 50 305602 125 120 50 305630
115 150 50 305603 125 150 50 305631
115 180 50 305604 125 180 50 305632
115 240 50 305605 125 240 50 305633
125 40 50 305606 150 40 50 305634
125 60 50 305607 150 60 50 305635
125 80 50 305608 150 80 50 305636
125 120 50 305609 150 120 50 305637
125 150 50 305610 150 150 50 305638
125 180 50 305611 150 180 50 305639
125 240 50 305612 150 240 50 305640
150 40 50 305613
150 60 50 305614
150 80 50 305615
150 120 50 305616
150 150 50 305617
150 180 50 305618
150 240 50 305619




40-120
& KERR VELCRQO
PROLNE 000 KERR VELCRO

Podtoze: Papier

Rod;ai ziarna: 'I_'|em'ek Aluminium, gesto powlekane @

Spoiwo: Zywic syntetycznych
115 40 50 304133
115 60 50 304134
115 80 50 304135
115 120 50 304137
125 40 50 304138
125 60 50 304139
125 80 50 304140
125 120 50 304142
150 40 50 304143
150 60 50 304144
150 80 50 304145
150 120 50 304147

i |wvwe | VLS VELCRO

@ Dla uzyskania optymalnych rezultatéw i wysokiej zywotnosci nalezy zmniejszy¢ predkosé obrotowq

VLS VELCRO
® @
115 13.300  coarse 10 305281
115 13.300 medium 10 305282
115 13.300 veryfine 10 305283
125 12,150  coarse 10 305284
125 12,150 medium 10 305285
125 12,150 veryfine 10 305286

) s veromo
PROLUNE 000

Talerz podporowy do tarcz na rzep

RH VELCRO

&)

115 x M14 1 305426
125 x M14 1 305427
150 x M14 1 305428
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Widknina

Materiat:

o Stal nierdzewna i
kwasoodporna

o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

o Stal hartowana

o Blachy o wysokiej

ziarnistos¢ wiéknina 52:::::?3::’:'(;; Al . mﬁ:‘iﬁime

80- 120 o lakierowane blachy

150 - 220

240 - 360 Drobne i elastyczne wtékna zapewniajq dobre wykoriczenie powierzchniowe.
Very fine 400 - 600
Ultra fine 800 - 1.000

medium -
ultra fine .

VLSR
&)
100 x 10.000 medium 1 305654
100 x 10.000 fine 1 305655
100 x 10.000 very fine 1 305656
100 x 10.000 ultra fine 1 305657
115 x 10.000 medium 1 305362
115 x 10.000 fine 1 305363
115 x 10.000 very fine 1 305364
115 x 10.000 ultra fine 1 305365

medium -

ultra fine VI_S I:)AD

VLS PAD

& Bl 5 @

152 x 229 medium 10 305366
152 x 229 fine 10 305367
152 x 229 very fine 10 305368

152 x 229 ultra fine 10 305369




Kompaktowe tarcze z wtdkniny

Materiat:

e Stal nierdzewna i
kwasoodporna

e Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci

¢ Wytworzenie dekoracyjnych | ® Usuwanie zadzioréw &
e Stal hartowana

powierzchni zaokrgglanie .
, . . . . X ¢ Blachy o wysokiej
¢ Wyréwnanie powierzchni o Czyszczenie stykéw wytrzymatokci
* Przygotowanie do polero- mefalowych * Metale niezelazne
wania lub powlekania e Usuwanie klejéw i zywic o Lakierowane blachy
e Ukrycie wad syntetycznych

owierzchniowych
P " Zbudowane z kilku warstw silnie uprasowanej widkniny. Kompaktowe prasowanie umozliwia dobrg

wydajnos¢ skrawania i dtugg zywotnosé.

Materiat ma wysokg wytrzymatos¢ wlasng i moze by¢ profilowany. W celu uzyskania optymalnych
wynikéw uzywaij regulowanych polerek kgtowych ze zmniejszong predkoscig obrotowq.

coarse -

very fine VKSG WS

VKSG W$S VKSS WS

-_ _=w -._ _=
® @ ® @ )

115x22,23  4.000 4Acoarse 5 305297 115x22,23  4.000 4Acoarse 5 305305
115x22,23  4.000 4Smedium 5 305298 115x22,23  4.000 4Smedium 5 305306
115x22,23  4.000 4Sveryfine 5 305299 115x22,23  4.000 4Sveryfine 5 305307
115x22,23  4.000 6Sveryfine 5 305300 125x22,23 3.600 4Acoarse 5 305309
125x22,23 3.600 4Acoarse 5 305301 125x22,23 3.600 4Smedium 5 305310
125x22,23  3.600 4S-medium 5 305302 125x22,23 3.600 4Sveryfine 5 305311
125x22,23  3.600 4Sveryfine 5 305303

125x22,23 3.600 6Sveryfine 5 305304

medium -
very fine

VKS GS

® ©
40x12x6  7.500 4S-medium 10 305291
40x12x6  7.500 4Sweryfine 10 305292
50x12x6  6.000 4Smedium 10 305293
50x12x6  6.000 4Swveryfine 10 305294
75x12x6  4.000 4Smedum 10 305295
75x12x6  4.000 4Sveryfine 10 305296
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Polerskie listki filcowe

\ Materiat:

(D) grubosé listkéw (H) twardosé filcu ¢ E\i:l nierdzewna
asoodporna
o Stal wysokostopowa i o
wysokiej wytrzymatosci
e Stal hartowana

2 mm Lme,kku' Polero-| Blachy o wysokiej

== wanie nd wytrzymatosci

W)’SOk' P°f)'5k ® Metale niezelazne
o |akierowane b|achy
3 mm
twarde, Polerki lamelowe filcowe do obrébki powierzchni do lustrzanego potysku. Uzywaij polerek lamelowych

= Polerowanie | filcowych z odpowiednimi pastami polerskimi do polerowania wstepnego i polerowania na wysoki potysk.

5 mm wsfepne

® | Do kazdej pasty uzywaj nowej polerki lamelowe; filcowej oraz regulowanej polerki kgtowej ze
znacznie zmniejszong predkoscig obrotowg.

® @ ®
115x22,23 1,650 D5/H25 5 305370
115x22,23 1,650 D5/H40 5 305371
125x22,23 1520 D5/H25 5 305372
| N g 125x22,23 1520 D5/H40 5 305373

_ Filc wetniany File wetniany: wersja z otworami pozwala na lepsze

dopasowanie sig do obrabianego przedmiotu

FLP FLPB
® @ 5 & ® @ 2 &
40x30x6 4,750 D2/H25 10 305379 40x30x6 4,750 D2/H25 10 305389
40x30x6 4,750 D2/H4A0 10 305380 40x30x6 4,750 D2/H40 10 305390
40x30x6 4,750 D3/H25 10 305381 60x40x6 3,150 D2/H25 10 305391
40x30x6 4,750 D3/H40 10 305382 60x40x6 3,150 D2/H40 10 305392
60x40x6 3,150 D3/H25 10 305383 80x50x6 2400 D3/H25 10 305393
60x40x6 3,150 D3/H40 10 305384 80x50x6 2400 D3/H40 10 305394

80x50x6 2400 D3/H25 10 305385
80x50x6 2400 D3/H40 10 305386

80x50x6 2400 D5/H25 10 305387
m = 80x50x6 2400 D5/H40 10 305388




FPK

® @ =
6x10x3 32000 medium 10 305374
8x10x3  24.000 medium 10 305375
10x14x6 20.000 medium 10 305376
15x20x6 12.000 medium 10 305377
20x25x6  10.000 medium 10 305378
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Tarcze do Satvnowania

Twoje wyposazenie do
satynowania i polerowania

" Stosowanie: [ Materiat:
+ Usuwanie lakieru + Stal nierdzewna i kwasoodporna
*  Matowanie * Stal
+ Obrébka powierzchni * Metale niezelazne
+ Zedrowanie » Tworzywa sztuczne
+ Odtlenianie + Lakierowane blachy
- AN

Krgzki satynujgce marki Rhodius ztozone sq z nylonowej widkniny z ziarnem $ciernym
w trzech réznych ziarnistosciach.

Idealny btysk lustrzany i szlachetne satynowane powierzchnie wymagaiq cierpliwosci,
doswiadczenia i odpowiednich narzedzi. Na nastepnych stronach znajdziesz wska-
zéwki, jak wybra¢ odpowiedni krgzek satynujacy lub polerski do wiertarki lub szlifierki
katowej i jak osiggnaé pozqdany rezultat.

SAT coarse

Tlenek alumi-
nium, zgrubna

SAT medium
Tlenek alumi-
nium, $rednia

SAT fine

Weglik krzemu,
delikatna




Tarcze polerskie

Dla uzyskania optymalnych wynikéw obrébki zalecamy polerowanie w 3 krokach. Po-
lecane narzedzia do prac szlifierskich przed polerowaniem znajdziesz od strony 121.

Pasujgce pasty polerskie znajdziesz na stronie 161.

Zalety: Materiat:
. + Wysokiej jakosci wioknina + Stal nierdzewna i kwasoodporna
* Bez draznigcych szwéw * Stal
* Minimalne wytwarzanie temperatury podczas pracy + Metale niezelazne
» Rdéwnomierne zuzycie + Lakiery
+ 30 % mniejsze zuzycie pasty w poréwnaniu do konwencjonal- » Tworzywa sztuczne
nie stosowanych tkanin + Lakierowane blachy

Polerowanie wstepne
Szorstka wiéknina

Krok roboczy po szlifowaniv. Wyzsza wydaj-
no$é usuwania materiatu

< Sa . S . S
AT T AR

PR T Tt

Polerowanie
Twarda widéknina
Stuzy do uzyskania jednolitej powierzchni

A S ot
. LI " . .-

-

Polerowanie na wysoki potysk
Migkka wiéknina

Krétki czas obrébki i mniejszy nacisk w celu
uzyskania wysokiego potysku.

Trzpierh mocujgacy

Wiertarka Szlifierka kgtowa

s
v

Do 3 krgzkéw
satynujgcych lub
polerskich o srednicy
10 mm, do wiertarki

T
v

metali niezelaznych
Brgzowa

il
Pasta polerujgea do
metali niezeloznych
Brgzowa

s
Pasta polerujgea do
metali niezeloznych
Niebieska

Do 3 wzgl. 5 krgz-
kéw polerskich o
$rednicy 14 mm, do
szlifierki katowych

Szlifowanie /
Wykanczanie



coarse/
medium/
fine

100x10,0  4.000 coarse 1 353069
100x10,0  4.000  medium 1 353070
100x10,0  4.000 fine 1 353071
100x10,0  4.000  Zestaw 1 353073

Dostepne réwniez w zestawach do wiertarek.
Zestaw sktada sie z: krgzka satynujacego
(coarse, medium, fine) i trzpienia mocujgcego
(10x 30 x 6,0)

@ @

100 x 10,0 4.000 Sredni 1 353062

100x10,0  4.000  twardy 2 353063

100x10,0  4.000  migkki 2 353064

100 x 10,0 4.000  Zestaw 1 353072

150 x 14,0 3.000 Sredni 1 353107

150 x 14,0 3.000 twardy 2 353108

150 x 14,0 3.000 migkki 2 353109

200 x 14,0 3.000 Sredni 1 353110

200 x 14,0 3.000 twardy 2 353111

00x140 3000 medi 2 33112 Iz)osrgpne r6wni(?i w zestu\?/u,ch do wigricrek.
estaw skfada sie z: 2 krgzkéw polerujgcych

(sizal, twardy, miekki), 3 past polerskich (bictej,
brgzowej i niebieskiej) i trzpienia mocujgcego
(10x30x6,0)

Uchwyt mocujgcy do krgzkéw polerskich i satynujgeych

ESD
(&) S
10x30x6,0 1 353065
14x30xM14x 2,0 1 353113
14 x50 x M14 x 2,0 1 353114




Pasta polerujgca
LN

Materiat:

| e Stal nierdzewna i kwasoodporna
 Stal

| & Metale niezelazne

o |lakierowane blachy

Pasty polerskie marki Rhodius sq idealnie dopasowane do naszych produktéw z wiékniny i pierscieni z
tkaniny. Pasty polerskie zawierajq wydajne ziarna écierne

gy 8

TOPLNE 000 @ W zaleznosci od materiatu i etapu obrébki wymagane sq rézne pasty

PASTE

S) o

Dla sal szlachetna stal bidh 1 353066
Dlastol slochemno, stol i metale niezelozne niebieska 1 353067
Dla mefol iezelozng bazowa 1 353068
1. Polerowanie 2. Polerowanie na
| wstepne wysoki potysk
Stal slache Pasta polerska,
‘al szlacherna H
= biata Pasta polerska,
Pasta polerska, niebieska

Metale niezelazne brazowa
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Trzpienie frezarskie ze stopéw twardych

s

Frezowanie

Frezowanie




Trzpienie frezarskie ze
stopow twardych
ldealna precyzja

W przypadku trzpieni frezarskich ze stopéw twardych kluczowym kryterium wydajno-
§ci jest precyzja. Z tego powodu trzpienie frezarskie ze stopéw twardych marki Rho-
dius sq produkowane na najnowoczesniejszych maszynach CNC. Niezwykta doktad-
no$é tych maszyn gwarantuje niezmiennie wysokg jako$é narzedzi. Nasze trzpienie
frezarskie ze stopéw twardych wyrézniajq sie wysokq precyzjq biegu i optymalnie
dopasowang geometriq ostrza, ksztattem i liczbg zebéw. Dla uzyskania precyzyjnych

wynikéw obrébki.

Wiasiciwe uzebienie

Powszechnie obowigzuje nastepujqca reguta: im twardszy materiaf, tym drobniejsze
powinno byé uzebienie trzpienia do obrébki.

stale niestopowe / staliwa 450-600
Uzebienie | P2, Wysokim ubytku stale stopowe, 250-350
n: e- materiatu podczas skra- stale narzedziowe
mionF.:.koﬁne wania stali, zeliwa i stali Stal nierdzewna 250-350
szlachetnej i kwasoodporna
zeliwo 450-600
stale niestopowe / staliwa 450-600
przy dobrej jakosci stale stopowe, !
Uzebienie | obrabianych powierzch- stale narzedziowe 250-350
proste ni ze stali, zeliwa i stali Stal nierdzewna !
nierdzewnej i kwasoodporna 250-350
zeliwo 450-600
przy wysokim ubytku
materiatu podczas
Uzebienie skrawania aluminium
alur?ﬁniowe i stopéw aluminium, Metale niezelazne 700-900
metali lekkich, metali
niezelaznych i tworzyw
sztucznych

Wiasciwa predkosé obrotowa

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw i dfugiej zywotnosci urzqdzenia zasadnicze
znaczenie ma réwniez wybér optymalnej predkosci obrotowej. Za niskie predkosci
obrotowe prowadzq do niespokojnego biegu i wyszczerbien. Konsekwenciq jest
przedwczesne zuzycie trzpienia frezarskiego. Réwniez uderzanie o obijanie sie trzpie-
nia frezarskiego znacznie skraca jego zywotno$é. Korzystaj wylacznie z uchwytéw
zaciskowych umozliwiajgcym prace bez bicia.

3 27.000 37.000 48.000 64.000 74.000 95.000
4 20.000 28.000 36.000 48.000 56.000 72.000
6 13.000 19.000 24.000 32.000 37.000 48.000
8 10.000 14.000 18.000 24.000 28.000 36.000
10 8.000 11.000 14.000 19.000 22.000 29.000
12 7.000 9.000 12.000 16.000 19.000 24.000

5.000 7.000 9.000 12.000 14.000 18.000

ktadowe
h 19
d2
f

305000 3,0x14,0x3,0x38,0




TOPLNE 000

HF A
Forma A: Cylinder bez doczotowego uzebienia
(&) &) W
3x14x3x38 26 1 305000 9,6x19x6x64 ZAW 1 305005
3x14x3x38 73 1 305658 9,619 X6 x 64 6 1 305006
6,3x12,7x3x45 6 1 305001 9,6x19x6x64 Z3 1 305662
| 6,3x12,7x3x45 Z3 1 305659 12,7x25x6x 70 ZALU 1 305007
6x 18 x 6 x 50 ZAU 1 305002 12,7x25x6x 70 6 1 305008
| 6x 18 x 6 x 50 6 1 305003 12,7x25x6x 70 Z3 1 305663
6x 18 x 6 x 50 73 1 305660 16x25x6x70 6 1 305009
8x19x6x64 6 1 305004 16x25x6x70 73 1 305664
||I 8x19x6x64 73 1 305661

1!

HF B
Forma B: Cylinder z doczotowym uzebieniem
&) @ 5 G

3x14x3x38 Z6 1 305010 9,6 x19x 6 x 64 ZALU 1 305015
3x14x3x38 z3 1 305665 9,6 x19x 6 x 64 Z6 1 305016
6,3x12,7x3x45 76 1 305011 9,6 x19x 6 x 64 3 1 305669
6,3%12,7x3x45 73 1 305666 12,7x25x6x 70 ZAMU 1 305017
6x 18 x 6 x 50 ZAU 1 305012 12,7x25x6x 70 Z6 1 305018
6x 18 x 6 x 50 76 1 305013 12,7x25x6x 70 z3 1 305670
6x 18 x 6 x 50 73 1 305667 16x25x6x 70 16 1 305019
8x19x6x64 76 1 305014 16x25x6x 70 Z3 1 305671
8x19x6x64 73 1 305668

WRC

HF C
Forma C: Walec
@ ¥ 3 @® [ B
3x14x3x38 Z6 1 305020 9,6 x19x6x64 ZALU 1 305025
3x14x3x38 73 1 305672 9,6x19x6x64 76 1 305026
6,3x12,7x3x45 Z6 1 305021 9,6 x19x 6 x 64 Z3 1 305676
6,3x12,7x3x45 Z3 1 305673 12,7x25x6x 70 ZALU 1 305027
6x18x6 x50 ZAU 1 305022 12,7x25x6x 70 726 1 305028
6x18x6 x50 26 1 305023 12,7x25x6x 70 Z3 1 305677
6x18x6 x50 23 1 305674 12,7x25x8x 70 26 1 305502
8x19x6x64 26 1 305024 16x25x6x 70 26 1 305029
8x19x6x64 Z3 1 305675 16x25x6x 70 23 1 305678
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Forma D: Kula

Forma E: Kropla

RBF

Forma F: tuk

(&) S
3x25x3x38 16 1 305030
3x25x3x38 13 1 305679
4x3,4x3x38 16 1 305031
4x3,4x3x38 73 1 305680
6,3x5x3x38 16 1 305032
6,3x5x3x38 73 1 305681
6x4,7x6x50 ZAW 1 305033
6x4,7x6x50 26 1 305034
6x4,7x6x50 Z3 1 305682
8x6x6x52 Z6 1 305035

&) ¥ o 2
8x6x6x52 Z3 1 305683
9,6 x8x6x54 ZALU 1 305036
9,6x8x6x54 76 1 305037
9,6x8x6x54 Z3 1 305684
12,7x11x6 x 56 ZALU 1 305038
12,7x11x6 x 56 Z6 1 305039
12,7x11x6x56 73 1 305685
16x 14 x 6 x59 726 1 305040
16x 14 x6x59 Z3 1 305686

(&) S
3x6x3x38 Z6 1 305041
3x6x3x38 3 1 305687
6,3x9,5x3x42 16 1 305042
6,3x9,5x3x42 I3 1 305688
6x10x6x50 16 1 305043
6x10x6x50 73 1 305689
8x15x6x60 16 1 305044
8x15x6x60 73 1 305690
9,6 x 16 x 6 x 60 26 1 305045
9,6 x 16 x 6 x 60 3 1 305691
12,7x22x6x 67 26 1 305046
12,7x22x6x67 3 1 305692
16x25x6x 70 26 1 305047
16x25x6x70 z3 1 305693
16x25x8x 70 ZALU 1 305499

HF F
@D ¥e Q
3x14x3x38 Z6 1 305048
3x14x3x38 Z3 1 305694
6,3x12,7x3x45 Z6 1 305049
6,3x12,7x3x45 Z3 1 305695
6x18x6 x50 ZALU 1 305050
6x18x6 x50 726 1 305051
6x18x6 x50 Z3 1 305696
8x20Xx6Xx65 26 1 305052
8x20Xx6Xx65 23 1 305697

o

@ ¥ D 2
9,6 x19x6x 64 ZALU 1 305053
9,6 x19x6x64 726 1 305054
9,6x19x6x64 Z3 1 305698
12,7x25x6x 70 ZALU 1 305055
12,7x25x6 x 70 Z6 1 305056
12,7x25x6x 70 Z3 1 305699
16x30x8x75 ZAW 1 305500
16x25x6x70 Z6 1 305057
16x25x6x70 Z3 1 305700




SPG

Forma G: Szpic

e

FLF

Forma H: Plomieri

KSJ

&)

L]
3x14x3x38 Z6 1 305058
3x14x3x38 Z3 1 305701
6,3x12,7x3x45 76 1 305059
6,3x12,7x3x45 73 1 305702
6x18x6x50 76 1 305060
6x18x6x50 73 1 305703
8x19x6x64 76 1 305061
8x19x6x64 Z3 1 305704
9,6x19x6x64 26 1 305062
9,6x19x6x64 Z3 1 305705
12,7x25x6x70 Z6 1 305063
12,7x25x6x70 Z3 1 305706
12x30x6x75 ZAWU 1 305501
16x25x6x70 Z6 1 305064
16x25x6x70 z3 1 305707

HF H
&)
3x6x3x38 76 1 305065
3x6x3x38 73 1 305708
6x 14 x 6 x 50 76 1 305066
6x 14 x 6 x 50 73 1 305709
8x19x6x64 76 1 305067
8x19x6x64 73 1 305710
9,6x19x6x64 76 1 305068
9,6x19x6x64 73 1 305711
12,7x32x6x77 76 1 305069
12,7x32x6x77 73 1 305712
16x 36 x 6 x 81 76 1 305070
16x36x6x 81 73 1 305713

HF J
Forma J: Stozek 60°
® ¥

3x25x3x38 Z3 1 305714

6x4x6x50 Z6 1 305072

6x4x6x50 23 1 305715

9,6x8x6x56 26 1 305073

9,6x8x6x56 73 1 305716

127X 116 %59 26 1 305074

] 127X 116X 59 73 1 305717

| 16X 145 X6 x 63 26 1 305075

16X 145 6 x 63 73 1 305718

[ ]
= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Frezowanie



Forma K: Stozek 90°

— &

=

Forma L: Stozek okragty

=

SKM

Forma M: Stozek spiczasty

(&) S
3x15x3x38 z3 1 305719
6x3x6x50 16 1 305077
6x3x6x50 I3 1 305720
9,6x4,7x6x53 16 1 305078
9,6x4,7x6x53 73 1 305721
12,7x6,3x6x55 16 1 305079
12,7x6,3x6x55 73 1 305722
16 x8x6x57 26 1 305080
16 x8x6x57 3 1 305723

HFL
(&) S
3x14x3x38 Z6 1 305081
3x14x3x38 13 1 305724
6x18x6x50 ZAW 1 305082
6x18x6x50 16 1 305083
6x18x6x50 13 1 305725
8x254x6x70 16 1 305084
8x254x6x70 73 1 305726
9,6x30x6x76 ZAW 1 305085
9,6x30x6x76 26 1 305086
9,6x30x6x76 3 1 305727
12,7x32x6x77 ZAWU 1 305087
12,7x32x6x77 Z6 1 305088
12,7x32x6x77 z3 1 305728
16x33x6x78 Z6 1 305089
16x33x6x78 Z3 1 305729

HF M
@D ¥e Q
3x11x3x38 Z6 1 305090
3x11x3x38 Z3 1 305730
6,3x12,7x3x49 Z6 1 305091
6,3x12,7x3x49 Z3 1 305731
6x20x6x50 26 1 305092
6x20x6x50 Z3 1 305732
9,6 x16 x 6 x 64 26 1 305093
9,6 x16 x 6 x 64 Z3 1 305733
12,7x22x6x71 26 1 305094
12,7x22x6x71 Z3 1 305734
16x25x6x 71 26 1 305095
16x25x6x 71 Z3 1 305735




Forma N: Stozek odwrécony sciety kgtowy

& ¥
3x4x3x38 Z6 1 305096
3x4x3x38 z3 1 305736
6,3x6,4x3x39 76 1 305097
6,3x6,4x3x39 73 1 305737
6x8x6x50 76 1 305098
6x8x6x50 73 1 305738
9,6x95x6x55 Z6 1 305099
9,6x95x6x55 Z3 1 305739
12,7x12,7x6x58 Z6 1 305100
12,7x12,7x6x58 Z3 1 305740
16x19x6 x 64 Z6 1 305101
16x19x6 x 64 Z3 1 305741

10-czesciowy zestaw do glowic o $rednicy 6 i 12,7 mm z uzebieniem Z6 zawiera:

+49 2636 920 500 b +49 2636 920 167

HF B (305013, 305018);
HF C (305023, 305028);
HF D (305034, 305039);
HF F (305052, 305056);
HF G (305060, 305063)
HF SET
@ =
10 czgSciowy zestaw 1 305484
service@rhodius.de

Frezowanie

www.rhodius-abrasives.com
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Polerowanie stali nierdzewne;j

Polerowanie felg aluminiowych

Motoryzacja

Obrébka spoin
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173
174
175

Zestawy narzedzi

Zestawy

narzedzi




PROFESJONALNY ZESTAW
Polerowanie stali nierdzewnej

PROFESSIONAL TOOL SET

STAINLESS STEEL POLISHING

Jesli polerowanie stali nierdzewnej jest jednym z Twoich ulubionych zadan, nasz profesjonalny zestaw
zostat zaprojektowany wiasnie z myslg o Tobie. Zawiera on wybér optymalnie dopasowanych do siebie
produktéw do wszystkich krokéw roboczych - od szlifowania po lustrzany potysk. Celowy wybér produktu
pomoze Ci szybko i fatwo osiggnaé pozadany rezultat.

Wiszystkie produkty z profesjonalnego zestawu nalezy stosowaé na polerkach kgtowych o srednicy 125 mm
ze wzgledu na zmniejszone predkosci obrotowe.

®  Po kazdym etapie polerowania wyczys¢ obrabiany przedmiot migkkq, wilgotng sciereczkg z
E niewielkq iloscig detergentu. Przed rozpoczeciem polerowania na btysk / polerowania koricowego
na obrabianym przedmiocie nie powinny znajdowaé sie zadne pozostatosci pasty pochodzqcej z
polerowania wstepnego.

Spis tresci:

3x LSZ F VISION, 125 mm, K60 > patrz strona 120
3x VSK VISION, 125 mm > patrz strona 122
1x VKSS WS, 125 mm, 4S-very fine > patrz strona 155
1x FLS, 125 mm, D5 / H25 > patrz strona 156
1x FLS, 125 mm, D5 / H40 > patrz strona 156
1x PASTE, biata > patrz strona 161
1x PASTE, niebieska > patrz strona 161

(&) 2 &

Do szifierek kgtowych o $rednicy
125 mm

1 209540

Tarcze VISION dzigki trzem sprytnym wycieciom umozliwiajq obserwacje Dzigki potgczeniu dwéch narzedzi szlifierskich za Dzigki listkom z filcu FLS gwarantuje optymalne
obrabianego przedmiotu pomocg VSK VISION przeprowadzisz szlifowanie i rozprowadzenie pasty polerskiej
wykoriczenie w jednym kroku roboczym




PROFESJONALNY ZESTAW
Polerowanie felg aluminiowych

Po profesjonalniej odnowie felgi aluminiowe $wiecq jak nowe. Wszystkie potrzebne akcesoria znajdziesz
w profesjonalnym zestawie ,polerowanie felg aluminiowych”. Stosuj produkty do polerki katowej w celu
obrébki duzych powierzchni. Do prac bardziej precyzyjnych zestaw zawiera dodatkowe narzedzia sq z
trzpieniem 6 mm. Pasty sq specjalnie dostosowane do aluminium.

Po kazdym etapie polerowania wyczys¢ felge miekkg, wilgotng sciereczkq z niewielkq iloscig
detergentu. Przed rozpoczeciem polerowania na blysk na feldze nie powinny znajdowaé sie zadne
pozostatosci pasty pochodzqcej z polerowania wstepnego.

Spis tresci:

2x VSK VISION, 125 mm > patrz strona 122
1x VKSS WS, 125 mm, 4S-very fine > patrz strona 155
1x FLS, 125 mm, D5 / H25 > patrz strona 156
1x FLS, 125 mm, D5 / H40 > patrz strona 156
1x VSK, 40 x 30 x 6, fine > patrz strona 145
2x VKS GS, 40 x 12 x 6, very fine > patrz strona 155
1x FLPB, 40 x 30 x 6, H25 > patrz strona 156
1x FLPB, 40 x 30 x 6, H40 > patrz strona 156
1x PASTE, brazowa > patrz strona 161
1x PASTE, niebieska > patrz strona 161

@ 5 8

Do szlifierek kgtowych o $rednicy 125 mm,
maszyny z uchwytem 6 mm

1 209541

Tarcze VISION dzieki trzem sprytnym wycieciom umozliwiajq obserwacje Prasowana wiéknina tarcz VKS i narzedzia z Optymalne rozprowadzenie past polerskich dzigki
obrabianego przedmiotu trzpieniem mogq by¢ profilowane i tym samym tarczom listkowym filcowym FLS i polerkom lamelo-
optymalnie dopasowuiq sie do geometrii obrabia- wym filcowym FLPB

nego przedmiotu

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Zestawy
narzedzi



PROFESJONALNY ZESTAW
Motorvzacja

PROFESSIONAL TOOL SET

AUTOMOTIVE

Ten profesjonalny zestaw zawiera idealne rozwigzania dla wielu codziennych zadar w warsztacie samo-
chodowym. W cieciu elementéw cienkosciennych praktycznie bez zadzioréw pomoze XT8 EXACT. Zawarte
w zestawie szczotki ufatwig czyszczenie i usuwanie lakieru z obrabianych przedmiotéw. XT35 CROSS
umozliwia ciecie i lekkie prace szlifierskie, jak usuwanie zadzioréw w jednym kroku roboczym. Dzigki
mozliwosci obserwacii obrabianego przedmiotu podczas szlifowania za pomocg LSZ F VISION mozna
ograniczyé wystepowanie btedéw do minimum. Oznacza fo oszczednosé czasu i pieniedzy, zwlaszcza
przy obrébce elementéw cienkosciennych, np. btotnikéw.

Spis tresci:

1x SRBZ, 115 mm > patrz strona 75
1x STBZ, 65 mm, M14 > patrz strona 79
3x LSZ F VISION, 125 mm, K60 > patrz strona 120
5x XTK8 EXACT, 125 mm > patrz strona 28
5x XTK35 CROSS, 125 mm > patrz strona 30

&) 2 &

Do szlifierek kgtowych o $rednicy
125 mm

1 209542

XT35 CROSS - bardzo cienkie ciecie i szlifowanie jednq tarczq. LSZ F VISION dzieki trzech sprytnym wycieciom XT8 EXACT pozwala na ciecie praktycznie bez
umozliwia obserwacje obrabianego przedmiotu. zadzioréw.




PROFESJONALNY ZESTAW
Obrobka spoin

Kompletne wyposazenie do profesjonalnej obrébki spoin zawiera zestaw dwéch szczotek i dwéch innowa-
cyjnych akcesoriéw z linii BRAINTOOLS. Po oczyszczeniu spoin za pomocq szczotek FUSION umozliwia
fatwq i efektywng obrébke spoin pachwinowych. Dzieki swojej unikalnej konstrukeii faczy w sobie zalety
tarczy listkowej z tarczg do obrébki zgrubnej. Migkkg tarcze do obrébki zgrubnej mozna profilowad,
umozliwiajqc jej doskonate dopasowanie do spoin pachwinowych. VISION umozliwia obrébke spoin z jed-
noczesng mozliwoscig obserwacji obrabianego przedmiotu. Zapobiega to niebieskiemu szlifowi i usunieciu
za duzej ilosci materiatu.

Spis tresci:

1x SRBZ, 115 mm > patrz strona 75
1x SKBZ, 100 mm > patrz strona 83
3x FS1 FUSION, 125 mm x 4 mm, K40 > patrz strona 98
2x FS1 FUSION, 125 mm x 6,5 mm, K40 > patrz strona 98
2x LSZ F VISION, 125 mm, K40 > patrz strona 120
2x LSZ F VISION, 125 mm, K60 > patrz strona 120
1x LSZ F VISION, 125 mm, K80 > patrz strona 120

@ 5 &

Do szlifierek kgtowych o $rednicy
125 mm

1 209543

FS1 FUSION - Profilowana tarcza do obrébki zgrubnej z doskonatym ... idealna do obrébki waskich szczelin i naroznikéw.  LSZ F VISION dzigki trzech sprytnym wycieciom
wygladem szlifowanej powierzchni przypominajgcym obrébke tarczg umozliwia obserwacje obrabianego przedmiotu.
listkowq....

+49 2636 920 500 +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Zestawy
narzedzi
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Mniej wibracji podczas szlifowania

WEB-VIDEO online:

www.sharpgrinding.com

Wyczuwalne utatwienia dla uzytkownika:

* Mniej wibracji podczas szlifowania
® Przyjemne szlifowanie
* Wyczuwalne odcigzenie obsorbowanych czeici ciata

® Podwyzszona wygoda w pracy podczas szlifowania




BRAINTOOLS® RHODUCER

RHODUCER

Dzieki odpornej na zdarcia, elastycznej powloce RHODUCER moze wyjatkowo skutecznie zredukowad
wystepujqce wibracje. Obcigzenie wibracyjne przy gtéwnym uchwycie zredukowane jest do 30 %.
Obydwa czynniki mogq prowadzi¢ do istomej redukcii obcigzenia wibracyjnego i tym samym prowa-
dzq do wyraznie przyjemniejszej pracy jak réwniez odczuwalnego odcigzenia dotknietych czesci ciata.
RHODUCER mozna bezproblemowo zastosowaé na maszynach z normalnym kotnierzem do wszystkich
tarcz do obrébki zgrubnej od szerokosci 4,5 mm.

BRAINTOOLS®

Przyktady zastosowan

e Szlifowanie ptaszczyzn

e Szlifowanie bokéw i naroznikéw
® Spoiny spawane

RHODUCER
D ®
1 303252

Sprawy prawne:

Od 06.03.2006 roku obowigzujq
zgodnie z wytycznymi WE 2002/44/
WE i 2003/10/WE dotyczqcymi ochrony
oséb zatrudnionych przed zagrozeniem
hatasem i wibracjami zaostrzone wytycz-
ne dotyczqce ochrony przed wptywem
szkodliwym dla zdrowia. Pracodawcy,
ktérych pracownicy skonfrontowani sq
podczas wykonywanych prac z wibracja-
mi, muszq w ramach obowigzku opieki
zadbaé o dotrzymanie odpowiednich
wartoéci granicznych.

12,04 Typ tarczy:
2 | GS053
§ 100 230mmx
3 8,0mm
Z
&
S
2%
RE 201
2 >
=5 0,0-

RHODUCER Normalna

flansza

tatwy montaz w przeciggu kilku sekund

= +49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com

Szlifowanie

zgrubne



Nauszniki ochronne SE20

Maksymalna ochrona! Najwyzsza jakosé! Pierwszorzedne wykonanie! Modny wyglad! Wiasnie podczas
szlifowania twéj stuch jest bardzo narazony na uszkodzenie poprzez hatas. Stuchawki SE 20 ochroniq
Twéj stuch. tgczenie pomiedzy nausznikami jest zrobione ze stali i jest odporne na ogromne obcigzenia.
Wytozone sq piankg i posiadajg elastyczne, super migkkie poduszki, dzigki czemu stuchawki te zapew-
niajq najwyzszy komfort réwniez podczas dtugotrwatego ich uzywania. Mozliwosé uzyskania duzych
rozmiaréw, dzieki teleskopowym regulatorom rozmiaru. SNR (Signal-to-Noise-ratio) 32.

SE20

900384

SE10

Okulary ochronne SE10

Przy cieciu i zdzieraniu powinno sie uzywaé okularéw ochronnych. Przezroczyste soczewki okularéw SE10
umozliwiajq nieograniczong szerokokgtng widocznosé. Ruchome boczne oprawki gwarantujq indywidual-
ne dopasowanie rozmiaru, a niesamowicie lekkie nylonowe ramki ofervjg maksymalny komfort noszenia.
Oprécz tego zapewniajq Parstwu 99,9% ochrony przed promieniowaniem UV. Te wysokogatunkowe
okulary ochronne zapewniajq bezpieczenstwo i posiadajq atest EN 166-F CE.

SE10
& =
1 900383
i
SE30
Rekawice skérzane SE30

Pewna ochrona dla Twoich naijlepszych narzedzi — Twoich rgk. Wytrzymate rekawice ochronne w petni
wykonane ze skéry sq zrobione z wysokogatunkowej skéry i nadaiq sie do kazdej pracy. Te migkkie, z
dobrze wykonanej skéry rekawice, zapewniajq przyjemny komfort uzywania oraz pewny chwyt. Posiada-
ja atest EN 388.

SE30

® 7 @

Wielkos 10 12 900385




Maska ochronna SE40 z zaworem

Maska ta jest odpowiednia do pracy w pyle, dymie i zapyleniu odpowiadajgcemu 10 stopniom wartosci
w skali MAK. Aktywny ksztatt sprawia, iz maska automatycznie pasuje do réznych ksztattéw twarzy.
Specjalna zewnetrzna struktura zapewnia, ze maska w trakcie catej pracy zachowuje optymalng forme i
nie zmienia ksztattu. Szczegélnie przy noszeniu okularéw korekeyinych badz tez przy pracy w okularach
ochronnych, wentyl niepowoduje zaparowywania szkiet przy wydychaniu powietrza.

SE40
Q
20 900386
+49 2636 920 500 L +49 2636 920 167 service@rhodius.de | www.rhodius-abrasives.com -

Szlifowanie
zgrubne






Ogélne wskazéwki:

Dane doryczqce zakresu dosk:wy, wyg|qdu,
$wiadczer i pomiaréw narzedzi odpowiadajq
wiedzy posiadanej w czasie prac drukarskich.

Wszystkie dane bez gwarancii. Nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za btedy w druku.

Powielanie, przedrukowanie, kodowanie lub publi-
kowanie dozwolone jest z wytqcznym zezwoleniem
Rhodius Scheifwerkzeuge GmbH & Co. KG,
Brohltalstrafle 2, 56659 Burgbrohl

Burgbrohl, pazdziernik 2013

Zrédto wykorzystanych ilustracii:

Shutterstock
Fotolia



Wyjasnienie ilustraciji

Piktogramy materiatu
| kodowanie farbami

AR l/ AR
INOX @ ALU @
- -
Stal Stal Metale Kamier Zeliwo Drewno
\\ szlachetna niezelazne

J
. . . N
Wymiary i wersje

Szeroko$¢é w mm przy tarczach
do ciecia i obrébki zgrubnej

szlifierskiej z ziarnem $ciernym

@ f:eac?lﬁ?n / Ziarnisto$¢ w przypadku wiékniny
fine/

40/60/ Ziarnistos¢ w tarczach listkowych /
80/120 Papierach i ptétnach sciernych

Grubosc drutu w mm

Ksztatt DIN trzpieni frezarskich ze stopéw twardych

Wysokosé segmentu przy segmentowanych
tarczach diamentowych

Wysokos’é segmentu przy tarczach diomenfowych z
segmenfowaniem turbo i zamknietym brzegiem ciecia

fine/ Ziarnisto$¢ na szczotkach drucianych
coarse z flenku aluminium i weglika krzemu

N

AN

System jakosci

BRAINTOOLS® Wyiatkowo innowacyjne produkty z jedyng w swoim

rodzaju mozliwoscig rozwigzywania probleméw.

Najlepsze produkty w swojej kategorii na najwyzszym
poziomie wydajnosci i jakosci.

Wydaijne narzedzia szlifierskie dla specjalisty, ktéry
Zwraca uwage na ceny.

_ Dla bardzo wysokich standardéw jakosci w przemysle
i rzemiosle.




Wyjasnienie ilustraciji

Maszyny

Szlifierki reczne Stata maszyna do ciecia

i szlifowania

Szlifierka kgtowa reczna .

‘@ xq ¢ Wiertarka
ze specjalnym kotnierzem
Szlifierki proste Szlifierka oscylacyjna
Maszyny spalinowe Maszyna do satynowania
Pity stacjonarne Szlifierka tasmowa
Maszyna do wycinania szczelin Szlifierka pneumatyczna
Stacjonarna maszyna do polerowania Frezerka do szczelin w murze
Stacjonarna szlifierka tasmowa Pita stacjonarna

Oznakowanie Bezpieczernstwa
| zastosowania

@ é\:zrs;:ccz:r‘it?vg: na wskazéwid 6 Nie zawiera zelaza i siarki < 0,1 %
m Ochrona rgk @ Nie jest mozliwe ciecie z wolnej reki
W Ochrona oczu Nie jest mozliwe szlifowanie reczne
@ Ochrona drég oddechowych @ Nie uzywa¢ uszkodzonych tarcz

Ochrona stuchu

Tabela Produktdw

Wymiar Jednostka opakowania
Artykut/numer zaméwienia Ziarnisto$é

Obroty Grubos¢ drutu
Zazebienie

Formy

Tarcza do cigcia prosta
(forma 41) caiap S Talerz podporowy
- -(rgrcnzqz Tg)c awygieta S————mm Tarcza diamentowa prosta
Tarcza do obrébki zgrubnej - .
_——— (forma 27) == Tqrcza diamentowa wygieta
I . ;?_;Tg ((::gr:r‘z!’lf?;vamo ™ Donica icierna diamentowa
‘ ' Sciernica garnkowa == Tarcze diamentowe
(forma 11) 3 jednostki frezarskie
- Tarcza do szlifowania ——w w—— Tarcze diamentowe
prosta 2 jednostki frezarskie
m_ e Torcz do szlifowania

skosna

Rodzaj druta

prosty drut % falisty drut

% pleciony drut




MIESZANY

Papier z
odpowledzlalnych Zrédet
Ewigg FSC® C006738

’ natureOffice.com | DE-136-196835
\Brint production

RHODIUS Schleifwerkzeuge GmbH & Co. KG
Brohltalstraf3e 2 - D-56659 Burgbrohl

Tel.: +49 2636 920 500
Fax: +49 2636 920 167
service@rhodius.de - www.rhodius-abrasives.com

carbon neutral

Simplify your work.

PL / 900706/01



